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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symboles
Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour I'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la significa-
tion avant d’utiliser I'outil.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Simboli
Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare I'utensile.

Symbolen
Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze symbolen
begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos
A continuacién se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Asegurese de que entiende su significado
antes de usarla.

Simbolos

O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu significado antes
da utilizacao.

Symboler

Nedenstdende symboler er anvendt i forbindelse med denne maskine. Veer sikker pa, at De har forstaet symbolernes
betydning, for maskinen anvendes.

Symboler

Det foljande visar de symboler som anvands fér den har maskinen. Se noga till att du forstar deras innebérd innan
maskinen anvénds.

Symbolene

Folgende viser de symblene som brukes for maskinen. Det er viktig & forst& betydningen av disse for maskinen tas i
bruk.

Symbolit

Alla on esitetty koneessa kaytetyt symbolit. Opettele naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

ZUpBoAa

Ta akoAouBa deixvouv Ta cUUBOAA TOU XpNaoldoToloUvTal yia To unxavnua. BeBawwbeite 0TI kataAaBaivete
TN ONUacia Toug TPLV ano Tn Xpnon.

O Leia 0o manual de instrucoes.

0 Read instruction manual.
O Lire le mode d’emploi.
O Bitte Betriebsanleitung lesen.

O Leggete il manuale di istruzioni.

O Lees de gebruiksaanwijzing.

O Lea el manual de instrucciones.

[0 DOUBLE INSULATION

0 DOUBLE ISOLATION

0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT
00 DOPPIO ISOLAMENTO

[0 DUBBELE ISOLATIE

0 DOBLE AISLAMIENTO

O Lees brugsanvisningen.

O Las bruksanvisningen.

O Les bruksanvisingen.

0 Katso kayttéohjeita.

0 Awapaote TIg 0dnyieg Xpnong.

0 DUPLO ISOLAMENTO

0 DOBBELT ISOLATION

0 DUBBEL ISOLERING

0 DOBBEL ISOLERING

0 KAKSINKERTAINEN ERISTYS
0 AINAH MONQ>H



ENGLISH

Explanation of general view

1 Safety guide 13 Guide plate 24 Spacer block

2 Shaft lock 14 Hex bolts 25 Vise

3 Socket wrench 15 Vise plate 26 Width of spacer block
4 Cut-off wheel 16 Vise nut 27 Blocks

5 Inner flange 17 Vise handle 28 Switch trigger

6 O-ring 18 Spacer block 29 Lock button/Lock-off button
7  Spindle 19 Straight piece of wood 30 Wing bolt

8 Ring (Spacer) 31 Under cover

9  Outer flange 20 Over 190 mm long 32 Limit mark

10 Hex bolt 21 Over 45 mm wide 33 Screwdriver

11 Screw 22 Over 65 mm wide 34 Brush holder cap

12 Spark guard 23 Diameter of workpiece

SPECIFICATIONS
Model

Wheel diameter ........cccooveiiiiniiiiiicie e

Hole diameter
No load speed (min~")
Dimensions (L x W x H)

With UNEr COVEN......eiiiiiiiieieieeeee e

Net weight

For tools with European type safety guide and under cover

2414NB

* Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

* Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use
The tool is intended for cutting in masonry and ferrous
materials with appropriate abrasive cut-off wheel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.26 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects.

The mains socket used for this device must be protected
with a fuse or protective circuit breaker having slow trip-
ping characteristics.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed safety
instructions.

ADDITIONAL SAFETY RULES
ENBO66-1

1. Wear protective glasses. Also wear hearing pro-
tection during extended periods of operation.

2. Use only wheels recommended by the manufac-
turer which have a maximum operating speed at
least as high as “No Load RPM” marked on the
tool’s nameplate. Use only fiberglass-reinforced
cut-off wheels.

3. Check the wheel carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
wheel immediately.

Secure the wheel carefully.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the spindle, flanges
(especially the installing surface) or bolt, or the
wheel itself might break.

Keep guards in place and in working order.

Hold the handle firmly.

Keep hands away from rotating parts.

. Make sure the wheel is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

11. Before using the tool on an actual workpiece, let
it simply run for several minutes first. Watch for
flutter or excessive vibration that might be
caused by poor installation or a poorly balanced
wheel.

12. Watch out for flying sparks when operating.
They can cause injury or ignite combustible
materials.

13. Remove material or debris from the area that
might be ignited by sparks. Be sure that others
are not in the path of the sparks. Keep a proper,
charged fire extinguisher closely available.

14. Use the cutting edge of the wheel only. Never
use side surface.

15. If the wheel stops during the operation, makes
an odd noise or begins to vibrate, switch off the
tool immediately.
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16. Always switch off and wait for the wheel to come
to a complete stop before removing, securing
workpiece, working vise, changing work posi-
tion, angle or the wheel itself.

17. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it is extremely hot and could burn
your skin.

18. Store wheels in a dry location only.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATING INSTRUCTIONS

Removing or installing cut-off wheel (Fig. 1 & 2)

Important:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before removing or installing the wheel.

To remove the wheel, raise the safety guide. Press the
shaft lock so that the wheel cannot revolve and use the
socket wrench to loosen the hex bolt by turning it coun-
terclockwise.

Then remove the hex bolt, outer flange and wheel.
Note: Do not remove the inner flange, ring and O-ring.

To install the wheel, follow the removal procedures in
reverse.

CAUTION:

* Be sure to tighten the hex bolt securely. Insufficient
tightening of the hex bolt may result in severe injury.
Use the socket wrench provided to help assure proper
tightening.

* Always use only the proper inner and outer flanges
which are provided with this tool.

* Always lower the safety guide after replacing the wheel.

Spark guard (Fig. 3)

The spark guard is factory-installed with its lower edge
contacting the base. Operating the tool in this position
will cause many sparks to fly around. Loosen the screw
and adjust the spark guard to a position at which mini-
mum sparks will fly around.

Interval between vise and guide plate (Fig. 4 & 5)
The original spacing or interval between the vise and the
guide plate is 0 — 170 mm. If your work requires wider
spacing or interval, proceed as follows to change the
spacing or interval.

Remove the two hex bolts which secure the guide plate.
Move the guide plate as shown in Fig. 5 and secure it
using the hex bolts. The following interval settings are
possible:

35 —-205 mm

70 — 240 mm

CAUTION:
Remember that narrow workpieces may not be secured
safely when using the two, wider interval settings.

Setting for desired cutting angle (Fig. 6)

To change the cutting angle, loosen the two hex bolts
which secure the guide plate. Move the guide plate to the
desired angle (0°-45°) and tighten the hex bolts
securely.

CAUTION:
Never perform right miter cuts when the guide plate is set
at the 35 — 205 mm or 70 — 240 mm position.

Securing workpieces

By turning the vise handle counterclockwise and then
flipping the vise nut to the left, the vise is released from
the shaft threads and can be moved rapidly in and out. To
grip workpieces, push the vise handle until the vise plate
contacts the workpiece. Flip the vise nut to the right and
then turn the vise handle clockwise to securely retain the
workpiece. (Fig. 7)

CAUTION:

Always set the vise nut to the right fully when securing
the workpiece. Failure to do so may result in insufficient
securing of the workpiece. This could cause the work-
piece to be ejected or cause a dangerous breakage of
the wheel.

When the cut-off wheel has worn down considerably, use
a spacer block of sturdy, non-flammable material behind
the workpiece as shown in Fig. 8. You can more effi-
ciently utilize the worn wheel by using the mid point on
the periphery of the wheel to cut the workpiece.

When cutting workpieces over 65 mm wide at an angle,
attach a straight piece of wood (spacer) over 190 mm
long x 45 mm wide to the guide plate as shown in Fig. 9.
Attach this spacer with screws through the holes in the
guide plate.

If you use a spacer block which is slightly narrower than
the workpiece as shown in Fig. 10, you can also utilize
the wheel economically.

Long workpieces must be supported by blocks of non-
flammable material on either side so that it will be level
with the base top. (Fig. 11)

Switch action

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that the
switch trigger actuates properly and returns to the “OFF”
position when released.

For tool with lock button (Fig. 12)

To start the tool, simply pull the trigger. Release the trig-
ger to stop. For continuous operation, pull the trigger and
then push in the lock button. To stop the tool from the
locked position, pull the trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button (Fig. 12)

To prevent the trigger from being accidentally pulled, a
lock-off button is provided. To start the tool, press the
lock-off button and pull the trigger. Release the trigger to
stop.



Operation

Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the wheel attains full speed before lowering gently into
the cut. When the wheel contacts the workpiece, gradu-
ally bear down on the handle to perform the cut. When
the cut is completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE WHEEL HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the handle to the fully elevated position.

CAUTION:

Proper handle pressure during cutting and maximum cut-
ting efficiency can be determined by the amount of
sparks that is produced while cutting. Your pressure on
the handle should be adjusted to produce the maximum
amount of sparks. Do not force the cut by applying exces-
sive pressure on the handle. Reduced cutting efficiency,
premature wheel wear, as well as, possible damage to
the tool, cut-off wheel or workpiece may result.

Cutting capacity

Max. cutting capacity varies depending upon the cutting angle and workpiece shape.

Applicable wheel diameter: 355 mm.

Workpiece oA AxB B A
shape
Cutting
S I Y I | B S
115 mm x 130 mm
90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103 mm 100 mm

For tools with the under cover (Fig. 13)

To remove the collected dust from the under cover, place
the tool with its side up and pull the under cover open
after removing the wing bolt as shown in the figure. Be
sure to close and secure the under cover with the wing
bolt after the removal of dust.

Carrying the tool (Fig. 14)
Fold down the tool head to the position where you can
attach the chain to the hook on the handle.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes (Fig. 15 & 16)
Replace carbon brushes when they are worn down to the
limit mark. Both identical carbon brushes should be
replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs, mainte-
nance or adjustment should be carried out by a Makita
Authorized Service Center.




FRANCAIS

Descriptif
1 Carter mobile de sécurité 13 Butée orientable 25 Etau
2 Blocage de l'arbre 14 Boulons hexagonaux 26 Largeur de la piece
3 Clé adouille 15 Talon 27 Piéces a soutenir
4 Disque a trongonner 16 Ecrou d’étau 28 Gachette
5  Flasque intérieur 17 Poignée de I'étau 29 Bouton de securité
6  Joint torique 18 Martyr 30 Boulon a oreilles
7 Axe 19 Piéce de bois droite (entretoise) 31 Couvercle inférieur
8 Bague 20 Plus de 190 mm de long 32 Trait de limite d’'usure
9  Flasque extérieur 21 Plus de 45 mm de large 33 Tournevis
10 Boulon hexagonal 22 Plus de 65 mm de large 34 Bouchon du porte-charbon
11 Vis 23 Diamétre de piece
12 Pare-étincelles 24 Piéce pour rehausser
CARACTERISTIQUES
Modele 2414NB

Diamétre du disque
Alésage .......cccceeeeennen
Vitesse a vide (min™") ...
Dimensions (L x | x H)

Avec le couvercle iINfErieur ..........cooeviinieriiiiieee s

Poids net

355 mm

Pour les outils avec carter de sécurité de type européen et couvercle inférieur ............ccoovereiinencninecnen, 18,5 kg

* En raison du caractere permanent de notre programme
de Recherche et Developpement, les caractéristiques
de nos outils sont évolutives. De ce fait les spécifica-
tions contenues dans ce manuel sont susceptibles
d’étre modifiées sans préavis.

* Note : Les spécifications peuvent varier suivant les
pays.
Utilisations

L'outil est congu pour la magonnerie et la coupe des
matériaux ferreux, au moyen d'un disque a trongonner
abrasif approprié.

Alimentation

Loutil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il est
conformé a la réglementation européenne et peut de ce
fait étre alimenté sans mise a la terre.

Pour les systémes de distribution publics a basse
tension, entre 220 V et 250 V

La mise sous tension et hors tension des appareils élec-
triques entraine des fluctuations de tension. Lutilisation
de cet appareil dans des conditions d’alimentation élec-
trique inadéquates peut avoir des effets néfastes sur le
fonctionnement des autres équipements. Il ne devrait
toutefois pas y avoir d’effets négatifs si 'impédance de
I'alimentation est égale ou inférieure a 0,26 Ohms.

La prise de courant utilisée pour cet appareil doit étre
protégée par un fusible ou un disjoncteur de protection a
déclenchement lent.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux consignes
de sécurité qui accompagnent I'outil.

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

1. Portez des lunettes de protection. Portez égale-
ment un serre-téte antibruit pour les travaux
s'étendant sur une longue durée.

2. Utilisez uniquement les disques recommandés
par le fabricant et dont la vitesse maximale
d'utilisation est au moins aussi élevée que la vi-
tesse indiquée pour "No Load RMP" sur la
plaque signalétique de I'outil. Utilisez unique-
ment des meules a découper renforcées de fibre
de verre.

3. Avant I'utilisation, vérifiez le bon état du disque :

il ne doit étre ni fendu ni ébreché. Si tel n’est pas

le cas, il devra étre remplacé immédiatement.

Fixez soigneusement le disque.

N’utilisez que les flasques spécifiés pour cet

outil.

6. Veillez a ce que ni le disque, ni les flasques (spé-
cialement la partie qui porte sur le disque), ni le
boulon ne subissent d’avarie ou de déforma-
tion:le disque pourrait se briser.

7. Laissez les protections en place et en ordre de

marche.

Tenez la poignée fermement.

N’approchez pas les mains des pieces en mou-

vement.

10. Assurez-vous que le disque n’est pas en contact
avec la piéce a tronconner avant d’enclencher
I'interrupteur.

11. Avant d’amener I'outil sur la piéce a trongonner,
laissez-le tourner a vide pendant quelques minu-
tes. Vérifiez qu’il ne se produit ni flottement ni
vibrations excessives qui pourraient signaler un
montage défectueux ou un déséquilibre du dis-
que a tronconner.
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12. La coupe de métaux ferreux produit des étince-
lles. Celles-ci sont susceptibles de mettre le feu
a des produits inflammables, et de causer des
bralures.

13. Retirez tous les matériaux et débris qui pour-
raient s’enflammer au contact des étincelles.
Veillez a ce que personne ne se trouve dans le
trajet des étincelles. Gardez un extincteur en
parfait état de fonctionnement a portée de main.

14. Utilisez uniquement I'aréte tranchante du dis-
que. Ne vous servez jamais de son flanc.

15. Sien cours de travail le disque cesse de tourner,
s’il se met a vibrer ou s’il produit un bruit anor-
mal, stoppez immédiatement I’outil.

16. Toute manipulation de la piéce a trongonner
comme de I'étau ne devra avoir lieu qu’aprés
arrét complet de la rotation du disque, et cou-
pure de I'alimentation.

17. Ne touchez pas la piéce tout de suite aprés la
coupe, car elle sera extrémement chaude et
pourrait vous braler.

18. Ne remisez les disques que dans un local
exempt d’humidité.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

MODE D’EMPLOI

Installation et démontage du disque a tronconner
(Fig. 1 et 2)

Important:
Vérifiez toujours que l'outil est éteint et débranché avant
de déposer ou de reposer le disque.

Pour retirer le disque, relevez le carter mobile de sécu-
rité. Appuyez sur le blocage de I'arbre de fagon que le
disque ne puisse plus tourner, puis desserrez le boulon
hexagonal au moyen de la clé a douille en le tournant
vers la gauche.

Puis, retirez le bouton hexagonal, le flasque extérieur et
le disque.

Note : Ne retirez pas le flasque intérieur, la bague ni le
joint torique.

Pour installer le disque, reprenez ces opérations en ordre
inverse.

ATTENTION :

* Serrez bien le bouton hexagonal a fond. S'il est mal
serré, il peut étre la cause de graves blessures. Pour
obtenir un serrage satisfaisant, servez-vous de la clé a
douille fournie avec l'outil.

* N'utilisez comme flasques intérieur et extérieur que les
piéces livrées avec l'outil.

e Aprés linstallation du disque, rabaissez le carter
mobile de sécurité.

Pare-étincelles (Fig. 3)

Le pare-étincelles a été installé en usine en position ver-
ticale. Si vous utilisez I'outil ainsi, cela provoquera une
grande quantité d’étincelles. Desserrez la vis et réglez le
pare-étincelles sur la position qui produira le minimum
d’étincelles.

Intervalle entre le talon et la butée orientable
(Fig. 4 et 5)

La course initiale du talon de I'étau est de 0 a 170 mm. Si
votre travail réclame un débattement plus important pro-
cédez comme suit:

Retirez les deux boulons hexagonaux de fixation de la
butée orientable, puis reculez celle-ci sur sa nouvelle
position Fig.5 et refixez-la avec les boulons hexago-
naux. Vous avez le choix entre les courses suivantes:

35 -205 mm

70 — 240 mm

ATTENTION :

Ces deux réglages sont destinés a des piéces de dimen-
sions importantes et ne conviennent pas a des pieces de
petite taille.

Réglage de I’angle de coupe (Fig. 6)

Pour régler 'angle de coupe, desserrez les deux boulons
hexagonaux de fixation de la butée orientable. Amenez
la butée orientable sur I'angle voulu (0° a 45°) et serrez
les boulons hexagonaux a fond.

ATTENTION :

Tant que I'étau est réglé sur les positions 35 — 205 mm
ou 70 — 240 mm, n’effectuez que des coupes a angle
droit (coupes d’onglet prohibées).

Fixation de la piece

Tournez la poignée de I'étau vers la gauche et déplacez
légerement I'écrou d’étau vers la gauche pour le
débrayer et ajuster rapidement sa position. Pour fixer les
piéces, poussez la poignée de I'étau jusqu’a ce que le
talon touche la piéce. Déplacez légérement I'écrou de
I'étau vers la droite, puis tournez la poignée de I'étau
vers la droite pour fixer solidement la piéce. (Fig. 7)

ATTENTION :

La permanence et la fiabilité du serrage de I'étau ne sont
assurées que si I'écrou a été mis en butée complétement
sur sa droite. Si tel n'est pas le cas, il risque un
débrayage inopiné, avec éjection brutale de la piéce et
rupture du disque, avec les dangers que cela comporte.

Lorsque l'usure a déja notablement diminué le diameétre
du disque, vous devez veiller a ce que ce soit toujours la
partie de sa périphérie située a I'aplomb de son axe qui
serve a la coupe : au besoin, intercalez dans I'étau der-
riere la piece un martyr (non inflammable), comme indi-
qué sur la Fig. 8.

Pour couper des pieces de plus de 65 mm de large en
biseau, fixez une piéce de bois droite (entretoise) de plus
de 190 mm de long x 45 mm de large sur la butée orien-
table comme indiqué sur la Fig. 9. Fixez cette entretoise
en fixant des vis dans les orifices de la butée orientable.

Lorsque l'usure du disque est plus avancée, il est possi-
ble de prolonger son utilisation en rehaussant la piece
comme indiqué Fig. 10.

Pour le trongonnage des piéces longues, il est recom-
mandé de soulager I'étau en procédant comme sur la
Fig. 11.



Interrupteur

ATTENTION :

Avant de raccorder I'outil au secteur, vérifiez toujours que
la gachette fonctionne correctement et qu’elle revient sur
la position “OFF” quand vous la relachez.

Outil avec bouton de verrouillage (Fig. 12)

Pour mettre l'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez-la pour arréter I'outil. Pour un fonc-
tionnement continu, tirez sur la gachette et appuyez sur
le bouton de verrouillage. Pour arréter l'outil en cette
position, tirez a fond sur la gachette puis relachez-la.

Outil avec bouton de sécurité (Fig. 12)

Pour éviter que la géachette ne soit tirée accidentelle-
ment, un bouton de déverrouillage a été prévu. Pour met-
tre 'outil en marche, appuyez sur le bouton de sécurité et
actionnez la gachette. Pour arréter I'outil, relachez la
gachette.

Capacité de coupe

Utilisation

Tenez la poignée fermement. Mettez I'outil sous tension
et attendez que le disque ait atteint sa pleine vitesse
avant de I'amener doucement en position de coupe.
Lorsque le disque arrive au contact de la piéce, pesez
progressivement sur la poignée pour effectuer le trongon-
nage. Dés que la piece est complétement trongonnée,
arrétez I'outil et ATTENDEZ QUE LOUTIL SOIT ARRIVE
A UN ARRET COMPLET avant de laisser la poignée
rejoindre sa position haute.

ATTENTION:

Déterminez la pression sur la poignée et le rendement
maximum de tronconnage en fonction de la quantité
d’étincelles produites par le disque. Réglez votre pres-
sion sur la poignée de fagon a produire le maximum
d’étincelles. Ne forcez pas la coupe en appuyant trop fort
sur la poignée : vous n’obtiendriez plus qu’un rendement
médiocre, avec usure rapide du disque et le risque d’ava-
rier I'outil et le disque et d’abimer la piece.

La capacité de coupe maximale dépend de I'angle d’attaque et de la forme de la piece.
Les cotes ci-dessous correspondent a un disque ayant comme caractéristiques: 355mm

Forme de oA A A AxB B
la piece fe——
Angle A
d’'attaque |:| A Iﬁ A I:
115 mm x 130 mm
90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103 mm 100 mm
Pour les outils équipés du couvercle inférieur ENTRETIEN
(Fig. 13) ATTENTION:

Pour retirer du couvercle inférieur la poussiére qui s'y est
accumulée, placez l'outil sur le coté, retirez la vis a
oreilles et tirez sur le couvercle inférieur pour le retirer, tel
qu'indiqué sur lillustration. Une fois la poussiére retirée,
refermez le couvercle inférieur et serrez-le fermement
avec le boulon a oreilles.

Transport de I'outil (Fig. 14)
Abaissez le bras articulé jusqu’a pouvoir fixer la chaine
au crochet de la poignée.

10

Avant toute intervention, assurez-vous que la machine
est a I'arrét et débranchée.

Remplacement des charbons (Fig. 15 et 16)
Deés qu’un des charbons atteint son repére d’usure, le jeu
doit étre remplacé, par un jeu neuf et du méme modele.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité du produit, les
réparations, I'entretien ou les réglages doivent étre effec-
tués par le Centre d’Entretien Makita.



DEUTSCH

Ubersicht
1 Schutzhaube 13 Anschlag 24 Distanzblock
2  Spindelarretierung 14 Sechskantschrauben 25 Schraubstock
3  Steckschlissel 15 Beweglicher Anschlag 26 Starke des Distanzblocks
4  Trennscheibe 16 Schnellverriegelungshebel 27 Unterlagen
5 Innerer Flansch 17 Drehgriff 28 EIN-/AUS-Schalter
6 O-Ring 18 Distanzblock 29 Einschaltsperre/Arretierknopf
7  Spindel 19 Gerades Stiick Holz 30 Flugelschraube
8 Reduzierring (Distanzblock) 31 Unterabdeckung
9 Spannflansch 20 L:Jber 190 mm lang 32 VerschleiBgrenze
10 Sechskantschraube 21 Uber 45 mm breit 33 Schraubendreher
11 Schraube 22 Uber 65 mm breit 34 Kohleblrstenkappe
12 Funkenflug-Leitblech 23 Werkstiickdurchmesser

TECHNISCHE DATEN
Modell

Scheibendurchmesser ...

Scheibenbohrung
Leerlaufdrehzahl (min'1)
Abmessungen (L x B x H)

2414NB

Mit UnterabdeCKUNG.........couoiiii e 500 mm x 280 mm x 620 mm
Nettogewicht
Fur Maschinen mit Schutzhaube und Unterabdeckung fiir européische Vorschriften ... 18,5 kg

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Anklindigung vorzunehmen.

¢ Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist flir das Schneiden von Mauerwerk und
Eisenmaterial mit einer geeigneten Trennscheibe vorge-
sehen.

NetzanschluB

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Europaischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
ErdanschluB betrieben werden.

Fiir offentliche Niederspannungs-Verteilungssy-
steme mit einer Spannung zwischen 220 und 250 V
Schaltvorgédnge von Elektrogeraten verursachen Span-
nungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates unter
ungunstigen Netzstrombedingungen kann sich nachteilig
auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei einer
Netzstromimpedanz von 0,26 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
Die fir dieses Geréat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit tra-
gen Auslésungseigenschaften geschitzt sein.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1. Tragen Sie stets eine Schutzbrille, und bei ldn-
gerem Betrieb auch einen Gehérschutz.

2. Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene
Schleifscheiben, deren maximale Betriebsdre-
hzahl mindestens so hoch wie die auf dem
Typenschild der Maschine angegebene Leerlauf-
drehzahl ("No Load RPM") ist. Verwenden Sie
nur glasfaserverstérkte Trennschleifscheiben.

3. Uberpriifen Sie die Trennscheibe vor Inbetrieb-
nahme der Maschine sorgfiltig auf Risse, Bes-
chidigung oder Verformung. Wechseln Sie
rissige, beschiadigte oder verformte Scheiben
unverziiglich aus.

4. Befestigen Sie die Scheibe sorgfiltig.

5. Nur fiir diese Maschine von Makita freigegebene
Flansche verwenden.

6. Achten Sie darauf, daB Spindel, Flansch (insbe-
sondere die Montageflache) oder die Schraube
nicht beschédigt werden. Eine Beschadigung
dieser Teile kann u. U. zum Bruch der Scheibe
fihren.

7. Die Maschine darf nur mit

Schutzhaube betrieben werden.

Halten Sie die Maschine mit beiden Handen fest.

Halten Sie die Hande von rotierenden Teilen fern.

0. Stellen Sie sicher, daB die Scheibe vor dem Ein-

schalten nicht mit dem Werkstiick in Beriihrung
kommt.

11. Vor der Bearbeitung eines Werkstiicks die
Trennschleifmaschine im Leerlauf auf Vibra-
tionen oder Taumelbewegungen uberpriifen.

montierter
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12. Auf Funkenflug achten. Die Trennschleifm-
aschine so positionieren, daB Funken nicht in
Richtung des Bedienenden, sonstiger umste-
hender Personen oder leicht entziindlicher
Stoffe fliegen. Feuerldscher bereithalten!

13. Saubern Sie den Bereich von Material oder
Abféllen, die durch Funken entziindet werden
kénnen. Achten Sie darauf, daB sich keine Per-
sonen in der Funkenflugbahn befinden. Halten
Sie einen vorschriftsméaBig gefiillten Feuer-
I6scher griffbereit.

14. Bei Wahrnehmung abnormaler Vorkommnisse
Maschine sofort abschalten.

15. Nur die Schnittkante der Trennscheibe, nicht die
Seitenflachen verwenden.

16. Erst nachdem die Maschine abgeschaltet wurde
und die Scheibe zum Stillstand gekommen ist,
das Werkstiick entfernen oder befestigen, den
Schraubstock betétigen, die Arbeitsposition
oder den Winkel &ndern, oder die Scheibe
auswechseln.

17. Das Werkstiick nicht unmittelbar nach Beendi-
gung der Trennarbeit beriihren, da es sehr heiB3
ist und Verbrennungen verursachen kann.

18. Lagern Sie die Trennscheibe nur an einem
trokkenen Ort.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

BEDIENUNGSHINWEISE

Montage und Demontage der Trennscheibe

(Abb. 1 u. 2)

Wichtig:

Vergewissern Sie sich vor der Montage bzw. Demontage
der Trennscheibe stets, daB die Maschine abgeschaltet
und der Netzstecker gezogen ist.

Heben Sie zur Demontage der Trennscheibe die Schutz-
haube an. Dricken Sie die Spindelarretierung, um die
Antriebswelle zu blockieren hindern, und I6sen Sie die
Sechskantschraube durch Linksdrehung des Steck-
schlussels.

Entfernen Sie dann Sechskantschraube, Spannflansch
und Trennscheibe.

Hinweis: Der innere Spannflansch, Reduzierring und O-
Ring durfen nicht entfernt werden.

Zur Montage der Trennscheibe die oben genannten
Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

VORSICHT:

* Die Sechskantschraube mit dem mitgelieferten Steck-
schlissel ausreichend festziehen. Bei Nichtbeachtung
kann sich die Trennscheibe I6sen und es besteht Ver-
letzungsgefahr.

* Nach dem Trennscheibenwechsel die Schutzhaube
wieder ordnungsgeman schlieBen.

Funkenflug-Leitblech (Abb. 3)

Bei werkseitiger Auslieferung liegt das Funkenflug-Leit-
blech am Maschinentisch an. In dieser Einstellung ent-
steht beim Betrieb starker  Funkenflug. Vor
Inbetriebnahme 16sen Sie die Schraube und positionie-
ren das Funkenflug-Leitblech in der Stellung des gering-
sten Funkenflugs im Arbeitsbereich.
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Verstellung Abstand Schraubstock/Spannbereich
(Abb. 4 u. 5)

Der Spannbereich ist werkseitig von 0 — 170 mm einge-
stellt. Ist ein gréBerer Spannbereich erforderlich, kann
dieser durch Verstellung des Anschlags auf 35 — 205 mm
oder 70 — 240 mm wie folgt eingestellt werden:

Die beiden Sechskantschrauben entfernen, mit denen
der Anschlag befestigt ist. Den Anschlag - wie in Abb. 5
dargestellt - verstellen. Danach die beiden Sechskant-
schrauben wieder fest anziehen.

VORSICHT:
Schmale Werkstlicke kénnen u. U. im groBen Verstellbe-
reich nicht sicher gespannt werden.

Einstellung auf den gewiinschten Schnittwinkel
(Abb. 6)

Zur Einstellung des Schnittwinkels die beiden Sechs-
kantschrauben des Anschlags l6sen. Den Anschlag in
die gewlinschte Winkelstellung (0° — 45°) drehen und die
Sechskantschrauben fest anziehen.

VORSICHT:

Fihren Sie keine Gehrungsschnitte aus, wenn der
Anschlag auf einen Spannbereich von 35 — 205 mm oder
70 — 240 mm eingestellt ist.

Sicherung von Werkstiicken

Der Maschinenschraubstock ist mit einem Schnellverrie-
gelungssystem ausgestattet. Zum Ldsen den Drehgriff
und anschlieBend zum Verstellen den Schnellverriege-
lungshebel nach links drehen. Zur Werkstucksicherung
schieben Sie den Drehgriff bis zum Anliegen des beweg-
lichen Anschlags an das Werkstlick. Den Schnellverrie-
gelungshebel nach rechts drehen und mit dem Drehgriff
das Werkstiick festspannen. (Abb. 7)

VORSICHT:

Den Schnellverriegelungshebel zur Werkstlicksicherung
immer bis zum Anschlag nach rechts drehen. Bei Nicht-
beachtung kann sich das Werkstlick bei Betrieb der
Maschine aus dem Schraubstock l6sen und heraus-
schleudern. Dies kann Verletzungen und Trennscheiben-
bruch verursachen.

Bei Abnutzung der Trennscheibe kann, wie in Abb. 8
gezeigt, ein Distanzblock zur weiteren Verwendung der
Trennscheibe hinter dem Werkstiick plaziert werden.

Wenn Sie Werkstlicke von Uber 65 mm Breite in einem
Winkel schneiden, bringen Sie ein gerades Werkstiick-
durchmesser von Uber 190 mm Lange und 45 mm Breite
an den Anschlag an, wie in Abb. 9 gezeigt. Befestigen
Sie dieses Werkstlickdurchmesser mit Schrauben in den
Bohrungen des Anschlags.

Zur optimalen Ausnutzung der Trennscheibe sollte der
Berlhrungspunkt der Trennscheibe im Mittelpunkt des
Werksticks liegen. Zur sparsamen Verwendung der
Trennscheibe kann, wie in Abb. 10 gezeigt, ein schmal-
eres Distanzstiick unter dem Werkstlick positioniert wer-
den.

Lange Werkstlicke miissen an beiden Seiten durch
Unterlagen aus nicht entziindbarem Material abgestitzt
werden. Um einen genauen Schnitt durchfiihren zu kén-
nen, missen diese mit der Grundplatte bindig sein
(Abb. 11).



Schalterfunktion (Abb. 12)

VORSICHT:

Vor dem AnschlieBen der Maschine an das Stromnetz
stets Uiberprifen, ob der Schalter ordnungsgemén funk-
tioniert und beim Loslassen in die AUS-Stellung zuriick-
kehrt.

Werkzeug mit Arretierknopf (Abb. 12)

Zum Einschalten der Maschine den Schalter driicken.
Zum Ausschalten wieder loslassen. Fur Dauerbetrieb
den Schalter und den Arretierknopf driicken. Zum Aus-
schalten den arretierten Schalter nochmals driicken und
wieder loslassen.

Werkzeug mit Einschaltsperre (Abb. 12)

Um ein versehentliches Betatigen des Schalters zu ver-
hindern, ist bei diesem Modell eine Einschaltsperre ein-
gebaut. Zum Einschalten der Maschine erst die
Einschaltsperre und dann den Schalter driicken. Zum
Ausschalten den Schalter wieder loslassen.

Trennkapazitat

Betrieb

Den Handgriff sicher mit einer Hand fiihren und
Maschine einschalten. Das Trennschleifen erst beginnen,
wenn die Maschine héchste Drehzahl erreicht hat. Dann
die Trennscheibe langsam auf das Werkstiick absenken
und mit leichtem Vorschubdruck den Schnitt ausflihren.
Nach Beendigung der Arbeit Maschine abschalten,
Motor bis zum vélligen Stillstand kommen lassen und
dann erst den Griff in die Ausgangsposition anheben.

VORSICHT:

Der richtige Vorschubdruck und die maximale Schnittleis-
tung ist an der maximal erreichbaren Funkenmenge zu
erkennen. Uben Sie jedoch nicht zu viel Druck aus, da
die Trennscheibe zu schnell verschleiBt bzw. Maschine,
Trennscheibe oder Werkstlick beschadigt und die Schnit-
tleistung reduziert wird. Trennkapazitat

Die maximale Trennkapazitat ist abh&ngig von Schnittwinkel und Werkstiickprofil.

Trennscheibenabmessungen: 355 mm

Profil
oA A

AID

Gehrungseinstellung

S

115 mm x 130 mm

90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103 mm 100 mm
Fir Maschinen mit Unterabdeckung (Abb. 13) WARTUNG
Um die Unterabdeckung von angesammeltem Staub zu VORSICHT:

sdubern, legen Sie die Maschine auf die Seite, und zie-
hen Sie die Unterabdeckung ab, nachdem Sie die Flu-
gelschraube entfernt haben, wie in der Abbildung
gezeigt. Denken Sie daran, die Unterabdeckung nach
der Staubbeseitigung wieder zu schlieBen und mit der
Fligelschraube zu sichern.

Tragen der Maschine (Abb. 14)
Driicken Sie den Maschinenkopf nach unten und hangen
die Kette in den Haken des Handgriffs ein.

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich, da
sich der Schalter in der ,AUS"-Position befindet und der
Netzstecker gezogen ist.

Kohlebiirsten wechseln (Abb. 15 u. 16)
Kohleblrsten ersetzen, wenn sie bis auf die Ver-
schleiBgrenze abgenutzt sind. Beide Kohlebirsten nur
paarweise ersetzen.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Geréates zu
gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und Ein-
stellarbeiten nur von Makita autorisierten Werkstatten
oder Kundendienstzentren unter ausschlieBlicher Ver-
wendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefihrt
werden.
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ITALIANO

Visione generale

1 Guida di sicurezza 14 Bulloni con testa esagonale 25 Morsa

2  Blocco albero 15 Piastra morsa 26 Larghezza blocco distanziatore
3 Chiave a bussola 16 Dado morsa 27 Blocchi

4  Disco 17 Maniglia morsa 28 Grilletto interruttore

5 Flangia interna 18 Blocco distanziatore 29 Bottone di bloccaggio/ Bottone
6  Anello di tenuta toroidale 19 Pezzo di legno diritto di bloccaggio-spegnimento

7 Mandrino (distanziatore) 30 Bullone ad alette

8 Anello 20 Lunghezza di oltre 190 mm 31 Coperchio sotto l'utensile

9 Flangia esterna 21 Larghezza di oltre 45 mm 32 Segno limite

10 Bullone con testa esagonale 22 Larghezza di oltre 65 mm 33 Cacciavite

11 Vite 23 Diametro pezzo da lavorare 34 Tappo portaspazzole

12 Parascintille

13 Piastra di guida 24 Blocco distanziatore

DATI TECNICI

Modello 2414NB

Diametro disco
Foro diametro
Velocita a vuoto (min
Dimensioni (L x L x A)

Con il coperchio sotto I'utensile
Peso netto

Utensile con guida di sicurezza di tipo europeo con coperchio sotto I'utensile...........cccecveeiieiiciiiniicniiiniens 18,5kg

¢ Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Utilizzo previsto
Lutensile va usato per il taglio di muratura e materiali fer-
rosi mediante I'uso di un’idonea lama circolare abrasiva.

Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, per cui pud essere usato con le
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

Per i sistemi della rete pubblica di distribuzione a
bassa tensione da 220 V a 250 V

Le operazioni di accensione e spegnimento degli appa-
recchi elettrici causano fluttuazioni di tensione. Lutilizzo
di questo dispositivo in condizioni inadatte di corrente
potrebbe avere effetti negativi sul funzionamento di altri
apparecchi. Con una impedenza delle rete uguale o infe-
riore a 0,26 ohm, si pud presumere che non ci siano
effetti negativi. La presa di corrente usata per questo
dispositivo deve essere protetta da un fusibile o da un
interruttore di circuito con basse caratteristiche di scatto.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni
per la sicurezza.
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REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

1. Usate occhiali di protezione. Usate anche parao-
recchi durante i lunghi periodi di lavorazione.

2. Usate soltanto i dischi raccomandati dal produt-
tore, con una velocita operativa massima alta
per lo meno quanto la velocita al minuto a vuoto
(No Load RPM) indicata sulla targhetta dell'uten-
sile. Usate esclusivamente dischi in fibra di vetro
rinforzata.

3. Prima dell’'uso, controllate con cura che il disco

non sia crepato o danneggiato. Sostituite imme-

diatamente ogni disco crepato o danneggiato.

Fissate saldamente il disco.

Usate soltanto le flange specificate per questo

utensile.

6. State attenti a non danneggiare il mandrino, le
flange (soprattutto la superficie di installazione)
o il bullone, perché altrimenti il disco stesso
potrebbe rompersi.

7. Mantenete le protezioni al loro posto e in buone

condizioni di lavorazione.

Tenete saldamente il manico.

Tenete le mani lontane dalle parti rotanti.

0. Prima di schiacciare il grilletto per accendere
I'utensile, accertatevi che il disco non faccia
contatto con il pezzo da lavorare.

11. Prima di usare I'utensile sul pezzo da lavorare,
lasciatelo girare per alcuni minuti. Controllate se
ci sono sfarfallamenti o vibrazioni eccessive,
che potrebbero indicare che il disco & stato
installato male o che é equilibrato male.

12. Fate attenzione alle scintille sprigionate durante
I'uso, perché possono causare ferite o incen-
diare materiali combustibili.

o P
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13. Rimuovete il materiale combustibile dall’area
dove possono cadere le scintille. Accertatevi
inoltre che non ci siano persone vicine. Tenete
sempre a portata di mano un estintore appropri-
ato.

14. Usate soltanto il filo del disco e mai la sua super-
ficie laterale.

15. Se durante 'uso il disco si arresta, fa uno strano
rumore o comincia a vibrare, spegnete immedia-
tamente l'utensile.

16. Spegnete sempre l'utensile e aspettate che il
disco si fermi completamente prima di rimuovere
o di fissare un pezzo da lavorare, di regolare la
morsa e di cambiare la posizione di lavorazione
o I'angolo del disco.

17. Non toccate il pezzo immediatamente dopo la
sua lavorazione, perché potrebbe essere estre-
mamente caldo e causare bruciature.

18. Conservate i dischi soltanto in un
asciutto.

CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONLI.

luogo

ISTRUZIONI PER LUSO

Rimozione o installazione del disco (Fig. 1 e 2)

Importante:

Accertatevi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di rimuovere o di installare il
disco.

Per togliere il disco, sollevate la guida di sicurezza. Pre-
mete il blocco dell'albero in modo che il disco non possa
girare e usate la chiave a bussola per allentare il bullone
con testa esagonale girandolo in senso antiorario.

Togliete poi il bullone con testa esagonale, la flangia
esterna e il disco.

Nota: La flangia interna, I'anello e I'anello di tenuta toroi-
dale non devono mai essere rimossi.

Per installare il disco, seguite i procedimenti opposti di
rimozione.

ATTENZIONE:

» Stringete saldamente il bullone con testa esagonale. Il
serraggio insufficiente potrebbe causare ferite gravi.
Per assicurare il serraggio corretto, usate la chiave a
bussola in dotazione.

* Usate esclusivamente le flange interna ed esterna in
dotazione all’utensile.

* Dopo la sostituzione del disco, abbassate sempre la
guida di sicurezza.

Parascintille (Fig. 3)

Il parascintille & stato installato in fabbrica con il suo
bordo inferiore a contatto della base. Se si usa I'utensile
in questa condizione, potrebbe scagliare intorno molte
scintille. Allentate la vite e regolate il parascintille in una
posizione che riduca al minimo le scintille.

Intervallo tra la morsa e la piastra di guida

(Fig. 4 e 5)

La distanza o intervallo originale tra la morsa e la piastra
di guida € di 0—170 mm. Se il lavoro richiede una
distanza o intervallo maggiore, procedete come segue
per cambiarli.

Togliete i due bulloni con testa esagonale che fissano la
piastra di guida. Spostate la piastra di guida come
mostrato nella Fig.5 e fissatela usando i bulloni con
testa esagonale. Sono possibili le regolazioni dell'inter-
vallo seguenti:

35 —-205 mm

70 — 240 mm

ATTENZIONE:

Tenete presente che i pezzi da lavorare stretti potrebbero
non venire fissati saldamente se si usano le due regola-
zioni dell'intervallo maggiori.

Regolazione dell’angolo di taglio desiderato

(Fig. 6)

Per cambiare I'angolo di taglio, allentate i due bulloni con
testa esagonale che fissano la piastra di guida. Spostate
la piastra di guida sull’angolo desiderato (0° — 45°) e
stringete saldamente i bulloni con testa esagonale.

ATTENZIONE:

Quando la piastra di guida € regolata sulla posizione di
35 — 205 mm o di 70 — 240 mm, non si devono mai ese-
guire tagli ad angolo retto.

Fissaggio del pezzo da lavorare

Girando la maniglia della morsa in senso antiorario e
rovesciando il dado della morsa a sinistra, la morsa viene
a trovarsi liberata dalle scanalature dell’albero e pud
essere spostata rapidamente avanti e indietro. Per bloc-
care il pezzo da lavorare, spingete la maniglia della
morsa finché la piastra della morsa non fa contatto con il
pezzo da lavorare. Rovesciate il dado della morsa a
destra e girate la maniglia della morsa in senso orario
per fissare saldamente il pezzo da lavorare. (Fig. 7)

ATTENZIONE:

Spostate sempre completamente a destra il dado della
morsa quando fissate il pezzo da lavorare. In caso con-
trario, esso non viene fissato saldamente. Il pezzo da
lavorare potrebbe allora venire espulso o causare una
pericolosa rottura del disco.

Quando il disco si & consumato notevolmente, usate un
blocco distanziatore di materiale robusto non infiamma-
bile dietro il pezzo da lavorare, come mostrato nella
Fig. 8. Potete utilizzare piu efficacemente il disco consu-
mato usando il punto di mezzo sulla periferia del disco
per tagliare il pezzo da lavorare.

Per tagliare i pezzi da lavorare di oltre 65 mm di lar-
ghezza, attaccare un pezzo di legno diritto (distanzia-
tore) di oltre 190 mm di lunghezza x 45 mm di larghezza
alla piastra guida, come mostrato in Fig. 9. Attaccare
questo distanziatore con le viti attraverso i fori della pia-
stra guida.

Se usate un blocco distanziatore che & leggermente piu
stretto del pezzo da lavorare, come mostrato nella
Fig. 10, potete usare il disco in modo pil economico.

| pezzi da lavorare lunghi devono essere supportati da
blocchi di materiale non infiammabile ad entrambi i lati, in
modo che siano a livello con la parte superiore della
base. (Fig. 11)
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Uso dell’interruttore

ATTENZIONE:
Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente, accer-
tatevi sempre che il grilletto dell’interruttore funzioni cor-
rettamente e che ritorni sulla posizione “OFF” quando
viene rilasciato.

Utensile con bottone di bloccaggio (Fig. 12)

Per avviare l'utensile, schiacciare semplicemente il gril-
letto. Per il funzionamento continuo, schiacciare il grilletto
e spingere poi dentro il bottone di bloccaggio. Per arre-
stare I'utensile dalla posizione di bloccaggio, schiacciare
completamente il grilletto e rilasciarlo.

Utensile con bottone di bloccaggio-spegnimento
(Fig. 12)

Per evitare di schiacciare inavvertitamente il grilletto,
l'utensile & dotato di un bottone di bloccaggio-spegni-
mento. Per avviare I'utensile, premere il bottone di bloc-
caggio-spegnimento e schiacciare il grilletto. Rilasciare il
grilletto per arrestarlo.

Capacita di taglio

Funzionamento

Tenete saldamente il manico. Accendete l'utensile e
aspettate finché il disco non ha raggiunto la velocita mas-
sima prima di abbassarlo delicatamente nel taglio.
Quando il disco fa contatto con il pezzo da lavorare, fate
gradualmente pressione sul manico per eseguire il taglio.
Al completamento del taglio, spegnete l'utensile e
ASPETTATE CHE IL DISCO SI FERMI COMPLETA-
MENTE prima di riportare il manico sulla sua posizione
di elevazione completa.

ATTENZIONE:

La corretta pressione sul manico durante il taglio e la
massima efficienza di taglio si giudicano dalla quantita di
scintille prodotte. La pressione sul manico deve essere
regolata in modo da produrre la quantita massima di
scintille. Non forzate il taglio esercitando una pressione
eccessiva sul manico, perché altrimenti I'efficienza si
riduce, il disco si usura prematuramente e si potrebbero
danneggiare l'utensile, il disco o il pezzo da lavorare.

La capacita massima di taglio varia secondo I'angolo di taglio e la forma del pezzo da lavorare.

Il diametro utile del disco € di 355 mm.

Forma pezzo
da lavorare oA A AxB B A
Angolo Al ] SEI A T
di taglio
115 mm x 130 mm
90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mmx103 mm 100 mm

Utensile con coperchio sotto I'utensile (Fig. 13)
Per togliere la polvere accumulata dal coperchio sotto
I'utensile, mettere l'utensile con il suo lato rivolto in alto e
aprire il coperchio sotto l'utensile dopo aver rimosso il
bullone ad alette, come mostrato in figura. Dopo la
rimozione della polvere, chiudere e fissare il coperchio
sotto l'utensile con il bullone ad alette.

Trasporto dell’'utensile (Fig. 14)
Abbassate la testa portadisco fino alla posizione in cui
potete attaccare la catena al gancio sul manico.
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MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull'utensile, accertat-
evi sempre che sia spenta e staccata dalla presa di cor-
rente.

Sostituzione delle spazzole di carbone

(Fig. 15 e 16)

Sostituite la spazzole di carbone quando sono usurate
fino alla linea di delimitazione. Sostituite entrambe le
spazzole con tipi di spazzole identici.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione o le regolazioni dovrebbero
essere eseguite da un centro di assistenza Makita autor-
izzato.



NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

1 Veiligheidskap 13 Geleideplaat 25 Klemschroef

2 Asvergrendeling 14 Zeskantbouten 26 Breedte van afstandsstuk
3  Dopsleutel 15 Klemplaat 27 Blokjes

4 Afkortschijf 16 Klemmoer 28 Trekschakelaar

5 Binnenflens 17 Klemhendel 29 Vergrendelknop/ Ontgrendel-
6 O-ring 18 Afstandsstuk knop

7 As 19 Recht stuk hout (Afstandsstuk) 30 Vleugelbout

8 Ring 20 Langer dan 190 mm 31 Onderkap

9 Buitenflens 21 Breder dan 45 mm 32 Limietaanduiding

10 Zeskantbout 22 Breder dan 65 mm 33 Schroevendraaier

11 Schroef 23 Diameter van werkstuk 34 Koolborsteldop

12 Vonkscherm 24 Afstandsstuk

TECHNISCHE GEGEVENS
Model

Diameter schijf
Diameter asgat

Toerental onbelast (min‘1) ...................................................

Afmetingen (L x B x H)

Met onderkap.........ccoccviiiiniiiieee e

Netto gewicht

2414NB

Voor gereedschap met Europees type veiligheidsgeleider en onderkap..........cccocveeeeiiiniieiieciiieieceeeseene 18,5kg

 In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van land
tot land verschillen.

Doeleinden van gebruik

Dit gereedschap is bedoeld voor het snijden in metsel-
werk en ijzermateriaal met gebruikmaking van de
geschikte doorslijpschijf.

Stroomvoorziening

De gereedschap mag alleen worden aangesloten op een
stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op de
naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. De gereedschap is dubbel-geisoleerd
volgens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Voor openbare laagspanningsverdeelsystemen van
tussen 220 V en 250 V

Schakelbedieningen van elektrische toestellen veroorza-
ken spanningsschommelingen. De bediening van dit
gereedschap onder ongunstige lichtnetomstandigheden
kan een nadelige invloed hebben op de bediening van
andere apparatuur. Het kan worden aangenomen dat er
geen negatieve effecten zullen zijn wanneer de netimpe-
dantie gelijk is aan of minder is dan 0,26 Ohm.

Het stopcontact dat voor dit gereedschap wordt gebruikt,
moet beveiligd zijn door een zekering of een stroomon-
derbreker met trage afschakelkarakteristieken.

Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

1. Draag een beschermbril. Draag ook oorbescher-
mers bij langdurige werkzaamheden.

2. Gebruik uitsluitend slijpschijven die door de fab-
rikant worden aanbevolen en waarvan het maxi-
maal bedrijfstoerental minstens even hoog is als
het “No Load RPM” (toerental onbelast) dat op
de naamplaat van het gereedschap is vermeld.
Gebruik uitsluitend afkortschijven die met glas-
vezel zijn versterkt.

3. Alvorens met de werkzaamheid te beginnen, de
schijf zorgvuldig controleren op barsten of bes-
chadiging. Vervang een gebarsten of beschad-
igde schijf onmiddellijk.

4. Zet de schijf zorgvuldig vast.

5. Gebruik uitsluitend de voor dit gereedschap
voorgeschreven flenzen.

6. Zorg ervoor dat u de as, de flenzen (vooral hun
montagevlak) of de bout niet beschadigt, aange-
zien de schijf zelf dan kan breken.

7. Houd de beschermingen op hun plaats en in
goede werkconditie.

8. Houd de handgreep stevig vast.

9. Houd uw handen uit de buurt van draaiende
onderdelen.

10. Zorg ervoor dat de schijf het werkstuk niet raakt
alvorens het gereedschap in te schakelen.

11. Laat het gereedschap een paar minuten draaien
alvorens het op een werkstuk te gebruiken. Con-
troleer het op trillingen of overmatige vibraties
die door een verkeerde installatie of een slecht
gebalanceerde schijf kunnen worden veroor-
zaakt.

12. Pas gedurende de werking op voor rondvlie-
gende vonken. Deze kunnen letsel veroorzaken
of ontvlambaar materiaal doen ontbranden.
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13. Verwijder ontvlambaar materiaal of brokstukken
uit de werkomgeving. Zorg ervoor dat niemand
zich in de vonkenbaan bevindt. Houd een in
goede staat verkerend brandblusapparaat
gereed dicht bij de werkomgeving.

14. Gebruik uitsluitend de snijkant van de schijf en
nooit de zijkant.

15. Wanneer tijdens de werkzaamheid de schijf plot-
seling stopt, vreemde geluiden maakt of begint
te trillen, schakel dan het gereedschap onmid-
dellijk uit.

16. Schakel het gereedschap altijd uit en wacht tot-
dat de schijf tot volledige stilstand is gekomen,
alvorens het werkstuk te verwijderen of vast te
zetten, de klemschroef vaster te zetten, de werk-
positie of de snijhoek te veranderen, of de schijf
te vervangen.

17. Raak het werkstuk niet aan onmiddellijk na het
werken, aangezien het dan gloeiend heet is en
brandwonden kan veroorzaken.

18. Berg de schijven uitsluitend op een droge plaats

op.
BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Verwijderen of installeren van de afkortschijf
(Fig.1en 2)

Belangrijk:

Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens de
schijf te verwijderen of te installeren.

Om de schijf te verwijderen, eerst de veiligheidskap
omhoogbrengen. Druk daarna de asvergrendeling in
zodat de schijf niet kan draaien en draai de zeskantbout
met de dopsleutel naar links los.

Verwijder dan de zeskantbout, de buitenflens en de
schijf.

Opmerking: Verwijder niet de binnenflens, de ring en de
O-ring.

Om de schijf te installeren, volg de procedure voor het
verwijderen in omgekeerde volgorde op.

LET OP:

e Zorg ervoor dat de zeskantbout goed wordt vastge-
draaid. Een te los aangetrokken zeskantbout kan oor-
zaak zijn van ernstige verwonding. Gebruik de
bijgeleverde dopsleutel om het juiste aantrekkoppel te
verzekeren.

¢ Gebruik uitsluitend de juiste binnen- en buitenflenzen
die bij dit gereedschap zijn meegeleverd.

¢ Breng altijd de veiligheidskap omlaag na het vervangen
van de schijf.

Vonkscherm (Fig. 3)

Het vonkscherm is in de fabriek gemonteerd met zijn
onderkant tegen het voetstuk. Als het gereedschap in
deze positie wordt gebruikt, zullen er veel vonken rond-
vliegen. Draai de schroef los en breng het vonkscherm
omhoog naar een positie waarbij er zo weinig mogelijk
vonken rondvliegen.
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Afstand tussen klemschroef en geleideplaat

(Fig. 4 en 5)

De oorspronkelijke afstand tussen de klemschroef en de
geleideplaat is 0 — 170 mm. Wanneer een grotere
afstand vereist is voor uw werk, kunt u de afstand als
volgt wijzigen.

Verwijder de twee zeskantbouten waarmee de geleide-
plaat is vastgezet. Beweeg de geleideplaat zoals afge-
beeld in Fig.5 en zet deze dan vast met de
zeskantbouten. De volgende afstanden zijn mogelijk:
35-205 mm

70 — 240 mm

LET OP:

Bij gebruik van de twee grotere afstanden, kunnen
smalle werkstukken mogelijk niet veilig worden vastge-
zet.

Instellen van de snijhoek (Fig. 6)

Om de snijhoek te veranderen, draait u de twee zeskant-
bouten van de geleideplaat los. Zet de geleideplaat op de
gewenste hoek (0° — 45°) en draai de zeskantbouten ste-
vig vast.

LET OP:
Maak nooit rechtse versteksneden wanneer de geleide-
plaat op 35 — 205 mm of 70 — 240 mm is ingesteld.

Vastzetten van werkstukken

Door de klemhendel linksom te draaien en dan de klem-
moer naar links te draaien, komt de klem los van de
asschroefdraad en kan hij snel in en uit worden bewo-
gen. Om een werkstuk vast te zetten, drukt u de klem-
hendel in tot de klemplaat het werkstuk raakt. Draai dan
de klemmoer naar rechts en draai de klemhendel
rechtsom om het werkstuk vast te zetten.

(Fig. 7)

LET OP:

Draai de klemmoer altijd volledig naar rechts om het
werkstuk vast te zetten. Wanneer u dit niet doet, zal het
werkstuk niet goed vastzitten. Hierdoor kan het werkstuk
worden weggeslingerd of kan een gevaarlijke schijfbreuk
worden veroorzaakt.

Wanneer de afkortschijf aanzienlijk is versleten, plaatst u
een hard, onontvlambaar afstandsstuk achter het werk-
stuk zoals afgebeeld in Fig. 8. Met een versleten schijf
krijgt u de beste resultaten door het middenpunt op de
omtrek van de schijf te gebruiken voor het snijden van
het werkstuk.

Voor het schuin snijden van werkstukken die breder zijn
dan 65 mm, dient u een recht stuk hout (afstandsstuk)
dat langer is dan 190 mm en breder dan 45 mm aan de
geleideplaat te bevestigen, zoals aangegeven in Fig. 9.
Bevestig dit afstandsstuk door middel van schroeven die
u door de gaten in de geleideplaat aanbrengt.

De schijf zal langer meegaan wanneer u een afstandss-
tuk gebruikt dat een beetje smaller is dan het werkstuk
zoals afgebeeld in Fig. 10.

Lange werkstukken dienen aan beide kanten te worden
ondersteund door blokjes onontvlambaar materiaal,
zodat het werkstuk horizontaal op het voetstuk blijft rus-
ten. (Fig. 11)



Werking van de schakelaar

LET OP:

Alvorens het gereedschap op een stopcontact aan te
sluiten, moet u altijd controleren of de trekschakelaar
behoorlijk werkt en bij loslaten naar de “OFF” positie
terugkeert.

Voor machines met een vergrendelknop (Fig. 12)

Om de machine in te schakelen, drukt u gewoon de trek-
kerschakelaar in. Laat de schakelaar los om de machine
uit te schakelen. Voor continu gebruik, eerst de trekker-
schakelaar en dan de vergrendelknop indrukken. Om de
machine vanuit de vergrendelde stand te stoppen, de
trekkerschakelaar helemaal indrukken en deze dan losla-
ten.

Voor machines met een ontgrendelknop (Fig. 12)

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat de
trekkerschakelaar per toeval wordt ingedrukt. Om de
machine te starten, druk de ontgrendelknop in en druk
dan de trekkerschakelaar in. Om de machine te stoppen,
de trekkerschakelaar loslaten.

Snijcapaciteit

Bediening

Houd de handgreep stevig vast. Schakel het gereed-
schap in en wacht tot de schijf op volle toeren draait. Laat
dan de schijf langzaam op het werkstuk zakken. Wan-
neer de schijf het werkstuk raakt, oefent u geleidelijk aan
meer druk uit op de handgreep voor het maken van de
snede. Nadat de snede is gemaakt, schakelt u het
gereedschap uit en WACHT TOTDAT DE SCHIJF VOL-
LEDIG TOT STILSTAND IS GEKOMEN alvorens de
handgreep naar zijn hoogste positie terug te brengen.

LET OP:

De juiste druk op de handgreep en de maximale snij-
efficiéntie kunt u bepalen aan de hand van de hoeveel-
heid gemaakte vonken. U dient de druk op de handgreep
20 te regelen dat de maximale hoeveelheid vonken wordt
geproduceerd. Oefen geen overmatige druk uit op de
handgreep, aangezien de snij-efficiéntie hierdoor kan
verminderen en vroegtijdige slijtage van de schijf als-
mede mogelijke beschadiging van het gereedschap, de
afkortschijf of het werkstuk kunnen worden veroorzaakt.

De maximale snijcapaciteit hangt af van de snijhoek en de vorm van het werkstuk.

Toelaatbare diameter van de schijf: 355 mm

Vorm van oA A AXB B A
werkstuk
Shijhoek A |:| A I:I A r
115 mm x 130 mm
90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103 mm 100 mm
Voor gereedschap met een onderkap (Fig. 13) ONDERHOUD
U kunt het stof dat in de onderkap is verzameld als volgt LET OP:

verwijderen. Plaats het gereedschap ondersteboven, ver-
wijder de vleugelbout en trek de onderkap open zoals
afgebeeld. Sluit de onderkap en zet deze weer goed
vast met de vleugelbout nadat het stof is verwijderd.

Dragen van het gereedschap (Fig. 14)
Duw het motorgedeelte naar beneden tot u de ketting
kunt vasthaken aan de haak op de handgreep.

Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
onderhoud aan het gereedschap uit te voeren.

Vervangen van koolborstels (Fig. 15 en 16)
Vervang de borstels wanneer ze tot aan de aangegeven
limiet zijn afgesleten. Beide koolborstels dienen tegelijk-
ertijd te worden vervangen.

Opdat het gereedschap veilig en betrouwbaar blijft,
dienen alle reparaties, onderhoud of afstellingen te
worden uitgevoerd bij een erkend Makita service cen-
trum.
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ESPANOL

Explicacion de los dibujos

1 Guia de seguridad 13 Placa guia 24 Bloque espaciador

2 Cierre del eje 14 Pernos hexagonales 25 Torno

3 Llave de cubo 15 Placa de torno 26 Anchura del bloque espaciador
4 Rueda de corte 16 Tuerca de torno 27 Bloques

5  Brida interior 17 Mango de torno 28 Interruptor de gatillo

6  Junta térica 18 Bloque espaciador 29 Boton de broqueo/seguridad
7  Husillo 19 Pieza de madera recta 30 Tornillo de aletas

8 Anillo (Espaciador) 31 Cubierta inferior

9  Brida exterior 20 Mas de 190 mm de largo 32 Marca de limite

10 Perno hexagonal 21 Mas de 45 mm de ancho 33 Destornillador

11 Tornillo 22 Mas de 65 mm de ancho 34 Tapa del portaescobillas

12 Parachispas 23 Diametro de la pieza de trabajo

ESPECIFICACIONES
Modelo 2414NB
Diametro de la rueda de corte ...
Diametro del orificio ............
Velocidad sin carga (min‘1)
Dimensiones (La. x An. x Al.)
CON CUDIEMA INFEIION ...t
Peso neto
Para herramientas con guia de seguridad tipo europeo y cubierta inferior............c.ccooo oo, 18,5kg

* Debido a un programa continuo de investigacion y NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje- 4 Péngase gafas de proteccion. Péngase también

tas a cambios sin previo aviso. ! proteccion para los oidos durante las tareas que
* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes de requieran periodos prolongados

pais a pais. 2. Utilice solamente discos abrasivos recomenda-

Uso previsto dos por el fabricante que tengan una velocidad

La herramienta ha sido prevista para cortar mamposteria de operacion maxima de al menos tal alta como

y materiales férreos con el disco de corte abrasivo apro- la marcada en “No Load RPM” en la placa de

piado. caracteristicas de la herramienta. Utilice sola-

Alimentacién n]:n_ie discos de corte reforzados con fibra de
vidrio.

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y s6lo puede funcio-
nar con corriente alterna monofésica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta cumple con la
norma europea y puede, por lo tanto, usarse también en
enchufes hembra sin conductor de tierra.

3. Compruebe cuidadosamente que la rueda de
corte no tenga grietas ni dafos antes de la oper-
aciéon. Reemplace inmediatamente la rueda de
corte si esta agrietada o dafada.

Fije con cuidado la rueda de corte.

Utilice solamente las bridas especificadas para

. . i L esta herramienta.
Para sistemas de distribucién de baja tension de ¢, Tenga cuidado de no dafiar el husillo, las bridas

o~

entre 220 y 250 v publicos L . (especialmente la superficie de instalacién) o el
Los cambios de operacion de aparatos eléctricos ocasio- perno, ya que podria romperse la misma rueda.
nan fluctuaciones de tension. La operacion de este dis- 7, Mantenga los protectores en su lugar y en orden
positivo en condiciones desfavorables de corriente de trabajo.

puede afectar adversamente a la operaciéon de otros g, Sujete firmemente la herramienta.
equipos. Con una impedancia eléctrica igual o inferiora g, Mantenga las manos apartadas de las partes

0,26 ohmios, se puede asumir que no surgiran efectos giratorias.

negativos. 10. Asegurese de que la rueda no esté en contacto
La toma de corriente utilizada para este dispositivo con la pieza de trabajo antes de conectar el inte-
debera estar protegida con un fusible o disyuntor que rruptor.

tenga unas caracteristicas de desconexion lenta. 11. Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
Sugerencias de seguridad trabajo, déjela primero en funcionamiento
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones de durante varios minutos. Observe si se producen
seguridad incluidas. fluctuaciones o vibraciones excesivas que

podrian ser causadas por una mala instalacién o
por una rueda de corte mal equilibrada.

12. Tenga cuidado con las chispas que saltan
durante la operacién. Estas pueden causar heri-
das o encender materiales combustibles.
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13. Quite del area de trabajo el material o restos que
puedan encenderse con las chispas. Asegurese
de que no haya nadie por donde saltan las listas.
Mantenga a mano un extintor de incendios car-
gado.

14. Utilice solamente el borde de corte de la rueda.
No utilice nunca la superficie lateral.

15. Si la rueda de corte se para durante la opera-
cion, hace ruidos extranos o empieza a vibrar,
desconecte inmediatamente la herramienta.

16. Desconecte siempre la alimentacion de la herra-
mienta y espere a que se pare por completo la
rueda de corte antes de quitar o fijar la pieza de
trabajo o el torno de trabajo, o antes de cambiar
la posicion de trabajo, el angulo de trabajo o la
propia rueda de corte.

17. No toque la pieza de trabajo inmediatamente
después de la operacion; estara muy caliente y
podria quemarle.

18. Guarde las ruedas de corte en un lugar seco
solamente.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

INSTRUCCIONES
PARA EL FUNCIONAMIENTO

Estraccion o instalacion de la rueda de corte
(Fig. 1y 2)

Importante:

Asegurese siempre de que la herramienta esté desco-

nectada y desenchufada antes de extraer o instalar la
rueda de corte.

Para extraer la rueda de corte, levante la guia de seguri-
dad. Presione el cierre del eje para que la rueda de corte
no pueda girar y utilice la llave de cubo para aflojar el
perno hexagonal girdndolo hacia la izquierda.

Luego extraiga el perno hexagonal, la brida exterior y la
rueda de corte.

Nota: No extraiga la brida interior, el anillo ni la junta
térica.

Para instalar la rueda de corte, siga a la inversa el proce-
dimiento de extraccion.

PRECAUCION:

* Asegurese de apretar firmemente el perno hexagonal.
Si no lo aprieta suficientemente, podran producirse
serias heridas. Utilice la llave de cubo suministrada
para asegurar un apriete correcto del perno hexagonal.

* Utilice siempre las bridas interior y exterior apropiadas
que han sido suministradas con esta herramienta.

* Baje siempre la guia de seguridad después de reem-
plazar la rueda de corte.

Parachispas (Fig. 3)

El parachispas ha sido instalado en fabrica con su borde
inferior en contacto con la base. Utilizando la herra-
mienta con el parachispas en esta posicién saltaran
muchas chispas. Afloje el tornillo y ajuste el parachispas
en la posicién que salten menos chispas.

Intervalo entre el torno y la placa guia (Fig. 4y 5)
La separacion o intervalo original entre el torno y la placa
guia es de 0 — 170 mm. Si su trabajo requiere un espacio
o intervalo mas grande, siga el procedimiento siguiente
para cambiarlo.

Quite los dos pernos hexagonales que aseguran la placa
guia. Mueva la placa guia como se muestra en la Fig. 5y
asegurela con los pernos hexagonales. Es posible reali-
zar los ajustes de intervalo siguientes:

35 —-205 mm

70 — 240 mm

PRECAUCION:

Recuerde que las piezas de trabajo estrechas tal vez no
se puedan asegurar firmemente cuando se utilicen los
dos ajustes de intervalo mas anchos.

Ajuste del angulo de corte deseado (Fig. 6)

Para cambiar el angulo de corte, afloje los dos pernos
hexagonales que aseguran la placa guia. Mueva la placa
guia al angulo deseado (0° — 45°) y apriete firmemente
los pernos hexagonales.

PRECAUCION:
Nunca haga cortes de inglete rectos cuando la placa
guia esté en la posicion de 35 — 205 mm o 70 — 240 mm.

Sujeccion de las piezas de trabajo

Girando el mango del torno hacia la izquierda y luego
moviendo la tuerca del torno también hacia la izquierda,
el torno se suelta de la rosca del eje y puede moverse
rapidamente hacia dentro y hacia fuera. Para sujetar las
piezas de trabajo, empuje el mango del torno hasta que
la placa del torno entre en contacto con la pieza de tra-
bajo. Mueva la tuerca del torno hacia la derecha y luego
gire el mango del torno hacia la derecha para sujetar fir-
memente la pieza de trabajo. (Fig. 7)

PRECAUCION:

Ponga siempre la tuerca del torno completamente hacia
la derecha cuando asegure la pieza de trabajo. Si no lo
hace, la pieza de trabajo tal vez no quede bien sujeta.
Esto podria dar lugar a que la pieza de trabajo salga des-
pedida o que la rueda de corte se rompa peligrosa-
mente.

Cuando la rueda de corte se haya gastado considerable-
mente, utilice un bloque espaciador de material fuerte y
no inflamable y péngalo detras de la pieza de trabajo
como se muestra en la Fig. 8. Podra utilizar mas eficaz-
mente la rueda desgastada utilizando el punto medio de
la periferia de la rueda de corte para cortar la pieza de
trabajo.

Cuando corte en angulo piezas de trabajo de mas de
65 mm de ancho, coloque una pieza de madera (espa-
ciador) de mas de 190 mm de largo x 45 mm de ancho
en la placa guia, como se muestra en la Fig. 9. Fije este
espaciador con tornillos a través de los orificios de la
placa guia.

Si utiliza un bloque espaciador que sea un poco mas
estrecho que la pieza de trabajo, como se muestra en la
Fig. 10, podra utilizar también la rueda econémica-
mente.

Las piezas de trabajo largas deberan apoyarse en blo-
ques de material no inflamable colocados en ambos
lados, para que las piezas queden niveladas con la parte
superior de la base. (Fig. 11)
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Accioén de interruptor

PRECAUCION:

Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para ver si el interruptor de gatillo funciona correcta-
mente y vuelve a la posiciéon “OFF” cuando lo suelta.

Para maquinas con boton de broqueo (Fig. 12)

Para arrancar la herramienta, apriete simplemente el
gatillo. Déjelo libre para detener la herramienta. Para
realizar una operacion continua, apriete el gatillo y luego
presione hacia adentro el botén de broqueo. Para
detener la herramienta estando el botdn en la posicién
de broqueo, apriete completamente el gatillo y luego
déjelo libre.

Para maquinas con boton de seguridad (Fig. 12)
Para evitar apretar accidentalmente el gatillo se ha sumi-
nistrado un botén de seguridad. Para arrancar la her-
ramienta, presione el botén de seguridad y apriete el
gatillo. Deje libre el gatillo para detener la herramienta.

Capacidad de corte

Operacion

Sujete firmemente el mango. Encienda la herramienta y
espere hasta que la rueda de corte alcance plena
velocidad antes de bajarla con cuidado para cortar.
Cuando la rueda de corte entre en contacto con la pieza
de trabajo, presione gradualmente el mango para efec-
tuar el corte. Cuando termine el corte, apague la her-
ramienta y ESPERE HASTA QUE LA RUEDA DE
CORTE SE HAYA PARADO POR COMPLETO antes de
poner el mango en la posicién completamente elevada.

PRECAUCION:

La presion apropiada del mango durante el corte y la efi-
ciencia maxima de corte podran determinarse mediante
la cantidad de chispas visibles durante el corte. Usted
debera ajustar la presién que haga en el mango para
producir la cantidad maxima de chispas. No fuerce el
corte aplicando una presién excesiva en el mango.
Podria producirse una reduccién en la eficiencia del
corte, asi como también posibles dafios en la her-
ramienta, en la rueda de corte o en la pieza de trabajo.

La capacidad maxima de corte cambia segun el angulo de corte y la forma de la pieza de trabajo.

Diametro de rueda de corte aplicable: 355 mm

Forma de la
pieza de oA A AxB B A
trabajo
Angulo Al ] SEI A f
de corte
115 mm x 130 mm
90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103 mm 100 mm

Para herramientas con la cubierta inferior

(Fig. 13)

Para quitar el polvo acumulado en la cubierta inferior,
ponga la herramienta con su costado hacia arriba y
saque la cubierta inferior tirando de ella después de
haber quitado el tornillo de aletas como se muestra en la
figura. Asegurese de cerrar y sujetar la cubierta inferior
con el tornillo de aletas después de haber quitado el
polvo.

Transporte de la herramienta (Fig. 14)

Mueva el cabezal de la herramienta hacia abajo, a la
posicion donde pueda colocar la cadena en el gancho
del mango.
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MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de realizar ninguna
reparacion en ella.

Substitucion de las escobilhas de carbon

(Fig. 15y 16)

Substituya las escobilhas de carbén cuando estén des-
gastadas hasta la marca del limite. Las dos escobilhas
de carbon idénticas deberian ser substituidas al mismo
tiempo.

Para mantener la seguridad y fiabilidad del producto, las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deberan ser

realizados por un Centro de Servicio Autorizado de Mak-
ita.



PORTUGUES

Explicacao geral

1 Protector de seguranca 14 Pernos hexagonais 24 Bloco espacador

2 Travao do veio 15 Mordente da prensa 25 Prensa

3 Chave de tubo 16 Porca da prensa 26 Largura do bloco espagador
4  Disco de corte 17 Pega da prensa 27 Blocos

5  Brida interior 18 Bloco espagador 28 Gatilho do interruptor

6 O’ring 19 Peca de madeira direita 29 Botéao de bloqueio/desbloqueio
7 Veio (Bloco espacador) 30 Parafuso de orelhas

8 Anel 20 Com mais do que 190 mm 31 Tampa inferior

9  Brida exterior de comprimento 32 Marca limite

10 Perno hexagonal 21 Com mais de 45 mm de largura 33 Chave de parafusos

11 Parafuso 22 Com mais de 65 mm de largura 34 Tampa do porta-escovas

12 Protector de faiscas 23

13 Placa guia de trabalho

Diametro da superficie

ESPECIFICACOES

Modelo

Diametro do disco
Diametro interior do disco ...
Velocidade em vazio (min~")
Dimensdes (C x L x A)

Com a tampa iNferior ..........cooeeiiiereniniceee e

Peso liquido

2414NB

Para as ferramentas com uma guia de seguranga de tipo europeu e tampa inferior .............cccocccoreiciiineene 18,5kg

* Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificagbes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

* Nota: As especificagbes podem variar de pais para
pais.

Utilizacao pretendida

A ferramenta foi concebida para corte em macgonaria e

materiais ferrosos com o disco abrasivo de corte apropri-

ado.

Alimentacao

A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
cao com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentacdo de cor-
rente alterna monofasica. Tem um sistema de isola-
mento duplo de acordo com as normas europeias e
pode, por isso, utilizar tomadas sem ligagéo a terra.

Para sistemas publicos de distribuicdo de baixa vol-
tagem entre 220 V e 250 V

Alternar a operacéo de aparelhos eléctricos pode causar
flutuacdes de voltagem. A operacéo deste aparelho sob
condi¢bes de alimentagéo néo favoraveis pode ter efei-
tos adversos na operagao de outro equipamento. Com
uma impedancia de alimentagéo igual ou inferior a 0,26
ohms pode-se presumir que nao havera efeitos negati-
vos. A tomada de alimentacéo utilizada para este apare-
lho deve ser protegida com um fusivel ou um disjuntor
protector de circuito que tenha caracteristicas de disparo
lentas.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranca, leia as instruces anexas.

REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS

1. Use 6culos protectores. Utilize também protec-
tores para os ouvidos quando trabalhar durante
longos periodos.

2. SO0 utilize discos de rebarbacdao recomendados
pelo fabricante que tenham uma velocidade
maxima de operacao pelo menos tao altacomo a
“No Load RPM” (rotacGes em vazio) marcada na
placa de caracteristicas da ferramenta. Utilize
apenas discos de corte reforcados a fibra de
vidro.

3. \Verifique cuidadosamente antes do funciona-
mento se o disco tem fissuras ou esta danifi-
cado. Em caso afirmativo, substitua-o
imediatamente.

4. Prenda o disco cuidadosamente.

5. Utilize s6 as bridas indicadas para esta ferra-
menta.

6. Tenha cuidado para nao danificar o veio, a brida
(especialmente a superficie de encosto) ou o
perno, pois pode originar a ruptura do disco.

7. Mantenha os protectores no lugar e em condi-
coes de funcionamento.

8. Segure a pega firmemente.

9. Mantenha as maos afastadas das partes em
rotacao.

10. Certifique-se de que o disco ndo esta em con-
tacto com a superficie de trabalho antes de ligar
o interruptor.

11. Antes de utilizar a ferramenta deixe-a funcionar
em vazio durante um bocado. Preste atencdo a
um movimento irregular ou vibracdo excessiva
que podem indicar ma instalacdao ou desequili-
brio do disco.

12. Tenha cuidado com as faiscas quando esta a tra-
balhar. Podem causar ferimentos ou incendiar
materiais combustiveis.
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13. Retire materiais ou fragmentos da area que pode
ser atingida pelas faiscas. Certifique-se de que
nao esta ninguém em local onde possa ser atin-
gido pelas faiscas. Mantenha um extintor de
incéndios em condi¢cdes de funcionamento em
local préoximo.

14. Utilize apenas a superficie de corte do disco.
Nunca utilize a superficie lateral.

15. Se o disco parar durante a operacao, produzir
um ruido anormal ou comecar a vibrar, desligue
a ferramenta imediatamente.

16. Desligue sempre a ferramenta e espere que o
disco esteja completamente parado antes de
retirar ou prender a superficie de trabalho, a
prensa, mudar a posicao de corte, o angulo ou o
disco.

17. Nao toque na superficie de trabalho imediata-
mente depois da operacao; pode estar extrema-
mente quente e provocar queimaduras.

18. Guarde os discos s6 em locais secos.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

Extraccéo ou instalacao do disco de corte
(Fig.1e2)

Importante:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de retirar ou instalar o
disco.

Para extrair o disco, levante o protector de seguranca.
Pressione o travao do veio para impedir que o disco se
mova e utilize a chave de tubo para desapertar o perno
hexagonal, rodando-o para a esquerda.

Em seguida retire o perno hexagonal, a brida exterior e o
disco.

Nota: N&o retire a brida interior, anel e O’ring.

Para colocar o disco, execute o procedimento de extrac-
¢d0 no sentido inverso.

PRECAUCAO:

» Certifique-se de que aperta seguramente o perno
hexagonal. Se ficar mal apertado pode originar danos
graves. Utilize a chave de tubo fornecida para assegu-
rar um aperto correcto.

» Utilize sempre as bridas interior e exterior que foram
fornecidas com esta ferramenta.

* Baixe sempre o protector de seguranga depois de
substituir o disco.

Protector de faiscas (Fig. 3)

O protector de faiscas foi instalado na fabrica com a
extremidade inferior tocando na base. Se funcionar com
a ferramenta nesta posicédo as faiscas podem espalhar-
se na area de trabalho. Desaperte o parafuso e coloque
o protector de faiscas na posicdo em que se espalhem
menos faiscas.

24

Intervalo entre a prensa e a placa guia

(Fig. 4 e 5)

O espaco original ou intervalo entre a prensa e a placa
guia é de 0 — 170 mm. Se o seu trabalho exigir um
espaco ou intervalo maior, proceda como se segue para
mudar o espaco ou intervalo.

Retire os dois pernos hexagonais que prendem a placa
guia. Mova a placa guia como indicado na Fig. 5 e
prenda-a utilizando os pernos hexagonais. E possivel
posicionar os seguintes intervalos:

35-205 mm

70 — 240 mm

PRECAUGCAO:

Lembre-se de que ndo pode prender seguramente
superficies de trabalho estreitas quando utilizar os dois
intervalos maiores.

Regulacao do angulo de corte desejado (Fig. 6)
Para mudar o angulo de corte, desaperte os dois pernos
hexagonais que prendem a placa guia. Mova a placa
guia para o angulo desejado (0° — 45°) e aperte os per-
nos hexagonais seguramente.

PRECAUCAO:

Nunca execute cortes de esquadria a direita quando a
placa guia estiver colocada na posi¢do de 35 — 205 mm
ou na de 70 — 240 mm.

Segurar a superficie de trabalho

Se rodar a pega da prensa para a esquerda e em
seguida mover rapidamente a porca da prensa para a
esquerda, a prensa solta-se do veio roscado e pode ser
movimentada rapidamente para dentro e para fora. Para
prender a superficie de trabalho, empurre a pega da
prensa até que a placa toque na superficie de trabalho.
Mova rapidamente a porca para a direita e em seguida
rode a pega também para a direita para prender segura-
mente a superficie de trabalho.

(Fig. 7)

PRECAUCAO:

Coloque sempre a porca da prensa completamente para
a direita quando segurar a superficie de trabalho. Se
assim nao for, a pe¢a pode ficar mal presa e soltar-se ou
causar danos perigosos no disco.

Quando o disco de corte estiver muito gasto utilize um
bloco espacador sdlido, de material néo inflamavel por
detras da superficie de trabalho como indicado na Fig. 8.
Podera utilizar o disco gasto mais eficientemente, utili-
zando-o até a linha de periferia média para cortar a
superficie de trabalho.

Quando corta angularmente pegas de madeira com mais
do que 65 mm de largura, prenda uma pe¢a de madeira
direita (bloco espagador) com mais de 190 mm de com-
primento x 45 mm de largura a placa guia como indicado
na Fig. 9. Prenda este espagador com parafusos através
dos orificios na placa guia.



Se utilizar um bloco espacgador que seja ligeiramente
mais estreito do que a superficie de trabalho como
indicado na Fig. 10, pode também utilizar economica-
mente o disco.

As pecas compridas devem ser apoiadas por blocos de
material ndo inflamavel em cada um dos lados de modo
a que figuem niveladas com o topo da base.

(Fig. 11)

Interruptor

PRECAUCAO:

Antes de ligar a ferramenta a tomada, verifique sempre
se o gatilho do interruptor funciona adequadamente e
volta para a posicao “OFF” (desligado) quando o solta.

Para ferramenta com botao de bloqueio (Fig. 12)
Para ligar a ferramenta, carregue no gatilho. Liberte-o
para parar. Para operagéo continua, carregue no gatilho
e em seguida empurre o botéao de bloqueio. Para parar a
ferramenta a partir da posicdo de bloqueio carregue
completamente no gatilho e em seguida liberte-o.

Capacidade de corte

Para ferramenta com botéao de bloqueio/
desbloqueio (Fig. 12)

Para evitar que carregue acidentalmente no gatilho
existe um botdo de bloqueio/desbloqueio. Para ligar a
ferramenta, pressione o botado bloqueio/desbloqueio e
carregue no gatilho. Liberte-o para parar.

Operacao

Segure a pega firmemente. Ligue a ferramenta e espere
até que o disco atinja a velocidade maxima antes de o
descer devagar sobre a superficie de corte. Quando o
disco tocar na superficie de trabalho, empurre gradual-
mente a pega para baixo para executar o corte. Quando
terminar o corte, desligue a ferramenta e ESPERE ATE
QUE O DISCO ESTEJA COMPLETAMENTE PARADO
antes de levantar a pega completamente.

PRECAUCAO:

A pressdao adequada na pega durante o corte e a
maxima eficiéncia de corte podem ser determinadas
pela quantidade de faiscas produzidas durante o corte. A
sua pressao na pega deve ser ajustada para produzir a

A capacidade maxima de corte varia de acordo com o angulo de corte e a forma da superficie de trabalho.

Dimensoes do disco: 355 mm

Forma da
superficie oA A AXxB B A
de
trabalho
n oS S 1 I
Angulo
de corte
115 mm x 130 mm
90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103 mm 100 mm
Para as ferramentas com tampa inferior (Fig. 13) MANUTENCAO
Para retirar o pé recolhido da tampa inferior, coloque a PRECAUCAO:

ferramenta com a parte lateral voltada para cima e puxe
a tampa inferior, para a abrir, depois de retirar o parafuso
de orelhas como se mostra na figura. Depois de retirar o
pd, feche e tampa inferior e fixe-a com o parafuso de
orelhas.

Transporte da ferramenta (Fig. 14)
Incline a cabeca da ferramenta para a posicdo em que
possa prender a corrente ao gancho na pega.

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de efectuar qualquer
trabalho na ferramenta.

Substituicao das escovas de carvao (Fig. 15 e 16)
As escovas de carbono devem ser substituidas quando o
desgaste atingir a marca limite. Ambas as escovas de
carvao devem ser substituidas ao mesmo tempo.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do
produto, as reparagbes, manutengédo e afinagbes
deverdo ser sempre efectuadas por um Centro de
Assisténcia Oficial MAKITA.
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DANSK

lllustrationsoversigt

1  Beskyttelsesskaerm 13 Ledeplade 25 Skruestik

2  Spindellas 14 Sekskantbolte 26 Afstandsklodsens bredde
3 Topnegle 15 Skruestiksplade 27 Klodser

4 Skeereskive 16 Skruestiksmetrik 28 Afbryder

5 Inderflange 17 Skruestiksgreb 29 Startspeerre-/Laseknap
6 O-ring 18 Afstandsklods 30 Vingebolt

7  Spindel 19 Lige stykke tree (afstandsklods) 31 Underdaeksel

8 Ring 20 Mere end 190 mm langt 32 Slidgraense

9 Yderflange 21 Mere end 45 mm bredt 33 Skruetreekker

10 Sekskantbolt 22 Mere end 65 mm bredt 34 Kuldeeksel

11 Skrue 23 Emnets diameter

12 Gnistskeerm 24 Afstandsklods

SPECIFIKATIONER
Model

SKIVedIAMELET ...

Skivehul
Omdrejninger (min~")
Dimensioner (L x B x H)

Med underdaeksel.........ooeeiiiiiiiiiiie s

Veaegt

2414NB

............................................................................... 355mm

Til maskiner med sikkerhedsstyr og underdaeksel af eUropagisk type..........cooveeeeriiiciiiiiie e 18,5kg

* Ret til tekniske sendringer forbeholdes.
* Bemezerk: Data kan variere fra land til land.

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til skeering i murveerk og
jern- og stalemner ved anvendelse af passende skeere-
skiver til kapning.

Stromforsyning

Maskinen mé& kun tilsluttes en stromforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet, og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstramsforsyning. | henhold til
de europaeiske retningslinier er den dobbeltisoleret og
kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jordforbindelse.

For offentlige lavspzendingsnet pa mellem 220 V og
250V

Teend og sluk af elektriske apparater medferer spaen-
dingssvingninger. Anvendelse af denne maskine under
uheldige lysnetforsyningsforhold kan have negativ indfly-
delse pa driften af andet udstyr. Ved en netimpedans
svarende til eller mindre end 0,26 ohm, kan det antages,
at der ikke vil veere negative pavirkninger.

Stikkontakten, der anvendes til denne maskine, skal
veere beskyttet med en sikring eller en beskyttelsesafbry-
der med traeg udlesning.

Sikkerhedsbestemmelser
Af sikkerhedsgrunde ber De szette Dem ind i de medfal-
gende Sikkerhedsforskrifter.
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YDERLIGERE
SIKKERHEDSBESTEMMELSER

1. Brug sikkerhedsbriller. Brug ogsa herevaern nar
der skal arbejdes i leengere tid.

2. Brug kun skeereskiver, der er anbefalet af fabri-
kanten, og som har en maksimal hastighed, der
er mindst lige sa hgj, som den, der er angivet
som ”"No Load RPM” pa maskinens typeskilt.
Brug kun glasfiberforstaerkede kvalitetsskiver.

3. For brug kontrolleres om skiven har revner eller

er beskadiget. Udskift revnede eller beskadigede

skiver med det samme.

Spaend skiven godt fast.

Anvend kun flanger, der er beregnet til denne

maskine.

6. Pas pa ikke at beskadige spindlen, flangerne

(iseer monteringsoverfladen) eller bolten. Hvis

det sker, kan selve skiven spranges.

Hold skeermene pa plads og i god stand.

Hold godt fast i grebet med begge hander.

Lad ikke haenderne komme i naerheden af rote-

rende dele.

10. Forvis Dem om, at skiven ikke berorer emnet,
nar maskinen startes.

11. For et emne skares skal maskinen kore lidt i
tomgang. Vaer opmaerksom pa vibrationer og rul-
ning, der kan tyde pa forkert montering, en darlig
afbalanceret eller defekt skive.

12. Pas pa flyvende gnister under betjeningen. De
kan medfore personskade og antende braend-
bare materialer.

13. Fjern materiale og affald, der kan antandes af
gnister, fra arbejdsomradet. Forvis Dem om, at
der ikke er nogle personer der, hvor gnister fal-
der. Hav altid en god, driftsklar ildslukker i neer-
heden.

14. Brug kun skarekanten pa skiven. Brug aldrig
siden af skiven.
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15. Hvis skiven stopper under brug, Lyder underlig
eller begynder at vibrere, skal der omgaende
slukkes for maskinen.

16. Sluk altid for maskinen og vent til skiven er helt
stoppet for emnet fijernes eller der foretages
justering pa maskinen.

17. Ror ikke ved emne eller fraskeer lige efter skae-
ring. Delene er ekstremt varme og kan give for-
breendinger.

18. Opbevar altid skiverne pa et tort sted.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

ANVENDELSE

Montering eller afmontering af skaereskive

(Fig. 1 0g 2)

Vigtigt:

Forvis Dem altid om, at maskinen er slukket og netstikket
taget ud, for skiven monteres eller afmonteres.

Loft beskyttelsesskaermen op, nar skiven skal afmonte-
res. Tryk spindelldsen ind, sa skiven ikke kan rotere, og
brug topnaglen til at lesne sekskantbolten ved at dreje
den mod uret.

Afmonter nu sekskantbolten, yderflangen og skiven.

Bemaerk: Afmonter ikke den inderflangen, reducérringen
og O-ringen.

Ved montering af skiven folges anvisningerne for afmon-
tering i omvendt raekkefolge.

FORSIGTIG:

» Stram altid sekskantbolten godt til. Hvis den ikke stram-
mes forsvarligt til, kan det resultere i alvorlig person-
skade. Anvend altid kun de originale inder-og
yderflanger, der leveres med maskinen.

¢ Anvend altid kun de indre og ydre flanger, der folger
med denne maskine.

e Seenk altid beskyttelsesskaermen efter udskiftning af
skiven.

Gnistskeerm (Fig. 3)

Gnistskeermen er indstillet fra fabrik, saledes at dens
nederste kant bergrer basen. Anvendes maskinen med
skeermen i denne stilling, vil der flyve gnister rundt i loka-
let. Lasn skruen og indstil gnistskeermen til en stilling,
hvor flyvende gnister minimeres.

Mellemrum mellem skruestik og ledeplade

(Fig. 4 og 5)

Den oprindelige afstand eller mellemrum mellem skrue-
stikken og ledepladen er 0 — 170 mm. Hvis arbejdet kree-
ver storre afstand eller mellemrum, sa ga frem som felger
for at eendre afstanden eller mellemrummet.

Fjern de to sekskantbolte, der holder ledepladen fast.
Flyt ledepladen som vist pa Fig. 5 og spaend den fast ved
hjeelp af sekskantboltene. Folgende indstillinger af mel-
lemrummet er mulige:

35 —-205 mm

70 — 240 mm

FORSIGTIG:

Husk at smalle emner méske ikke kan fastspeendes godt
nok, nar de to bredere mellemrumsindstillinger anven-
des.

Indstilling af snitvinkel (Fig. 6)

For at eendre snitvinklen lgsnes de to sekskantbolte, som
holder ledepladen fast. Flyt ledepladen til den gnskede
vinkel (0° — 45°) og spaend sekskantboltene godt fast.

FORSIGTIG:
Udfer aldrig hgjrevendte geringssnit, nar ledepladen er
indstillet til 35 — 205 mm eller 70 — 240 mm.

Fastspaending af emner

Ved at dreje skruestikgrebet mod uret og vippe skruestik-
metrikken til venstre bliver skruestikken frigjort fra skrue-
gangen og kan beveeges hurtigt ind eller ud. For at
spaende emner fast skal skruestikgrebet skubbes, indtil
skruestikpladen bergrer emnet. Vip skruestikmetrikken til
hajre og drej skruestikgrebet med uret for at holde emnet
godt fast. (Fig. 7)

FORSIGTIG:

Seet altid skruestiksmetrik helt til hgjre, nar emnet skal
spaendes fast. Hvis dette ikke geres, kan det medfere, at
emnet ikke sidder godt nok fast. Derved kan emnet blive
skubbet ud, eller skiven kan blive gdelagt.

Nar en skeereskive er ved at veere nedslidt, skal der saet-
tes en afstandsklods af et robust, ikke-braendbart materi-
ale bagved emnet, som vist pa Fig. 8. Den nedslidte
skive kan anvendes mere effektivt ved at bruge midter-
punktet i skivens yderkant, nar emnet skal skeeres.

Nar der skaeres emner i vinkel, og emnet er mere end 65
mm bredt, skal De anbringe et lige stykke trae (afstands-
klods), der er mere end 190 mm langt x 45 mm bredt, pa
ledepladen, som vist pa Fig. 9. Fastger denne afstandsk-
lods med skruer gennem hullerne i ledepladen.

Hvis der anvendes en afstandsklods, der er lidt smallere
end emnet, som vist p& Fig. 10, kan skiven anvendes pa
en mere gkonomisk made.

Lange emner skal understottes pa begge sider med
blokke af ikke-breendbart materiale, saledes at det bliver
plant med basens top. (Fig. 11)

Afbryderbetjening

FORSIGTIG:

For maskinen tilsluttes lysnettet, skal De altid kontrollere,
at afbryderkontakten fungerer fejlfrit og returnerer til
“OFF” positionen, nar den slippes.

Maskine med laseknap (Fig. 12)

Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe. Ved vedvarende arbejde trykkes forst pa afbry-
deren derneest pa laseknappen. For at stoppe fra denne
laste position trykkes kort pa afbryderen hvorefter den
slippes.

Maskine med startspeerre (Fig. 12)

For at undga utilsigtet start er denne model udstyret med
en startspeerre. For at starte trykkes forst pa startspeerre-
knappen og derefter pa afbryderen mens startspaerre-
knappen holdes inde. For at stoppe slippes afbryderen.
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Betjening

Hold godt fast i grebet. Teend for maskinen, og vent indtil
skiven har opnaet fuld hastighed, for den forsigtigt seen-
kes ned i emnet. Nar skiven beragrer emnet, skal der
gradvist leegges mere og mere tryk pa grebet for at at
udfere afskeeringen. Nar afskaeringen er udfert, skal der
slukkes for maskinen. VENT TIL SKIVEN ER HELT
STOPPET, fer grebet igen seettes i den oprejste stilling.

FORSIGTIG:

Hvor meget der skal trykkes pa grebet under arbejdet og
den maksimale skaereevne kan fastslas ud fra maengden
af gnister, der frembringes under arbejdet. Trykket pa
grebet skal justeres saledes, at der frembringes den
maksimale maengde gnister. Afskeeringen ma ikke frem-
skyndes ved at der laegges for meget tryk pa grebet. Det
kan medfare reduceret skaerevne, for tidlig nedslidning af
skiven, savel som beskadigelse af maskinen, skiven eller
emnet.

Skeerekapacitet

Den maksimale skaerekapacitet afhaenger af snitvinklen og emnets form. Anvendelige skivemal: 355 mm

Emnets
form oA A AxB B A
A A A r
Snitvinkel |:| I:I
115 mm x 130 mm
90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103 mm 100 mm
Til maskiner med underdeaeksel (Fig. 13) VEDLIGEHOLDELSE
For at fierne opsamlet stov fra underdaekslet, anbringes FORSIGTIG:

maskinen med siden opad og underdeekslet abnes ved
at man treekker i det, efter at vingebolten er fiernet som
vist pa illustrationen. Serg for at lukke og fastgere daeks-
let med vingebolten, nar stovet er fiernet.

Nar maskinen skal baeres (Fig. 14)
Saenk vaerktejshovedet ned til den position, hvor keeden
kan seettes pa krogen pa grebet.
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Sorg altid for at maskinen er slukket og netstikket trukket
ud, for der foretages noget arbejde pa selve maskinen.

Udskiftning af kul (Fig. 15 og 16)
Kullene skal udskiftes, nar de er slidt ned til slidgraensen.
Brug kun originale Makita kul og udskift altid disse parvis.

For at opretholde produktets sikkerhed og palidelighed,
ber reparation, vedligeholdelse og justering kun udferes
af et autoriseret Makita Service Center.



SVENSKA

Forklaring av allmén éversikt

1 Sékerhetsskydd 13 Anhall 25 Skruvstycke

2  Spindellas 14 Sexkantsbultar 26 Distansklossens bredd
3 Hylsnyckel 15 Skruvstyckets skena 27 Klossar

4 Kapskiva 16 Skruvstyckets mutter 28 Strombrytare

5 Inre flans 17 Skruvstyckets handtag 29 Lasknapp/Inkopplingssparr
6 O-ring 18 Distanskloss 30 Vingbult

7  Spindel 19 Rakt stycke tra (distanskloss) 31 Underskydd

8 Ring 20 Lé&ngre 4n 190 mm 32 Slitgrdnsmarkering

9 Yttre flans 21 Bredare &n 45 mm 33 Skruvmejsel

10 Sexkantsbult 22 Bredare &n 65 mm 34 Kolhéllarlock

11 Skruv 23 Arbetsstyckets diameter

12 Gnistskydd 24 Distanskloss

TEKNISKA DATA
Modell

SKIVAIAMELET ...

Haldiameter
Obelastat varvtal (min~")
Storlek (L x B x H)

Med underskydd ...

Nettovikt

2414NB

............................................... 500 mm x 280 mm x 620 mm

Fér maskiner med sékerhetsskydd av europeisk typ och underskydd. ...........cccoeiiiiiiiiiiiiiiieniee e 18,5 kg

* P& grund av det kontinuerliga programmet for forskning
och utveckling, kan har angivna tekniska data &ndras
utan féregaende meddelande.

* Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Avsedd anvandning
Maskinen ar avsedd fér kapning av murverk och jarnma-
terial, med passande kapskiva.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med samma spéan-
ning som anges pa typplaten och kan endast kéras med
enfas vaxelstrém. Den ar dubbelisolerad i enlighet med
europeisk standard och kan déarfér anslutas till vagguttag
som saknar skyddsjord.

For allménna lagspéannings distributionssystem pa
mellan 220 V och 250 V

Att koppla om driften péa elektriska apparater orsakar
spanningsférandringar. Drift av denna apparat under
olampliga elnatsférhallanden kan ha en negativ paverkan
pa driften av annan utrustning. Om elnatet har en impe-
dans pa 0,26 ohm eller mindre kan man anta att det inte
uppstar nagon negativ paverkan av driften.

Det natuttag som anvénds till den har apparaten maste
vara skyddat med en sakring eller skyddande brytkrets
med langsam brytkarakteristik.

Sékerhetstips
For din egen sakerhets skull, bér du ldsa igenom de
medféljande sakerhetsféreskrifterna.

KOMPLETTERANDE
SAKERHETSFORESKRIFTER

1. Anvénd alltid skyddsglaségon. Anvand ocksa
hérselskydd vid langvarig drift.

2. Anvand endast sliprondeller som rekommen-
deras av tillverkaren, och som har ett maximalt
driftvarvtal som ar minst lika hégt som det
obelastade varvtal ("No Load RPM”) som finns
angivet pa maskinens typplat. Anvand endast
glasfiberforstéarkta kapskivor.

3. Kontrollera skivan noggrant fére drift for att
upptécka eventuella sprickor eller andra skador.
Byt omedelbart ut skivan om den har sprickor
eller andra skador.

4. Fast skivan noggrant.

5. Anvand endast flansar som &r specificerade for
denna maskin.

6. Var forsiktig sa att spindeln, flansarna (speciellt
monteringsytan) eller bulten inte skadas for att
forhindra att skivan skadas.

7. Hall skydden pa plats och i fungerande skick.

8. Halli handtaget med ett stadigt grepp.

9. Hall handerna borta fran roterande delar.

10. Se till att skivan inte &r i beréring med arbetssty-

cket innan strombrytaren trycks in.

11. Koér maskinen utan belastning i flera minuter
innan det anvénds pa ett arbetsstycke. Kontrol-
lera att skivan inte fladdrar eller vibrerar onor-
malt mycket, vilket kan orsakas av dalig
montering eller en daligt balanserad skiva.

12. Se upp fér gnistbildning under arbetet. Omkring-
flygande gnistor kan orsaka skador och anténda
lattantéandliga material.

o-
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13. Tag bort material och skrdp som kan anténdas
av gnistor fran anvandningsomradet. Se till att
inga personer befinner sig sa att de kan traffas
av gnistor. Placera en fungerande, laddad
eldslackare néra tillgéanglig.

14. Anvand endast skivans egg vid arbetet. Belasta
aldrig sidoytan.

15. Stdng omedelbart av maskinen om skivan stan-
nar under arbetet, avger ett konstigt ljud eller
borjar vibrera.

16. Sténg alltid av maskinen och vénta tills skivan
har stannat helt och hallet innan ett arbetsstycke
avlagsnas eller fasts, skruvstycket anvénds eller
arbetspositionen, arbetsvinkeln eller skivans
lage andras.

17. Beror aldrig arbetsstycket direkt efter avslutat
arbete. Det ar mycket hett och kan orsaka
brannskador pa huden.

18. Lagra skivor endast pa torra platser.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

BRUKSANVISNING

Demontering och montering av kapskivan

(Fig. 1 och 2)

Viktigt:

Se alltid till att maskinen &r avstdngd och natkontakten
urdragen innan skivan tas bort eller monteras.

Lyft sékerhetsskyddet for att ta bort skivan. Tryck in spin-
dellaset sa att skivan inte kan rotera, och lossa sexkants-
bulten med hylsnyckeln genom att vrida den moturs.

Tag sedan bort sexkantsbulten, yttre flansen och skivan.

Observera: Tag inte bort inre flansen, ringen och O-rin-
gen.

Félj demonteringsanvisningen i omvéand ordning fér att
montera skivan.

FORSIKTIGHET!

* Se till att dra at sexkantsbulten ordentligt. Om sex-
kantsbulten inte fasts tillrdckligt kan det resultera i
svara skador. Anvand den medféljande hylsnyckeln
som en hjalp att férvissa dig om tillracklig atdragning.

¢ Anvand endast de avpassade inre och yttre flansarna
som medféljer maskinen.

* Sank alltid sékerhetsskyddet efter att skivan bytts ut.

Gnistskydd (Fig. 3)

Gnistskyddet ar fabriksmonterat med dess undre kant
mot basplattan. Om maskinen anvands med gnistskyd-
det i detta lage skapas ett stort antal gnistor som flyger
omkring. Lossa skruven och justera gnistskyddet till det
lage som skapar ett minimum av gnistbildning.
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Avstand mellan skruvstycke och anhall

(Fig. 4 och 5)

Det ursprungliga utrymmet eller avstandet mellan skru-
vstycket och anhéllet &r 0 — 170 mm. Genomfor f6ljande
for att &ndra utrymmet eller avstandet om det i ditt arbete
foreligger ett behov av ett vidare utrymme eller avstand.
Tag bort de tva sexkantsbultarna som héller fast anhéllet.
Flytta anhallet som visas i fig. 5, och fast det med sex-
kantsbultarna. Féljande avstandsinstéllningar &r méjliga:
35 -205mm

70 — 240 mm

FORSIKTIGHET!

Kom ihag att tunna arbetsstycken kanske inte kan fastas
ordentligt och pa ett sakert satt med de tva vidare
avstandsinstaliningarna.

Instéllning av 6nskad kapvinkel (Fig. 6)

Lossa de tva sexkantsbultarna som haller fast anhallet
for att andra kapvinkel. Flytta anhallet till dnskad vinkel
(0° — 45°) och drag at sexkantsbultarna ordentligt.

FORSIKTIGHET!
Utfér aldrig geringskapning &t hoger nar anhallet ar
installt pa 35 — 205 mm eller 70 — 240 mm.

Att fasta arbetsstycken

Genom att vrida skruvstyckets handtag moturs och
sedan félla éver skruvstyckets mutter at vanster frigors
skruvstycket fran gangspindeln och kan snabbt flyttas in
och ut. Vid fastspénning av arbetsstycken trycks skru-
vstyckets handtag in, tills skruvstyckets skena kommer i
kontakt med arbetsstycket. Fall skruvstyckets mutter at
héger och vrid sedan skruvstyckets handtag moturs for
att spanna fast arbetsstycket. (Fig. 7)

FORSIKTIGHET!

For alltid skruvstyckets mutter helt at hdger nar
arbetsstycket fasts. Annars kan det resultera i att
arbetsstycket inte spéanns fast tillrdckligt. Detta kan
orsaka att arbetsstycket hoppar ur, och det kan ocksa ge
upphov till ett farligt skivhaveri.

Anvand distansklossar av kraftigt, brandsakert material
bakom arbetsstycket sa som visas i fig. 8 nar kapskivan
har slitits ner avsevért. Du kan anvanda en sliten skiva
mer effektivt genom att anvanda mittpunkten pa skivans
periferi vid kapning av arbetsstycket.

Fast ett rakt stycke trd (distanskloss) som &ar mer &n
190 mm langt x 45 mm brett vid anhallet, s& som visas i
fig. 9, vid vinkelkapning av arbetsstycken som ar bredare
an 65 mm. Fast distansklossen med skruvar som skru-
vas i genom halen pé anhallet.

Du kan ocksa anvanda skivan mer ekonomiskt genom att
anvénda en distanskloss som &r nagot smalare &n
arbetsstycket s& som visas i fig. 10.

Langa arbetsstycken maste stéttas med klossar av
brandsékert material pa 6mse sidor sa att det kommer i
héjd med basplattans éverdel. (Fig. 11)



Strombrytarens funktion

FORSIKTIGHET!

Kontrollera alltid att strdombrytaren fungerar felfritt och
atergar till det franslagna laget “OFF” nar den sléapps,
innan maskinen kopplas in till ett vagguttag.

For maskiner med lasknapp (Fig. 12)
Tryck helt enkelt pa stromstéllaren for att starta maski-
nen. Slépp strdmstallaren for att stanna. Tryck in strém-
stéllaren och tryck sedan in lasknappen for kontinuerlig
drift. Tryck in strémstéllaren helt och sléapp den sedan for
att stanna maskinen fran det lasta laget.

For maskiner med inkopplingssparr (Fig. 12)

For att férhindra att strémstéllaren trycks in av misstag
har maskinen férsetts med en inkopplingssparr. Tryck in
inkopplingssparren och tryck sedan pa stromstéllaren for
att starta maskinen. Slapp strémstallaren for att stanna.

Kapningskapacitet

Drift

Hall i handtaget med ett stadigt grepp. Satt p4 maskinen
och vanta tills skivan uppnatt full hastighet innan den for-
siktigt sénks mot kaplinjen. Tryck gradvis ner handtaget
nar skivan kommer i beréring med arbetsstycket for att
genomféra kapningen. Sténg av maskinen nér kapnin-
gen ar genomférd och VANTA TILLS SKIVAN HAR
STANNAT HELT OCH HALLET innan handtaget aterfors
till dess helt uppféllda lage.

FORSIKTIGHET!

Lampligt tryck mot handtaget under kapning, och maxi-
mal kapningseffektivitet kan bestdmmas utifrdn méngden
gnistor som bildas vid kapningen. Trycket mot handtaget
ska anpassas sa att maximal gnistbildning uppnas.
Tvinga inte kapningen genom att trycka 6verdrivet hart
mot handtaget. Det kan resultera i minskad kapningsef-
fektivitet, nedslitning av skivan i fértid, samt risk for ska-
dor pa maskinen, kapskivan och arbetsstycket.

Den maximala kapningskapaciteten varierar beroende pa kapningsvinkeln och arbetsstyckets form.

Tilldmplig skivdiameter: 355 mm

Arbetsstyckets
form oA A

A |0

Kapningsvinkel

Nl

3

115 mm x 130 mm

90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103mm 100 mm

For maskiner med underskydd (Fig. 13)

For att ta bort uppsamlat damm fran underskyddet lagger
du maskinen pa dess sida, och 6ppna underskyddet
genom att dra i det efter att du har tagit bort vingbulten
pa det satt som visas i figuren. Var noga med att stanga
igen underskyddet och fasta det med vingbulten efter att
dammet har tagits bort.

Att bara maskinen (Fig. 14)
Fall ned maskinens kaphuvud till det lage dar du kan
haka fast kedjan i handtagets krok.

UNDERHALL

FORSIKTIGHET!

Forvissa dig alltid om att natkabeln dragits ut ur vaggut-
taget och att maskinen &r frankopplad innan nagot arbete
utférs pa maskinen.

Utbyte av kolborstar (Fig. 15 och 16)

Byt ut kolborstarna nér de slitits ner till slitgransmarkerin-
gen. Byt alltid ut bada kolborstarna samtidigt.

For att bibehalla produktens sékerhet och tillférlitlighet,
bor alltid reparationer, underhéllsservice och justeringar
utféras av auktoriserad Makita serviceverkstad.
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NORSK

Forklaring til generell oversikt

1 Sikkerhetsforer 13 Foringsplate 25 Skruestikke

2 Aksellas 14 Sekskantbolter 26 Avstandsklossens bredde
3  Pipengkkel 15 Skruestikkeplate 27 Klosser

4 Kappeskive 16 Skruestikkemutter 28 Startbryter

5 Indre flens 17 Skruestikkehandtak 29 Laseknapp/Sikkerhetssperre
6 O-ring 18 Avstandskloss 30 Vingebolt

7  Spindel 19 Rett stykke tre (avstandskloss) 31 Underdeksel

8 Ring 20 Over 190 mm langt 32 Grensemerke

9 Ytreflens 21 Over 45 mm bredt 33 Skrutrekker

10 Sekskantbolt 22 Over 65 mm bredt 34 Borsteholderhette

11 Skrue 23 Arbeidsemnets diameter

12 Gnistvern 24 Avstandskloss

TEKNISKE DATA
Modell

SKIVedIAMELET ...

Hulldiameter
Tomgangshastighet (min~")
Mal (L x B x H)

Med underdeksel.........coouiiiiiiiiieee e

Nettovekt

2414NB

............................................................................... 355mm

For maskiner med sikkerhetsfarer av europeisk type med underdeksel ............ccccoiiieiiiinieiciinccce e 18,5kg

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklingspro-
grammet, forbeholder vi oss retten til & foreta endringer
i tekniske data uten forvarsel.

* Merknad: Tekniske data kan variere fra land til land.

Bruksomrade

Verktoyet er beregnet til skjeering i mur og jernholdige
materialer med en slipe-/kappeskive som egner seg til
arbeidet.

Stromforsyning

Maskinen méa kun koples til den spenning som er angitt
pa typeskiltet og arbeider kun med enfas-vekselstram.
Den er dobbelt verneisolert i henhold til de Europeiske
Direktiver og kan derfor ogsa koples til stikkontakter uten
jording.

For offentlige lavspennings distribueringssystemer
pa mellom 220 V og 250 V

Bryteroperasjoner i elektriske apparater medferer spen-
ningsvariasjoner. Hvis dette apparatet brukes under dar-
lige stromforhold, kan det ha negativ innvirkning pa
betjeningen av annet utstyr. Med en nettimpedans som
tilsvarer eller er lavere enn 0,26 Ohms, vil det sannsynlig-
vis ikke oppsta slike negative virkninger.

Stikkontakten som brukes til dette apparatet ma vaere
beskyttet med en sikring eller beskyttende overbelast-
ningsbryter med langsom utlosermekanisme.

Sikkerhetstips
For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de medfol-
gende sikkerhetsreglene.
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EKSTRA SIKKERHETSREGLER

1. Bruk vernebriller. Bruk ogsa herselsvern nar
arbeidet foregar i lange periode av gangen.

2. Benytt kun slipeskiver anbefalt av produsenten
og som har en maksimal driftshastighet som er
minst like hoy som "tomgangsturtall" spesifisert
pa verktoyets merkeplate. Det ma bare brukes
fiberglassforsterkede kappeskiver.

3. Kontroller skiven noye for sprekker eller andre

skader for bruk. Sprukken eller pa annen mate

skadet skive ma skiftes ut omgaende.

Monter skiven forsvarlig.

Bruk bare flenser som er spesifisert for dette

verktoyet.

6. Veer varsom sa ikke spindel, flenser (gjelder spe-
sielt monteringsflaten) eller bolter skades. Ska-
der pa disse delene kan medvirke til at selve
skiven knekker.

7. Vernene ma alltid vaere pamontert og i god

stand.

Hold godt fast i handtaket.

Hold hendene unna roterende deler.

0. Skiven ma ikke berore arbeidsemnet for verk-

toyet slas pa.

11. For verktoyet brukes pa et arbeidsemne, bor det
fa ga i noen minutter forst. Se etter om det for-
kommer vibrasjoner eller slingring som kan
veere tegn pa feil montering eller en darlig balan-
sert skive.

12. Se opp for gnister under arbeidet. Gnister kan
for arsake forbrenninger eller antenne brannfar-
lig materiale i naerheten.

13. Fjern alt brannfarlig materiale og rusk som kan
antennes av gnister. Andre tilstedevaerende ma
holdes pa god avstand fra eventuelt gnistregn.
Ha alltid skikkelig brann-slokningsutstyr parat
og i umiddelbar nzaerhet.

14. Bruk alltid bare kappeeggen pa skiven. Sidefla-
tene ma aldri brukes.

o
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15. Hvis skiven stopper under en arbeidsoperasjon,
lager merkelige lyder eller begynner a vibrere,
ma verktoyet stoppes oyeblikkelig.

16. Sla verktoyet av og vent til skiven stopper helt &
rotere for arbeidsemnet eller skrustikken fjernes
eller settes fast, arbeidsemnets posisjon eller
vinkel endres, eller selve skiven skiftes ut.

17. Ror aldri emnet like etter en arbeidsoperasjon;
det kan vaere ekstremt varmt og forarsake brann-
skader.

18. Skivene méa oppbevares tort.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

BRUKSANVISNINGER

Demontering eller montering av kappeskiven
(Fig. 1 0g 2)

Viktig:

Maskinen ma alltid veere avslatt og stepselet tatt ut av
stikkontakten fer skiven demonteres eller monteres.

Skiven fiernes ved & heve sikkerhetsfareren. Trykk sa pa
aksellasen s& skiven ikke kan rotere og bruk pipengkke-
len til & losne sekskantbolten i moturs retning.

Fjern sa sekskantbolten, ytre flens og skiven.
Merknad: Indre flens, ring og O-ring skal ikke fiernes.

Skiven monteres ved & folge prosedyren i omvendt rek-
kefolge.

NB!

* Sekskanbolten ma strammes forsvarlig. Hvis bolten
ikke strammes tilstrekkelig, kan det forarsake alvorlige
personskader. Bruk den vedlagte pipengkkelen til &
sikre skikkelig tilstramming.

* Bruk alltid bare de korrekte indre og ytre flensene som
folger med denne maskinen.

* Senk alltid sikkerhetsforeren etter at skiven er skiftet ut.

Gnistvern (Fig. 3)

Gnistvernet er montert pa verktoyet nar det leveres fra
fabrikken, med den nedre kanten i kontakt med verktoys-
foten. Hvis maskinen brukes i denne tilstanden vil det for-
arsake gnistregn. Lasne skruen og juster gnistvernet til
en posisjon hvor gnistene reduseres maksimalt.

Interval mellom skruestikke og foringsplate

(Fig. 4 og 5)

Den opprinnelige avstanden eller intervallet mellom skru-
estikken og feringsplaten er 0 — 170 mm. Hvis arbeidet
krever sterre avstand eller interval, ga frem som folger for
& endre mellomrommet eller intervallet.

Fjern de to sekskantboltene som holder feringsplaten pa
plass. Flytt faringsplaten som vist i fig. 5 og fest den med
sekskantboltene. Det kan velges mellom felgende inter-
val-innstillinger:

35 - 205 mm

70 — 240 mm

NB!

Veer oppmerksom pé at smale arbeidsemner er vanske-
lig & sette fast nar de to brede interval-innstillingene
benyttes.

Innstilling av onsket kappevinkel (Fig. 6)

For & endre kappevinkelen lgsnes de to sekskantboltene
som holder fgringsplaten pa plass. Flytt foringsplaten til
onsket vinkel (0° — 45°) og trekk boltene forsvarlig til.

NB!
Det ma aldri utferes heyresidig gjeeringskutt nar ferings-
platen er satt til posisjon 35 — 205 mm eller 70 — 240 mm.

Festing av arbeidsemnet

Ved & dreie skruestikkens handtak moturs og sa snu
skruestikkemutteren til venstre, vil skruestikken frigjores
fra akselgjengene og kan dermed beveges raskt inn og
ut. Arbeidsemnet settes fast ved a skyve skruestikkens
handtak helt til skruestikkeplaten bergrer arbeidsemnet.
Snu skruestikkemutteren til hgyre og drei deretter skrue-
stikkens handtak i medurs retning sa arbeidsemnet sitter
forsvarlig fast. (Fig. 7)

NB!

Skruestikkemutteren ma alltid settes helt til hoyre ved
festing av et arbeidsemne. Hvis dette ikke gjores kan
arbeidsemnet sprette av eller det kan medfere farlige
situasjoner hvis skiven skulle knekke.

Nar kappeskiven er temmelig nedslitt, ma det plasseres
en avstandskloss av et stedig og ikke-brennbart materi-
ale bak arbeidsemnet som vist fig 8. Effektiv bruk av en
nedslitt skive er mulig ved & bruke midtpunktet pa ski-
vens periferi ved kapping av emner.

Ved skjeering av arbeidsemner som er mer enn 65 mm
brede i en vinkel, festes et stykke rett tre (avstandskloss)
som er over 190 mm langt x 45 mm bredt til feringsplaten
som vist i fig. 9. Fest denne avstandsklossen med skruer
via hullene i feringsplaten.

Hvis det benyttes en avstandskloss som er en tanke
smalere enn arbeidsemnet, som vist i fig. 10, blir bruk av
skiven enda mer gkonomisk.

Lange arbeidsemner ma stettes opp av klosser av ikke-
brennbart materiale pa hver side, sa det er p4 samme
niva som maskinfotens evre side. (Fig. 11)

Bryter

NB!

For verktoyets stopsel settes i en stikkontakt, ma det
sjekkes at startbryteren fungerer som den skal og gar til-
bake til “OFF” nar den slippes.

For maskin med laseknapp (Fig. 12)

Maskinen startes ved a trykke inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe. Nar kontinuerlig drift er onskelig,
trykker du inn startbryteren og skyver inn laseknappen.
Den laste posisjonen frigjores ved a trykke bryteren helt
inn og sé slippe den.

For maskin med sikkerhetssperre (Fig. 12)

For & forhindre at startbryteren trykkes inn ved et uhell,
er maskinen utstyrt med en sikkerhetssperre. Maskinen
startes ved a trykke inn sikkerhetssperren og sa pa start-
bryteren. Slipp bryteren for & stoppe.
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Bruk

Hold godt tak i handtaket. Sla verktoyet pa og vent til ski-
ven har oppnadd full hastighet for den senkes mot mate-
rialet. Nar skiven kommer i kontakt med emnet, legges
det gradvis trykk pa handtaket s& emnet kappes. Nar en
kappe-operasjon er ferdig utfert, sla verktoyet av og
VENT TIL SKIVEN HAR STOPPET HELT for handtaket
returneres til hevet posisjon.

NB!

Riktig trykk pa handtaket og maksimal kappeeffekt kan
fastslds av gnistmengden under kappingen. Juster tryk-
ket pa handtaket for & oppna maksimal gnistmengde. For
stort trykk pa handtaket er ikke ensbetyende med storre
kappeeffekt. Det vil bare medvirke til redusert kappeef-
fekt, stor slitasje i tillegg til mulige skader pa verktoyet
samt knekket skive eller materiale.

Kappekapasitet

Maksimal kappekapasitet varierer avhengig av kuttevinkel og arbeidsemnets fasong.

Anvendelig skivediameter: 355 mm

Arbeidsemnets
oA A

fasong

S

AL

Kappevinkel
115 mm x 130 mm
90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103 mm 100 mm
For maskiner med underdeksel (Fig.13) SERVICE
Oppsamlet stov fiernes fra underdekslet ved & legge NB!

maskinen pa siden og dra underdekslet apent etter at
vingebolten er fijernet som vist i figuren. Pass pa a lukke
og feste underdekslet forsvarlig med vingebolten etter
stovfjerningen.

Baering av maskinen (Fig. 14)
Fold verktoyshodet ned til den posisjonen hvor lenken
kan hektes fast pa kroken pa handtaket.

34

For servicearbeider utferes p4 maskinen ma det passes
pa at denne er slatt av og at stopselet er trukket ut av
stikkontakten.

Skifte ut kullbgrster (Fig. 15 og 16)
Skifte ut kullbgrstene nar de er slitt ned til grensemark-
eringen. Begge kullbgrstene ma skiftes ut samtidig.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og palitelig
ber reparasjoner, servicearbeider eller innstillinger
utfgres av et autorisert Makita-serviceverksted.



Suomi

Yleisselostus

1 Turvaohjain 13 Ohjainvaste 25 Ruuvipuristin

2  Karalukitus 14 Kuusioruuvit 26 Valikkeen leveys

3 Hylsyavain 15 Puristinlevy 27 Valikkeet

4  Katkaisulaikka 16 Puristinmutteri 28 Liipaisinkytkin

5 Sisalaippa 17 Puristimen kahva 29 Lukituspainike/

6 O-rengas 18 Vilike Lukituksen vapautus painike
7 Kara 19 Suora puukappale (vélike) 30 Siipiruuvi

8 Rengas 20 YIi 190 mm pitk& 31 Alasuojus

9  Ulkolaippa 21 YIi 45 mm leved 32 Rajamerkki

10 Kuusioruuvi 22 YIi 65 mm leved 33 Ruuvitaltta

11 Ruuvi 23 Tydkappaleen lapimitta 34 Harjanpitimen kansi
12 Kipindsuojus 24 Valike

TEKNISET TIEDOT

Malli 2414NB
LaiKan TAPIMILIA ...t e
Reian lapimitta
Tyhjakayntinopeus (min~")
Mitat (P x L x K)
AlASUOJUKSEN KANSSA.....ciuiiiiieiieitiieie ettt ettt ae s e eae e ne e eneeens
Nettopaino
Koneet, joissa on eurooppalainen turvasuojus ja alasuojus ...........ccceeiierieiiiiiieniic i 18,5kg

» Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidd- 3. Tarkasta laikka huolellisesti ennen tydskentelya

tdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia omi- mahdollisten murtumien ja vaurioiden varalta.
naisuuksia ilman ennakkoilmoitusta. Vaihda murtunut tai vaurioitunut laikka valitt6-
* Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella maésti uuteen.
eri maissa. 4. Kiinnita laikka huolellisesti paikalleen.
5. Kayta vain télle koneelle tarkoitettuja laippoja.

Kayttétarkoitus . y ! . s

Kone on tarkoitettu kiven ja rautametallien leikkaamiseen ~ 6 Varo vahingoittamasta karaa, laippoja (etenkéén

tahan tarkoitetulla katkaisuhiomalaikalla. niiden asennuspintoja) tai ruuvia vélttiéksesi
laikan rikkoutumisen.

Virransyétté 7. Pida suojukset paikallaan ja kdyttokunnossa.
Laitteen saa kytke& ainoastaan virtaldhteeseen, jonka g Ota kahvasta tukeva ote.

jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Laitetta g pjda kadet loitolla pyérivisti osista.

voidaan kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla. 10, varmista, etté laikka ei kosketa tybkappaleeseen
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten ennen koneen kiynnistamisti.

standardien mukaisesti_, ja se ‘voidaan tasta syysta littdd 11, Ennen kuin ty6stit koneella tydkappaletta, anna
maadoittamattomaan pistorasiaan. sen kdydd muutaman minuutin ajan. Mahdolli-
Yleiset 220 V - 250 V matalajénnitteiset johtoverkot nen vérind tai huojunta kertoo huonosta asen-
Sahkolaitteiden kytkennat aiheuttavat jannitteen vaihte- nuksesta tai heikosti tasapainotetusta laikasta.
lua. TAmén laitteen kdyttdminen saattaa epasuotuisissa  12. Varo lentévié kipindité tydskentelyn aikana. Ne
oloissa haitata muiden laitteiden toimintaa. Virtajohdon saattavat aiheuttaa loukkaantumisen tai sytyttaa
impedanssin ollessa 0,26 ohmia tai vdhemman voidaan palavia aineita tuleen.

olettaa, etta haitallisia vaikutuksia ei esiinny. 13. Poista tydskentelyalueelta materiaali ja roskat,
Tama laite tulee kytked pistorasiaan, joka on suojattu jotka saattaisivat syttya kipinbista. Varmista, etté
sulakkeella tai suojaavalla virrankatkaisimella, jossa on kipinat eivat osu toisiin ihmisiin. Varaa ulottu-
hidas laukaisu. ville asianmukainen, sammutusaineella téytetty

palosammutin. .
14. Kayta ainoastaan laikan leikkaavaa syrjaa. Ala
koskaan kéayta sivupintaa.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat turva-

ohjeet. 15. Jos laikka pysdhtyy kesken kéyton, paastaa
o kummallista &énta tai alkaa véristd, sammuta

LISATURVAOHJEITA kone vilittémésti.

1. Kiyta suojalaseja. Kéytd myés kuulosuojaimia 16. Sammuta aina kone ja odota, kunnes laikka on
ty6skennellessisi pitkié aikoja. kokonaan pyséahtynyt, ennen kuin irrotat tai kiin-

2. Kiytd ainoastaan valmistajan suosittelemia nitit tydkappaleen, séédét ruuvipuristinta, muu-
hiomalaikkoja, joiden suurin kdytténopeus on tat tyoskentelyasentoa tai kulmaa tai vaihdat
véhintadn yhta suuri kuin koneen arvokilvesséa laikan.
ilmaistu tyhjékdyntinopeus ("No Load RPM”). 17. Al& kosketa tybkappaletta heti tyéskentelyn jél-
Kéyta ainoastaan lasikuituvahvisteisia katkaisu- keen. Se on erittdin kuuma ja saattaa polttaa iho-
laikkoja. asi.

35



18. Sailyta laikat aina kuivissa tiloissa.
SAILYTA NAMA OHJEET.

KAYTTOOHJEET

Katkaisulaikan irrottaminen ja kiinnittaminen
(Kuva 1ja2)

Téarkeaa:

Varmista aina ennen laikan irrottamista ja kiinnittamista,
ettd kone on sammutettu ja virtajohto irrotettu pistorasi-
asta.

Laikka irrotetaan nostamalla turvaohjainta. Paina karalu-
kitusta siten, etté laikka ei paése py6riméan ja l16ysenna
kuusioruuvi kiertamalla sité hylsyavaimella vastapéaivaan.

Irrota sitten kuusioruuvi, ulkolaippa ja laikka.

Huomautus: Ala irrota sisélaippaa, rengasta alidka O-ren-
gasta.

Laikka kiinnitetddn tekemalld irrotustoimet péinvastai-
sessa jarjestyksessa.

VARO:

¢ Pida huolta, ettd kiristdt kuusioruuvin kunnolla. Jos
kuusioruuvi jaé liian I6ysélle, saattaa seurauksena olla
vakava loukkaantuminen. Kayta varusteisiin kuuluvaa
hylsyavainta varmistaaksesi ruuvin riittdvan kireyden.

* Kéayta aina vain tdmén koneen mukana toimitettua, sii-
hen sopivaa sisé- ja ulkolaippaa.

* Laske aina turvasuojus vaihdettuasi laikan.

Kipindsuojus (Kuva 3)

Kipindsuojus on tehtaalla asennettu siten, ettéd sen ala-
reuna osuu alustaan. Jos konetta kéytetdan tassé asen-
nossa, sinkoilee tydskentelyalueelle paljon kipin6ita.
Léysennd ruuvia ja sdada kipindsuojusta sellaiseen
asentoon, jossa sinkoilevien kipinéiden méara on mah-
dollisimman pieni.

Ruuvipuristimen ja ohjainvasteen vélinen
etéisyys (Kuva 4 ja 5)

Ruuvipuristimen ja ohjainvasteen vélinen rako on alunpe-
riin 0 — 170 mm. Jos tydsi vaatii suurempaa rakoa, muuta
rakoa seuraavalla tavalla.

Irrota ohjainvastetta paikallaan pitédvat kaksi kuusioruu-
via. Siirrd ohjainvastetta kuvassa 5 esitetylla tavalla ja
kiinnité se paikalleen kuusioruuveilla. Seuraavat rakoase-
tukset ovat mahdollisia:

35 —205 mm

70 — 240 mm

VARO:
Muista, ettd kapeita tydkappaleita ei voi kiinnittdé turvalli-
sesti kaytettdessa néité leveité rakoasetuksia.
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Halutun sahauskulman séitdminen (Kuva 6)
Sahauskulmaa muutetaan 16ysentdmalla ohjainvasteen
paikallaan pitavéat kaksi kuusioruuvia. Siirrd ohjainvaste
haluamaasi kulmaan (0°—45°) ja kiristd kuusioruuvit
huolella.

VARO:

Ala koskaan tee oikeanpuoleista viistosahausta, kun
ohjainvaste on asetettu 35—205 mm tai 70 —240 mm
asentoon.

Tyokappaleiden kiinnittdminen

Kun ruuvipuristimen kahvaa kéannetaén vastapaivaan ja
népaytetdan sitten sen mutteria vasemmalle, ruuvipuris-
tin irtoaa akselin kierteista, jolloin se voidaan nopeasti
siirtdd siséan tai ulos. Tydkappaleet kiinnitetdan tyonté-
maélla ruuvipuristimen kahvaa, kunnes puristinlevy osuu
tybkappaleeseen. Né&paytd puristinmutteri oikealle ja
k&anna sitten ruuvipuristimen kahvaa myétépéivaan var-
mistaaksesi tydkappaleen kiinnityksen. (Kuva 7)

VARO:

Siirra puristinmutteri aina kokonaan oikealle, kun kiinnitat
tybkappaleen. Jos et toimi néin, tydkappaleen kiinnitys ei
ehké ole riittdvan varma. Tadmé voi aiheuttaa tydkappa-
leen irtoamisen tai laikan vaarallisen rikkoutumisen.

Jos katkaisulaikka on huomattavan kulunut, kéytéa tuke-
vasta tulenkestdvéstéd materiaalista valmistettua vali-
kettd tyokappaleen takana kuvan 8 osoittamalla tavalla.
Kuluneen laikan kayttda voidaan tehostaa kayttdmalla
tybkappaleen sahaamiseen laikan kehan keskiosaa.

Kun sahaat yli 65 mm leveita tydkappaleita vinossa kul-
massa, kiinnit4 yli 190 mm pitk& ja 45 mm leveé& suora
puukappale (vélike) ohjainvasteeseen kuvan 9 osoitta-
malla tavalla. Kiinnitd vélike ruuveilla ohjainvasteessa
olevien reikien lapi.

Laikkaa voidaan s&astdd myods kayttdmalla kuvan 10
esittdméan tapaan vélikettd, joka on hieman kapeampi
kuin tybkappale.

Pitkat tydkappaleet on tuettava tulenkestévastéd materi-
aalista valmistetuilla valikkeilla kummaltakin puolelta
siten, ettd ty6kappale on tasan alustan yldosan kanssa.
(Kuva 11)

Kytkimen kayttdminen

VARO:

Ennen kuin kytket koneen virtajohdon pistorasiaan, var-
mista aina, ettd liipaisinkytkin toimii moitteettomasti ja
palautuu “OFF”-asentoon vapautettaessa.

Lukituspainikkeella varustetut koneet (Kuva 12)

Kone kéynnistetédan yksinkertaisesti painamalla liipaisin-
kytkintd. Kone pyséytetdan vapauttamalla kytkin. Kone
saadaan kayméaan jatkuvasti pitdmalla liipaisinkytkin
alaspainettuna ja tydntdmalla lukituspainike sisaéan.
Koneen lukitusasento puretaan painamalla liipaisinkytkin
kokonaan pohjaan ja vapauttamalla se.

Lukituksen vapautuspainikkeella varustetut

koneet (Kuva 12)

Liipaisinkytkimen tahattoman painamisen estamiseksi
koneessa on lukituksen vapautuskytkin. Kone kéaynniste-
tdén pitdmalla lukituspainike alaspainettuna ja paina-
malla liipaisinkytkintd. Kone pysahtyy, kun liipaisinkytkin
vapautetaan.



Koneen kayttdminen

Pitele kahvasta tiukasti. Kéynnista kone ja odota, kunnes
laikka on saavuttanut tdyden nopeutensa, ennen kuin
lasket sitd varovasti sahausta varten. Kun laikka osuu
tydkappaleeseen, sahaa painamalla sita vahitellen alas-
péin kahvasta. Kun sahaus on valmis, sammuta kone ja
ODOTA, KUNNES LAIKKA ON KOKONAAN PYSAHTY-
NYT, ennen kuin palautat kahvan kokonaan ylos.

VARO:

Sahauksen aikana kahvaan kohdistuvan voiman sopiva
taso ja suurin mahdollinen sahaustehokkuus voidaan
paatelld sahattaessa syntyvien kipindiden maéarésta.
Sovita kahvaan kohdistuva voima siten, etté kipindinti on
mahdollisimman runsasta. Al sahaa vékisin painamalla
kahvasta liian voimakkaasti. Tamé voi aiheuttaa sahaus-
tehokkuuden heikentymista, laikan ennenaikaista kulu-
mista tai koneen, katkaisulaikan tai tydkappaleen
mahdollisen vioittumisen.

Sahattavan kappaleen koko

Suurimman mahdollisen sahattavan kappaleen koko vaihtelee sahauskulman ja tydkappaleen

Sopiva laikan lapimitta: 355 mm

muodon mukaan.

Tybkappaleen

muoto oA A

guin

Sahauskulma

J

T

115 mm x 130 mm

90° 115 mm 119 mm 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115 mm 106 mm 115 mm x 103 mm 100 mm
Koneet, joissa ei ole alasuojusta (Kuva 13) HUOLTO
Poista kertyneet roskat alasuojuksesta asettamalla kone VARO:

sivu ylospéin ja vetdmalla alasuojus auki irrotettuasi
ensin siipiruuvin kuvan osoittamalla tavalla. Muista
sulkea alasuojus tiukasti siipiruuvilla roskien poistamisen
jalkeen.

Koneen kantaminen (Kuva 14)
Kéaanna konepaé alas asentoon, jossa ketjun voi kiinnit-
taé kahvassa olevaan koukkuun.

Ennen koneelle tehtavia huoltotoimia on varmistettava,
ettd se on sammutettu ja irrotettu virtaldhteesta.

Hiilien vaihto (Kuva 15 ja 16)

Hiilet on vaihdettava kun ne ovat kuluneet kulumisrajaan.
Hiilet on vaihdettava aina parittain.

Laitteen kayttdvarmuuden ja turvallisuuden vuoksi kor-
jaukset ja muut huolto- ja séatétydt saa suorittaa ainoast-
aan Makitan hyvaksymé huoltopiste.
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EAAHNIKA

Nepiypagn yevikng anmoyng

1 0dnyog aodahieiag 13 TMAAka 0dnyog 25 Méyyevn
2  EEApTnua KAEWBOUATOG 14 EEaywvikd prnoulovia 26 TAAtog TAKOU andoTAONG
agova 15 TMAdka péyyevng 27 Takol
3  Koiho KAeldi 16 Ma&uadl peyyevng 28 ZKavdAAn dLaKOMTING
4 TpoxOg aroKorng 17 XelpoAafn péyyevng 29 Koupri aopaiiong
5 EowTteptkn pAavTa 18 Takog pUBULIONG anooTaong Kouumi anaodpaiiong
6  AGKTUAISL-O 19 Iolo Koupatt ELAoU 30 MrouAovL pe mteplylo
7  AEovio (Takog pUBuIoNg amdotaong) 31  YmokaAuppa
8  AAKTUAIBL 20 Maparavw arod 190 X\, pakpU 32 Snuadt opiou
9 E&wteplkn pAavtia 21 Napandvw amo 45 XA\, TAatl 33 KartoaBidt
10 E&aywviKO UTIOUAOVL 22 Mapanavw arno 65 x\. mhatu 34 Kamdki ouykpatntn
11 Bida 23  ALQUETPOG AVTIKEIUEVOU YUKTPWV
12 MpoduAaktnpag ya egpyaoiag
orvenpeg 24 Takog pUBUIONG andoTaoNng

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTtého

AlGpeTPOg TPOXOU
AlGPETPOG TPUTAG

TayutnTa Xwpig poptio (min~") e

Alaotaoelg (M x M xY)

ME UTTOKAAURIG. «..vevvveeieieeteeeieee e ese e ssesseseeseneeeeseenes

Bdpog kabapo

2414NB
... 355 XIA.
.. 25,4 YIA.

................................................................................... 3.800

............................................. 500 XtA. x 280 XIA. x 620 XIA.

Ma epyaleia pe EupwmalkoU TUTOU 03NYO ACPAAELAG KAL UTIOKAAUMHO . ...veuveereerereereesieeeereeseeseeeneeeas 18,5 Xyp.

* AOYWw TOU OUVEXILOMEVOU TIPOYPAUMATOG £pEUVAG
Kal avamrtuéng, ol Tapoloeg Tpodlaypadeg
UTIOKELVTAL 08 aAAayn Xwpig mpoeldoroinon.

e Mapatnpnon: Ta TEXVIKA XAPAKINPLOTIKA Wropel
va dlapEPOUV armo Xwpa o XWea.

Mpoopigopevn xpnon

To epyaleio mpoopieTal yia KomeEG o AlBodoun Kat
OBEPEVIA UAIKA HE TOV KATAAANAO QmMOEEOTIKO,
ATOKOTITIKO TPOXO.

Peupartodortnon

To unxAvnua TpPEMeL va CUVSEETAL LOVO OE TIAPOXN
peUMATOG TNG (d1ag TAONG KE aUTH TIoU avapEpeTatl
OV TUVOKIda KATAOKEUAOTOU KAl WIopel va
AElTOUPYNOEL pe €VAANAOOOUEVO  /OUVEXEG
Hovodaolko pelpa. Ta pnxavnuata autd €xouv
SIMAN povwon oupdwva pe Ta Eupwnaika Mpotuna
KAl KAtad ouvémnela, propoUv va ouvdeBolv o€
AKPOJEKTEG XWPIG oUpua yeiwong.

Ma &nupooia ouoThuata BSIAvopng NAEKTPIKOU
pelpATOG XAMNANG TAOEWG eTA&U 220 V ka1 250 V

H al\ayr Aeltoupyl®v NAEKTPIKNG OUOKEUNG
TPOKAAEL SlAKUMAVOELG TAOEWG. H AetToupyia autng
TNG OUOKEUNG KATW ard AoXNEG OUVONKEG MAPOXNG
NAEKTPIKOU pelpaTOg UMopel va €xel evavtia
armoteAéopara otn Asttoupyia AAAou €EOTALOMOU.
Me pid ouveetn avtiotaon ion 1 pikpotepn and 0,26
Qu uropei va Bewpndei mlavo oOtL dev Ba
TPOKUYOUV ApVNTIKA AnOoTEAECHATA.

H unodoxn mapoxng peUHATOG Yia TNV CUCKEUT auTtn
mpemnet va mpootateletal and Ui acdpdalela 1 Eva
TPOOTATEUTIKO KUKAWLA SLAKOTITN TIOU va EXEL Apyd
XOPOAKTNPLOTIKA arnooUvdeong.
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Yriodeigeiq acpalsiag
Ma TNV MPOCWTIKA 0ag aodAAeld, AVATPEEETE OTIG
€0WKAELOTEG 08NYieq aopAAeLag.

NPOZOETEZ AIATAZEIZ AZ®AAEIAZ

1. ®opdTe MPOOTATEUTIKA yuaAid. Emiong ¢popare
WTAOTISEG KATA TV SIAPKEIA HAKPWV TIEPIOSWV
AeiToupyiag.

2. XPNOIYOTIOIEITE HOVO TOUG AEIAVTIKOUG TPOXOUG
MOU OUVIOT@WVTAI OO TOV KATAOKEUAOTH Kal
£xouv HEYyIOTH TaxuTnTa AeiToupyiag
TouAdyioTov ion pe To «Xwpig popTio ZAA» TTOU
ONUEIOVETAI OTNV TIVAKId3a Tou epyaleiou.
XPNOIYOTIOIEITE HOVO EVIOXUMEVOUG HE IVEQ
uaAou TpoxoUG amoKOTIAG.

3. EA£yETe TO TPOXO yid PpWYMEG R {nuIa TIpIV TN

AeIToupyia. AVTIKATAOTEIOTE TPOXO [IE PWYMEG N

{NUIEG AuEOWG.

ZTEPEWOTE TO TPOXO MPOCEKTIKA.

Xpnoiporoigite povo ¢pAavrieg €ISIKEG yla To

epyaleio auTo.

6. TMMpootxere va pn kavere Inuia oto agovio,
$AavTleg (€181KA OTNV EMPAVEIN EYKATAOTAONG)
N OTO MMOUAOVI, | 0 iB10G O TPOXOG HIOpPEi va
omnaocel.

7. Kpartate Toug mpodulakTApeg oTn BEon Toug

Kal o€ KAOAR KataoTaon.

Kpataretn xeipoAafn otabepa.

Kpatate TO XEépla 0©a¢ MAKPUA amo Ta

MEPIOTPEPOPEVA PEPN.

10. BeBaiwBeite 0TI 0 TpoXog dev PpPIOKeETAlI OF
enapny ME TO OAVTIKEIMEVO €pyaociag mpiv
avoIgETE TO S1AKOTTN.

o R
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11. Mpiv XPNOIYOTIOINOETE TO €pyaleio oe Eva
TIPAYHATIKO AVTIKEIPEVO Epyaociag, apnoOTE To va
AEITOUPYAOEI  YyIdO OPKETA AenTd  Tp@TA.
MapakohouBeioTe yia  TpepouAldopata R
uniepBOAIKEG  SOVROEIG TIOU  MMOPEl  va
TPOKAAOUVTAl aAMO KAKA TOMOOETNON N KAKA
£E100pPOTIION TOU TPOXOU.

12. MpooéxeTe yia IMTAPEVOUG OMIVOAPEG KATA TN
AeiToupyia. Mrmopei va TIPOKAAEooUV
TPAUHATIOHO N va avaPouv eUPAEKTA UAIKA.

13. AdaipEaTe UAIKA 1} AoppigaTa amo To XWPo mou
umopei va avadpAeyolv amd Toug oOmVORPEG.
BeBaiwbeite OTI Kaveig dev BpiokeTal oTh
TpoXia Twv omvelnpwv. Kpartare 3diab&oipo
KovTa, €va KkataAAnlo, dopTIopEVO
TUpooBEeOTRPA.

14. Xpnoiyormoligite povo Tn KOYn Tou Tpoxou. MoTe
Hn XpnoipomolgiTe TN MAEUPIKA emdaveia.

15. Edv o0 TPoOXOG OTAUATAEl KATA Tn A&iToupyia,
kavel alAokoto BopuBo n apyiel va doveital,
oBnoTE TO EpyalEio AUEOWG.

16. MNavroTe oBAVETE TO epydAeio Kal TIEPIPEVETE va
OTAPATAOEI TEAEIWG O TPOXOG TIPIV APAIPECETE,
OTEPEWOETE TO avTIKEIPEVO epyaoiag,
XEIPIOTEITE TR HEYYeEvn, oaAAa&eTe O&on
£pyaciag, ywvia f Tov idio To TpoxoO.

17. Mn mMAVETE TO AVTIKEIYEVO £pyaciag apuEowg
HeTA TN AeiToupyia yiaTi gival e§alpeTIKA Oepuo
Kal PTIOPEl va 0aGg TPOKAAECEI EyKAUpaATa.

18. AmoBnKeueTe TPoXoUG HOVO OF XWPOUG XWPig
uypaaia.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

OAHTFIEZ XPHZHZ

A¢aipeon 1) TOMoBETNON TOU TPOXOU GTIOKOTING
(EIK. 1 ka1 2)

SNUAVTIKO:

MNavrtote emPefalnvete OTL TO pnxavnua eivat
oBNoTO Kal ByaApévo amnod to pelua mptv adpaipeceTe
T TOTIOBETNOETE TOV TPOXO.

Ma va adalpecete TOV TPOXO, AVUPHDOTE TOV 0dNYO
aopaleiag. Matnote 10 €EAPTNUA  KAEWBWMUATOG
agova €10l WOTE O TPOXOG va Wnv uropel va
TMEePLOTPADEL KAL XPNOLUOTIOLEIOTE TO KOIAO KAELDI yia
va  XaAapwoeTe T0 £EAYWVIKO UTTOUAOVL
TMEPLOTPEDOVTAG TO APLOTEPOOTPODA.

Metd adalpeéote TO €EAYWVIKO MIOUAOVL, TNV
eEwTteplkn GAAvTZa KAl TOV TPOYO.
Mapatmpnon: Mnv adalpécete Tnv
®AAvVTIa, TO BAKTUAISL KAl TO SAKTUAISL-O.

Ma va TomoBeTnOETE TOV TPOXO, AKOAOUBNOTE TN
dladikaoia apaipeong avtioTpoda.

E0WTEPLKN

MPOZOXH:

* BeBalwveoTte OTL odpi&§ate To €EAYWVIKO UTTOUAOVL
vepd. Avenapkeg odiflpo  Tou  eEaywvikoU
urouAovioU Jmopel va €xel Oav  AMOTEAEOUA
ooBaPO  TPAUMATIONO.  XPNOolUoToleioTE  TO
TapeXOUEVO KoiAo KAelWdi ywa Bonbewa otnv

e€aodaiion KataAAnAou odIEinaTog.

e MlAvtoTE XPNOLUOTIOlEITE MOVO TIG KATAAANAEG
EOWTEPIKEG KAl €EWTEPIKEG  OAAVTIEG TOU
TAPEXOVTAL HE AUTO TO UNXAvVNUa.

® NlAvTtoTE XAUNAWVETE TOV 0dNYO AC0PAAELAg MUETA
TNV aVTIKATAoTAON TOU TPOXOU.

MNpogulakThpag omvOnpwv (EIK. 3)

O mpoduUAAKTNPAG OTIVONPWV gival TOMOBETNUEVOG
anod To €PYOOTACIO HE TN XAUNADTEPN AKPEN Tou va
eparnrerat ge T Paon. H Aswtoupyeia  Tou
UNXavAUatog oe autn Tn 6€on Oa TPOoKAAEoeL TO
METAYMA TOAQV  omvenpwv oTto YUpw XWPO.
Xahapwote Tn Bida kat pubpiote Tov MpoduAakTipa
ormvenpwv ot pla Bg€on otnv oroia eAdxloTol
omvenpeg Ba metayovtal TPLYUP®.

AlaoTnua HeTagu PEYYEVNG Kal TAAKAG 08nyou
(Eik. 4 ka1 5)

H apxikn amodotaon 1 To dlAoTnua MPeTa&U Tng
MEYYEVNG Kal TNG TAAKag odnyou eivat 0 — 170 XIA..
Edv n katepyaoia cag anattei matutepn andotaon
n dlaotnua, ouvexiote OnMwg akoAoUBwg yla va
aAAGEeTe TNV anootaon 1 To SlaoTnua.

Adalpéote Ta dUO €EAywVIKA MMOUAOVIA TIOU
ouykpatoUv Tnv TAAGKa odnyo. MeTakivnote tnv
M\dka odnyd omnwg ¢aivetar omv Eik. 5 kat
OTEPEWOTE TNV ME Ta €&AywviKA UTouAovia. Ot
akoAouBeg pubuioelg dlACTNUATWY €ival dUVATEG:
35— 205 XIA.

70 — 240 xIA.

MPOZOXH:

Exete unoyn oag OTL OTEVA AVTIKEIMEVA PMOPEL va
unv otepewBolv pe aoPAAEld OTAV XPNOLUOTOLEITE
mv 800, pUBULION TAATUTEPWY SIACTNHATWV.

PUBpion yia emBuunTn ywvia konng (EIk. 6)

Ma va aAAaEeTe TV ywvia Korng, xahapmote Ta dU0
e£aywVIKA MUMOUAOVIA Ta omoia ouykpatoUv Tnv
MAGKa odnyo. MeTakivnote TV odnyo MAAKA OTnv
ermbupun T ywvia (0° - 45°) kat odpi&Te Ta EAYWVIKA
urouAovia yepd.

MPOZOXH:

MoTé unv ekteAeite Komeg oe dekla ywvia otav n
TMAGKaA 0dNyog eival TomoBeTnuevn oTn B€on

35— 205 XIA. 1) 70 — 240 XIA..

STEPEWON AVTIKEIHEVWV KATEPYAOIAG

Me meplotpodn TG XePoAAPng TG HEYYevNng
aploTePOOTPOda Kal META yupifovtag To Tagiudadt
NG HEYYYEVNG TPOG Ta QapPLOTEPd, N HEYYevN
aneAeuBepmveTal anod To OmMeipwpa Tou Aova Kal
uropel va petakivnBel ypnyopa péoa kat €§w. Ma va
OTEPEWOETE TA AVTIKEIMEVA KATEPYAOiag, OMpwETe
™ XelpoAaBn ™G MEYyevng MEXPL N TAGKA NG
MEYYEVNG VA QAKOUMTMOEL TO  KatepyalOopevo
avTtikeigevo. Mupiote To MAEIAdL TNG HEYYEVNG TIPOG
Ta Oe&ld KAl UETA TEPLOTPEYPTE TN XELPOAARN NG
péyyevng deflootpoda yia va aopahicete TO
OUYKPATNUA TOU KaTepyalopevou koppatioU. (Eik. 7)
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MPOXOXH:

MNavtote Balete to TMAEIUASL TNG MEYYEVNG TEPUA
mpog ta deEld OTAV OTEPEWVETE TO KATEPYALOUEVO
KOMMATL EAv dev TO KAVETE “AUTO WMoOpel va €xel
oav QmMOTEAECHA” UN LKAVOTIONTIKY OTEPEWON TOU
KATEPYA(OUEVOU KOMMATIOU. AUTO MMOPEl va Exel
oav anoTéAEoUa TNV €KTivagn Tou KoppatioU 1 TV
TPOKANON EMKIVOUVNG {NULAG OTOV TPOXO.

OTav 0 TPOXOG armokomng €xel ¢pOapel onuaAvTIKA,
XPNOLUOTIOLEIOTE €va TAKO AnMOOTAONG AMd OKANPO
HUN-eUPAEKTO UAIKO Tiow amd TO Katepyalopevo
KOMMATL onwg ¢aivetal omv Eik. 8. Mmopeite va
a&loronoete Mo arodoTikA Tov ¢BapuEvo TPOXO
XPNOLUOTIOLWVTAG TO HECAlO ONUEio TNG TEPLPEPELAg
Tou TpoxoU Yia va KOYeTe TO KATEPYALOMUEVO
KOMUATL.

Otav KOBeTE Og Ywvia KOPPATLIA TIOU €ival TIAPATIAVL
arno 65 XIA. mAatid, ouvayTe £va (010 KOPUATL EUAoU
(Tako puBuIONG amooTaong) mapardavew arno 190 XIA.
HakpU X 45 x\. MAQTU yla va odnynoet v mAdka
onwg ¢aivetat oy Eik. 9. SuvayTte aUTOV TOV TAKO
pUBUIONG TNG amooTayng e Pideg dANECW TWV
TPUTIOV OTNV TIAAGKa 031Yog.

Edv xpnotporoleite €va TAKO amdoTaong O omoiog
eival eEAappd oTEVOTEPOG ATO OTL TO KATEPYALOUEVO
KOMMATL OmMwg daivetat otv Eik. 10, pmopeite
£TIOELG VA AELOTIOINOETE TOV TPOXO OLKOVOULKOTEPQ.

Makpud KatepyalOMeva KOMMATIO TIPEMEL  va
urooTnpidovTtat anod TAkoug anod Pn-eUPAEKTO UAIKO
Kal amo TIG dU0 TAEUPEG €TOL WOTE va eival
£UBUYpPAUMLIONEVA [E TN Kopudn TNG BAoNng.

(Eik. 11)

IkavoTnTa Komng

AeiToupyia diakomTn

MPOZOXH:

Mplv OUVBEDETE TO UNXAVNUA OTO peUpd, TIAVTOTE
eAEyxeTe va Oeite OTL N oOKAvOAAN BLAKOTTNG
EVEPYOTIOIEL KAVOVIKA Kal €emoTpEpel otn 6€on
“OFF” 0Tav eAeubepaveTal.

Ma pnxavnua pe koupni aopaliong (Eik. 12)

Ma va EeKWVAoEL TO unxAavnua, arniog Tpanxte In
okav3AaAn. Ma va otapatnoel adroTe T oKavdAAn.
Ma ouveyn Aettoupyia, TPABNXTE TN OKAVOAAN Kal
OTIPWXTE MECA TO Koupri aodaiiong. Ma va
OTAMATNOETE TO UNXAvnua amd TNV acAALOHEVN
0€on, TPABNXTE TN OKAVOAAN eVIEA®G, KAl META
apnote ™.

MNa pnxavnua pe koupni anacgaiiong (Eik. 12)

Ma va npoAndBei Tuxaio TpARNyHa ™G okavdAAng,
€va Koupmi anacpaiiong €xel mpoRAedOel. Ma va
EeKIVNOEL TO  UNXAVNUQ,MMATAOTE TO  KOUMTIL
anacpAaiong Kat TpaPnxte TN okavddAn. Ma va
OTAMATNHOEL AN OTE TN OKAVIAAN.

AeiToupyia

Kpatdte T xelpoAapn otabepd. Avayte To epyaleio
Kal TIEPIUEVETE UEXPL O TPOXOG VA ATOKTNOEL TIANPN
TaxUTnTa Mptv ToV XaUNA®OETE amnaAd yia To KOYLUo.
‘Otav o TPoXOG KAvel emadn e TO KATEPYAlOUEVO
KOMMATL, Babulaia THEOTE TPOG TA KATW TN
XelpoAapn yia va eKTeAEoeTe TNV Kotm. 'OTav n Korm
oAoKANpwoOEl, oBnote T0 unxavnua Kat
MEPIMENETE MEXPI O TPOXOX NA XZTAMATHZEI
TEAEIQZ mpwv emavadepeTe Tn XELPOAARN oOTnV
MANPWG AVAONKWHEVN BEON.

MPOZOXH:

H owotn mieon otn XePoAapr] KaTd To KOWLUO Kal n
MEYLOTN anodoon KOTING uropoUv va
MPOOCSLOPLOTOUV AMO TNV MoCOTNTA TWV OTIVONnpwV
Tou mapdyovTdl Katd to koywo. H mieon oag ot
XelpohaBn TpEmMel va pubUIOTEL £€TOL WOTE va
dnuoupyel TN MEYLOTN TOCOTNTA Omvenpwv. Mn
CopiCeTte TO KOYIHO EPpappofovTag utiepBOALKR Tiieon
oTn XelpoAaPr). Mmopel va €xel oav amoTtéAeoua
MELWHEVT amddoon Komng, mpowpn ¢Bopd oTov
TPOXO, KABWG Kat reavr BAARN 0To unxavnua, otov
TPOXO ATIOKOTING 1) OTO KATEPYALOUEVO KOUMATL

H péylotn kavotnta Kormg dladpepel avaloya HE TN ywvia KOTMG Kal TO OXNHA Tou KaTepyalopevou

KOMpaTioU.
Edapuoaoiun dlapetpog tpoxoU: 355 XIA.

Zxfua

KATEPYA{OUEVOU oA A

KOMMATIOU

S (.

T

lwvia kormg
115 xtA. x 130 xIA.
90° 115 xIA. 119 xIA. 102 xIA. x 194 xIA. 137 xIA.
70 XA, x 233 XIA.
45° 115 XA, 106 XIA. 115 XA x 103 xIA. 100 xIA.
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TMa epyaleia pe To unokaAuppa (Eik. 13)

Ma va adpalp€oete TNV CUYKEVTPWHEVN OKOVN anod 1o
UTIOKAAUPHA, TOoToBeTeElOTE TO €pyaAeio pe TNV
TIAEUPA TIPOG TA EMAV® KAl TPARNXTE TO UTIOKAAUUUA
va avoifel apoU adalpECETE TO MMOUAOVL UE
nrtepUylo OTWG ¢aivetal oTnv €lkova. BeBawwBeite
OTL KAgloate Kal aocpalicate TO UTIOKAAUMUA HE TO
UMOUAOVL e mTepUylo META TNV adaipeon ng
oKOVNG.

MeTtadopa Tou pnxaviuarog (Eik. 14)

AMA®OTE TIPOG TA KATW TNV KEDAAN TOu
HUNXQAVNHaTog HEXPL TN B€0N OTNV Oroia Prnopeite va
MpoodeoeTe TNV aAucida OTO  aykioTpt NG
XELPOAARNG.

ZYNTHPHZH

MPOZOXH:
MpLv TNV EKTEAEDN EPYACLOV HE TN UNXAVH ORRVOUE
mavta tn unxavn kat Byagope t npica.

AvTiKataoTaon kapouvakia (Eik. 15 kai 16)

Ta kapBouvakia TpEMel va avrtikabiotavtal, otav
€xouv ¢Bapei HEXPL TO onueio papkapioparog. Kat
Ta dUo0 KapPouvdkia TPEMel va avrtikabiotavrtal
Tautoxpova.

Ma T d3tlaopAAlon TNG OlyoupLldg Kal aglotioTiag Twv
MPOIOVTWY HAG TIPEMEL Ol EMIOKEUEG, EPYAOIEQ
ouvtnipnong n pubuicelg va ekteholvtal amod
€EouOlOdOTNUEVA  €pYaoTNPld  OEPRIG  TEAATWOV
Makita.
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ACCESSORIES

[ P_] ACESSORIOS

CAUTION:

These accessories or attachments are recommended for
use with your Makita tool specified in this manual. The
use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. The accessories or
attachments should be used only in the proper and
intended manner.

[ F | ACCESSOIRES

PRECAUCAO:

Estes acessorios ou acoplamentos sdo os recomendados
para uso na ferramenta MAKITA especificada neste
manual. A utilizagdo de quaisquer outros acessoérios ou
acoplamento podera ser perigosa para o operador. Os
acessorios ou acoplamentos devem ser utilizados de
maneira adequada e apenas para os fins a que se
destinam.

TILBEH@R

ATTENTION:

Ces accessoires ou ces fixations sont recommandés
pour l'utilisation de I'outil Makita spécifié dans ce manuel.
Lutilisation d'autres accessoires ou fixations peut
présenter un risque de blessures. Les accessoires ou les
fixations ne devront étre utilisés que dans le but et de la
maniéere prévus.

[ D | ZUBEHOR

ADVARSEL:

Dette udstyr og tilbeher ber anvendes sammen med
Deres Makita maskine, sadan som det er beskrevet i
denne vejledning. Anvendelse af andet udstyr eller
tilbeher kan medfere personskade. Tilbehgret ber kun
anvendes til det, det er beregnet til.

[ S ] TILLBEHOR

VORSICHT:

Das mitgelieferte Zubehér ist speziell fir den Gebrauch
mit dem in dieser Betriebsanleitung angegebenen
Makita-Elektrowerkzeug vorgesehen. Bei Verwendung
von Fremdzubehér in Verbindung mit dieser Maschine
besteht Verletzungsgefahr.

[ 1 ] ACCESSORI

FORSIKTIGHET:

Dessa tillbehor eller tillsatser rekommenderas endast fér
anvandning tillsammans med din Makita maskin som
specifieras i denna bruksanvisning. Anvandning av andra
tillbehor eller tillsatser kan medféra risk fér personskador.
Tillbehéren och tillsatserna far endast anvandas pa
lampligt och dér for avsett satt.

[N ] TILBEHGR

ATTENZIONE:

Gli accessori o raccordi seguenti sono raccomandati per
I'uso con l'utensile Makita specificato in questo manuale.
Luso di qualsiasi altro accessorio o raccordo potrebbe
causare pericoli di ferite alle persone. Gli accessori o
raccordi devono essere usati soltanto nel modo corretto
e specificato.

ACCESSOIRES

NB!

Dette tilbeheret eller utstyret anbefales til & brukes
sammen med din Makita maskin som er spesifisert i
denne bruksanvisningen. Bruk av annet tilbehor eller
utstyr kan medfere en risiko for personskader. Tilbeher
og utstyr ma bare brukes som spesifisert og bare til det
det er beregnet til.

[SF] LISAVARUSTEET

LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken zijn aanbevolen voor
gebruik met uw Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwondingen opleveren. De accessoires of
hulpstukken dienen alleen op de juiste en
voorgeschreven manier te worden gebruikt.

[ E_| ACCESORIOS

VARO:

Téassa kayttdohjeessa mainitun Makita-koneen kanssa
suositellaan seuraavien lisdlaitteiden ja -varusteiden
kayttéa. Minka tahansa muun lisélaitteen tai -varusteen
kayttdminen saattaa aiheuttaa loukkaantumisvaaran.
Lisélaitteita ja -varusteita tulee kayttda ainoastaan niille
sopivalla tavalla.

ESAPTHMATA

PRECAUCION:

Estos accesorios o acoplamientos estan recomendados
para usar con la herramienta Makita especificada en
este manual. Con el uso de cualquier otro accesorio o
acoplamiento se podria correr el riesgo de producir
heridas a personas. Los accesorios o acoplamientos
deberan usarse solamente de la manera apropiada y
para la que han sido designados.
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MPOZOXH:

AUTA Ta €EQPTAMATA 1) TIPOCAPTANATA CUVIOTMOVTAL
yia xpnon He TO pnxavnua g Mdkita Tou
MeplypadeTal OTO €YXELPIdIO auTo. H xpnon alwv
eEapTNUATWV N TMPOCAPTNUATWY MMopel va eival
ETUKIVOUVN YId TPAUUATIONO aTOpwy. Ta eEapthpata
N MPOCAPTNHATA TIPETEL VA XPNOLLOTIOIOUVTAL HOVO
JE TO OWOTO Kal TPOTIBEUEVO TPOTIO.



* Socket wrench 17
¢ Clé a douille 17

» Steckschlissel 17
¢ Chiave a bussola 17
* Dopsleutel 17

e Llave de cubo 17
¢ Chave de tubo 17
* Topnegle 17

* Hylsnyckel 17

* Pipengkkel 17

* Hylsyavain 17

* Koiho kAeldi 17

* Abrasive cut-off wheel
Type No. 10 & 14 for all ferrous materials (steel, cast iron) and other hard metals.
Type No.12 for masonry materials, concrete, marble, slate, etc.

 Disque a trongonner abrasif
Type No. 10 & 14 pour tous les matériaux ferreux (acier, fonte) et autres métaux
durs.
Type No. 12 pour les matériaux de magonnerie, béton, marbre, schiste, etc.

* Trennscheibe
Typ Nr. 10 & 14 fiir alle Eisenmetalle (Stahl, GuBeisen) und andere Hartmetalle.
Typ Nr. 12 fur Steinmaterial, Beton, Marmor, Schiefer usw.

¢ Disco abrasivo
No. 10 e 14 per tutti i materiali ferrosi (acciaio, ghisa) ed altri metalli duri.
Tipo No. 12 per i materiali di costruzioni, calcestruzzo, marmo, ardesia, ecc.

¢ Doorslijpschijf
Type Nr. 10 en 14 voor alle ijzerhoudende materialen (staal, giet-ijzer) en andere
harde metalen.
Type Nr. 12 voor metselmaterialen, beton, marmer, leisteen, enz.

* Rueda de corte abrasiva
Tipo N.° 10 y 14 para todos los materiales ferrosos (metal, hierro fundido) y otros
metales duros.
Tipo N.° 12 para materiales de mamposteria, hormigdén, marmol, pizarra, etc.

* Disco abrasivo de corte
Tipo N.° 10 e 14 para todos os materiais ferrosos (aco, ferro fundido) e outros
materiais duros.
Tipo N.° 12 para materiais de alvenaria, batdo, marmore, ardésia, etc.

* Slibeskeereskive
Type Nr. 10 & 14 er til alle jern - og stlemner (stal, stebejern) og andre hardmet-
aller.
Type Nr. 12 er til murveerk, beton, marmor, skifer med mere.

* Armerade kapskivor
Typ nr. 10 och 14 for alla jarnhaltiga material (stal, gjutjarn) och andra harda met-
aller.
Typ nr. 12 fér murbruk, betong, marmor, sten (skiffer) osv.

* Slipende kappeskive
Type nr. 10 & 14 til alle jernholdige materialer (stal, stopejern) og andre harde
metaller.
Type nr. 12 til murverk, betong, marmor, skifer, etc.

 Katkaisulaikka
Tyyppinumerot 10 ja 14 kaikille rautametalleille (terds, valurauta) ja muille koville
metalleille
Tyyppinumero 12 kiviaineksille, betonille, marmorille, liuskeelle yms.

* AMo&E0TIKOG TPOXOG AMOKOTING
TUnog No. 10 kat 14 yia 6Aa ta odnpoUyxa UAIKA (XaAuBa, XuTooidnpo) Kat
AAAa OKANPA UALKA.
TUmog No. 12 yia SopIKA UAIKA, TOLMEVTO, HAPHAPO, TIAAKEG, KTA.
SUVOAO eAAOTIKOU UTIOBEUATOG
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ENH003-4

ENGLISH

ITALIANO

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,
EN61029, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

DICHIARAZIONE DI CONFOBMITA
CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Dichiariamo sotto la nostra sola responsabilita che
questo prodotto € conforme agli standard di documenti
standardizzati seguenti:
EN61029, EN55014, EN61000

secondo le direttive del Consiglio 73/23/CEE, 89/336/CEE e
98/37/CE.

FRANCAISE

NEDERLANDS

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiére responsabilité que ce
produit est conforme aux normes des documents stan-
dardisés suivants,
EN61029, EN55014, EN61000
conformément aux Directives du Conseil, 73/23/CEE,
89/336/CEE et 98/37/EG.

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Wij verklaren hierbij uitsluitend op eigen verant-
woordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen van genormaliseerde documenten,
EN61029, EN55014, EN61000
in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad 73/
23/EEC, 89/336/EEC en 98/37/EC.

DEUTSCH

ESPANOL

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daB dieses Produkt geméB den Ratsdirektiven 73/
23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden
Normen von Normendokumenten Ubereinstimmen:
EN61029, EN55014, EN61000.

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto cumple con las siguientes normas de docu-
mentos normalizados,

EN61029, EN55014, EN61000
de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC,
89/336/EEC y 98/37/CE.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Director
Directeur
Direktor

Amministratore
Directeur
Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:
Fabricant responsable :
Verantwortlicher Hersteller:

Produttore responsabile:
Verantwoordelijke fabrikant:
Fabricante responsable:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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ENH003-4

PORTUGUES

NORSK

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA CE
Declaramos sob inteira responsabilidade que este
produto obedece as seguintes normas de documentos
normalizados,

EN61029, EN55014, EN61000
de acordo com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE e
98/37/CE do Conselho.

EUs SAMSVARS-ERKLARING
Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet er i over-
ensstemmelse med folgende standard i de standardis-
erte dokumenter:
EN61029, EN55014, EN61000,
i samsvar med Rads-direktivene, 73/23/EEC, 89/336/
EEC og 98/37/EC.

DANSK

SUOMI

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Vi erkleerer hermed pé eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med de felgende standarder i de norm-
seettende dokumenter,
EN61029, EN55014, EN61000
i overensstemmelse med Radets Direktiver 73/23/EEC,
89/336/EEC og 98/37/EC.

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Yksinomaisesti vastuullisina ilmoitamme, ettad tdma tuote
on seuraavien standardoitujen dokumenttien standar-
dien mukainen,

EN61029, EN55014, EN61000
neuvoston direktiivien 73/23/EEC, 89/336/EEC ja 98/37/
EC mukaisesti.

SVENSKA

EAAHNIKA

EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
Under eget ansvar deklarerar vi hédrmed att denna
produkt dverensstammer med féljande standardiseringar
for standardiserade dokument,

EN61029, EN55014, EN61000
i enlighet med EG-direktiven 73/23/EEC, 89/336/EEC
och 98/37/EC.

AHAQ>H ZYMMOP®QzHZ EK
ANA®VOULE UTIO TNV HOVABIKN Hag eubuvn OTL AUTO
TO TIPOLOV BpiokeTal oe Supdwvia pe Ta akdAouba
TPOTUMA TUTIOTIOINHEVWV EYYPADWYV,

EN61029, EN55014, EN61000
oUpdwva pe Tig Odnyieg Tou ZupBouAiou, 73/23/
EEC, 89/336/EEC kal 98/37/KE.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Director
Direktor
Direktor

Direktor
Johtaja
AleuBuving

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Fabricante responsavel:
Ansvarlig fabrikant:
Ansvarig tillverkare:

Ansvarlig produsent:
Vastaava valmistaja:
YreUBUVOG KATAOKEUAOTNG:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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ENGLISH |

| PORTUGUES

Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 97 dB (A)
sound power level: 110dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration value is
not more than 2.5 m/s®.

Ruido e vibracao
Os niveis normais de ruido A sdo
nivel de press&o de som: 97dB (A)
nivel do sum: 110dB (A)
— Utilize protectores para os ouvidos —
O valor médio da aceleragéo € inferior a 2,5 m/s”.

FRANCAISE

\ DANSK

Bruit et vibrations
Les niveaux de bruit pondérés A types sont:
niveau de pression sonore: 97 dB (A)
niveau de puissance du son: 110dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. —
L'accélération pondérée ne dépasse pas 2,5 m/s2.

Lyd og vibration
De typiske A-veegtede lydniveauer er
lydtryksniveau: 97dB (A)
lydeffektniveau: 110dB (A)
— Beer hgrevaern. —
Den veegtede effektive accelerationsveerdi overstiger ikke
2,5m/s°.

DEUTSCH \

\ SVENSKA

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 97dB (A)
Schalleistungspegel:  110dB (A)
— Gehérschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betrégt nicht
mehr als 2,5m/s“.

Buller och vibration
De typiska A-vagda bullernivaerna ar
ljudtrycksniva 97 dB (A)
ljudeffektniva: 110dB (A)
— Anvéand hérselskydd —
Det typiskt végda effektivvardet foér acceleration Gverstiger
inte 2,5m/s".

ITALIANO \

\ NORSK

Rumore e vibrazione
| livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
Livello pressione sonora: 97dB (A)
Livello potenza sonora: 110dB (A)
— Indossare i paraorecchi. —
Il valore quadratico medio di accellerazione non supera i
2,5m/s®.

Stoy og vibrasjon
De vanlige A-belastede stoyniva er
lydtrykksniva: 97dB (A)
lydstyrkeniva: 110dB (A)
— Benytt horselvern. —
Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon over-
skrider ikke 2,5 m/s?.

NEDERLANDS \

\ suomi

Geluidsniveau en trilling
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn
geluidsdrukniveau: 97dB (A)
geluidsenergie-niveau: 110dB (A)
— Draag oorbeschermers. —
De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
meer dan 2,5m/s<.

Mallin melutaso ja téarina
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
aanenpainetaso:  97dB (A)
aanen tehotaso:  110dB (A)
— Kayta kuulosuojaimia. —
TyypiIIiréen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylita
/s<.

3

ESPANOL

EAAHNIKA

Ruido y vibracion
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son
presién sonora: 97dB (A)
nivel de potencia sonora: 110dB (A)
— Pdngase protectores en los oidos. —
El valor ponderado de la aceleracién no sobrepasa los
2,5m/52.
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Obpuﬁoq Kal Kpuauopbq
OL TUTIKEG A-LETPOULEVEG EVIACELG NXOU eival
mson nxou 97 dB (A)
SUvaun Tou nxou: 110dB (A)
— doparte w‘roaomésq -
H TU]‘[lKT] aia ™mge, HETPOUMEVNG pLCac; TOU HEQOU
TETPAYWVOU TNG EMTAXUVONG dev Eemepva Ta 2,5 m/s”.
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