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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symboles
Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour I'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la significa-
tion avant d'utiliser I'outil.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Simboli
Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare I'utensile.

Symbolen
Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze symbolen
begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos
A continuacién se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Asegurese de que entiende su significado
antes de usarla.

Simbolos

O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu significado antes
da utilizagao.

Symboler

Nedenst&dende symboler er anvendt i forbindelse med denne maskine. Veer sikker pd, at De har forstdet symbolernes
betydning, far maskinen anvendes.

Symboler
Det foljande visar de symboler som anvands for den har maskinen. Se noga till att du forstar deras innebérd innan
maskinen anvéands.

Symbolene

Falgende viser de symblene som brukes for maskinen. Det er viktig & forsta betydningen av disse far maskinen tas i
bruk.

Symbolit

Alla on esitetty koneessa kaytetyt symbolit. Opettele naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

ZUpBoAa

Ta akoAouBa deixvouv Ta oUUBOAA TOU XpNaoldoTioloUvTal yid To unxavnua. BeBawwbeite 0TI kataAaBaivete
TN onuacia Toug TPLV ano Tn Xpnon.

Semboller
Asagdakiler makinaniz icin kullanilan sembolleri géstermektedir. Kullanmadan 6nce manalarini
anladiginizdan emin olunuz.
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0 Read instruction manual.
O Lire le mode d’emploi.
0 Bitte Betriebsanleitung lesen.

O Leggete il manuale di istruzioni.

O Lees de gebruiksaanwijzing.

O Lea el manual de instrucciones.

0 DOUBLE INSULATION

00 DOUBLE ISOLATION

0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT
0 DOPPIO ISOLAMENTO

0 DUBBELE ISOLATIE

00 DOBLE AISLAMIENTO

O Leia o manual de instrugdes.

0 Lees brugsanvisningen.

O Las bruksanvisningen.

O Les bruksanvisingen.

0 Katso kayttdohjeita.

0 Awapaote TIg 0dnyieg Xpnong.
0 El kitabini okuyung

0 DUPLO ISOLAMENTO

0 DOBBELT ISOLATION

0 DUBBEL ISOLERING

0 DOBBEL ISOLERING

0 KAKSINKERTAINEN ERISTYS
0 AINAH MONQ3H

O CIFT YALITIMLI



ENGLISH

Explanation of general view

1 Tool opener 12 Bolt 23 Threaded knob
2  Blade clamp 13 Gear housing 24  Circular guide pin
3 Jig saw blade 14 V-notch 25 Rule bar
4 Protrusions 15 Bevel slot 26 Guide rail adapter
5 Base 16 Graduations 27 Guide rail
6 Hex wrench 17 Starting hole 28 Screw
7  Cutting action changing lever 18 Dust nozzle 29 Cover plate
8  Switch trigger 19 Hose for vacuum cleaner 30 Anti-splintering device
9  Lock button 20 Rip fence 31 Hook
10 Speed adjusting dial 21 Bolt
11 Cutting line 22 Fence guide
SPECIFICATIONS
Model 4340T 4340CT 4340FCT
Length of StroKe.........oovieiiiiiicie e 26 mm 26 mm 26 mm
Cutting capacities
Wood .. 110 mm 135 mm 135 mm
Steel ... 10 mm 10 mm 10 mm
Strokes per minute (min™) 2,800 800 — 2,800 800 — 2,800
Overall length ...239 mm 239 mm 239 mm
NEt WEIGHT. ..o 2.4 kg 2.4 kg 2.4kg
* Due to our continuing program of research and devel- 2. Use clamps or another practical way to
opment, the specifications herein are subject to change secure and support the workpiece to a stable
without notice. platform. Holding the work by hand or against your
* Note: Specifications may differ from country to country. body leaves it unstable and may lead to loss of con-
Intended use trol.
The tool is intended for the sawing of wood, plastic and 3. Always use safety glasses or goggles. Ordi-
metal materials. As a result of the extensive accessory nary eye or sun glasses are NOT safety
and saw blade program, the tool can be used for many glasses.
purposes and is very well suited for curved or circular 4.  Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
cuts. nails and remove them before operation.
Power supply 5. Do not cut oversize workpiece.
The tool should be connected only to a power supply of 6. Check for the proper clearance beyond the
the same voltage as indicated on the nameplate, and can workpiece before cutting so that the blade
only be operated on single-phase AC supply. will not strike the floor, workbench, etc.
They are double-insulated in accordance with European 7. Hold the tool firmly.
Standard and can, therefore, also be used from sockets g, Make sure the blade is not contacting the
without earth wire. workpiece before the switch is turned on.
Safety hints 9. Keep hands away from moving parts.
For your own safety, please refer to the enclosed safety 10. Do not leave the tool running. Operate the
instructions. tool only when hand-held.
11. Always switch off and wait for the blade to
SPECIFIC SAFETY RULES come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.
GEBO16-1 12 Do not touch the blade or the workpiece
DO NOT let comfort or familiarity with product immediately after operation; they may be
(gained from repeated use) replace strict adher- extremely hot and could burn your skin.
ence to jig saw safety rules. If you use this tool  13. Do not operate the tool at no-load unneces-
unsafely or incorrectly, you can suffer serious sarily.
personal injury. 14. Some material contains chemicals which may
1. Hold power tools by insulated gripping sur- be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
faces when performing an operation where tion and skin contact. Follow material sup-
the cutting tool may contact hidden wiring or plier safety data.
its own cord. Contact with a "live" wire will make ~ 15. Always use the correct dust mask/respirator

exposed metal parts of the tool "live" and shock the
operator.

for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

OPERATING INSTRUCTIONS

Installing saw blade

Open the tool opener to the position shown in the figure.
(Fig. 1)

Keeping that situation, insert the saw blade into the blade
clamp as far as the two protrusions of the blade can not
be seen. (Fig. 2)

Return the tool opener to its original position. After
installing the saw blade, always make sure that the blade

Installing or removing saw blade (Fig.1, 2 & 3) ! \ : I
is securely held in place by trying to pull it out.

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and CAUTION: . )
unplugged before installing or removing the blade. Do not open the tool opener excessively, or it may cause
« Always clean out all chips or foreign matter adhering to ~ t0ol damage.

the blade and/or blade holder. Failure to do so may
cause insufficient tightening of the blade, resulting in a
serious injury.

Do not touch the blade or the workpiece immediately
after operation; they may be extremely hot and could
burn your skin.

Tighten the saw blade securely. Failure to do so may
cause a serious injury.

Removing saw blade

CAUTION:
When you remove the saw blade, be careful not to hurt your fingers with the top of the blade or the tips of workpiece.

Open the tool opener to the position shown in the figure. Pull the saw blade out toward the base. (Fig. 3)

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage (Fig. 4)
When not in use, the hex wrench can be conveniently stored.

Selecting the cutting action (Fig. 5)

This tool can be operated with an orbital or a straight line (up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table below to select the cutting action.

Position Cutting action Applications

For cutting mild steel, stainless steel and plastics.
For clean cuts in wood and plywood.

0 Straight line cutting action

| Small orbit cutting action For cutting mild steel, aluminum and hard wood.

For cutting wood and plywood.
For fast cutting in aluminum and mild steel.

1 Medium orbit cutting action

1 Large orbit cutting action For fast cutting in wood and plywood.

Switch action (Fig. 6)

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that the
switch trigger actuates properly and returns to the “OFF”
position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop. For continuous operation, pull
the switch trigger and then push in the lock button. To
stop the tool from the locked position, pull the switch trig-
ger fully, then release it.




Speed adjusting dial (Fig. 7)

The tool speed can be infinitely adjusted between 800
and 2,800 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1. Refer to the table
below to select the proper speed for the workpiece to be
cut. However, the appropriate speed may differ with the
type or thickness of the workpiece. In general, higher
speeds will allow you to cut workpieces faster but the ser-
vice life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel 3-5
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4
CAUTION:

The speed adjusting dial can be turned only as far as 5
and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

For 4340CT, 4340FCT
The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature
Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

Lighting up the lamps (For 4340FCT only)

CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger
to turn it off.

NOTE:

Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp. Be
careful not to scratch the lens of lamp, or it may lower the
illumination.

Operation (Fig. 8)

CAUTION:

Always hold the tool base flush with the workpiece. Fail-
ure to do so may cause blade breakage, resulting in a
serious injury.

Turn the tool on and wait until the blade attains full speed.
Then rest the tool base flat on the workpiece and gently
move the tool forward along the previously marked cut-
ting line. When cutting curves, advance the tool very
slowly.

Bevel cutting

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the tool base.

With the tool base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right). (Fig. 9)

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the bevel slot in the base. (Fig. 10 & 11)
Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The V-notch of the gear housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt firmly to
secure the base. (Fig. 11)

Front flush cuts (Fig. 12)

Loosen the bolt on the back of the tool base with the hex
wrench, then move the tool base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the tool base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole: For internal cutouts without a
lead-in cut from an edge, pre-drill a starting hole
12 mm or more in diameter. Insert the blade into this
hole to start your cut. (Fig. 13)

B) Plunge cutting: You need not bore a starting hole or
make a lead-in cut if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base, with
the blade point positioned just above the work-
piece surface. (Fig. 14)

2. Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool
and gently lower the back end of the tool slowly.

3. As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece sur-
face.

4. Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges (Fig. 15)
To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

The dust nozzle (accessory) is recommended to perform
clean cutting operations. To attach the dust nozzle on the
tool, insert the hook of dust nozzle into the hole in the
base. (Fig. 16 & 17)

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base. Then connect a Makita vacuum cleaner
to the dust nozzle. To remove the dust nozzle, follow the
installing procedure in reverse. (Fig. 18)

CAUTION:

If you try to remove the dust nozzle forcibly, the hook of
the dust nozzle can be diminished and removed uninten-
tionally during operation.



Rip fence set (accessory)

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing accessories.

1) Straight cuts (Fig. 19 & 20)
When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts. To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the tool base with the fence guide
facing down. Slide the rip fence to the desired cutting
width position, then tighten the bolt to secure it.

2) Circular cuts (Fig. 21 & 22)
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the tool base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the two
holes on the fence guide. Screw the threaded knob
onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move
the tool base all the way forward.

NOTE:
Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27 when
cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (accessory)

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
(Fig. 23)

To install the guide rail adapter, insert the rule bar into the
square hole of the base as far as it goes. Secure the bolt
with the hex wrench securely. (Fig. 24)

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely. (Fig. 25)

CAUTION:
Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or 58 when
using the guide rail and the guide rail adapter.
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Cover plate (Fig. 26)

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

Anti-splintering device (Fig. 27)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-splin-
tering device onto the cover plate.

CAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when making
bevel cuts.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

To maintain product safety and reliability, repairs, mainte-
nance or adjustment should be carried out by a Makita
Authorized Service Center.



FRANCAIS

Descriptif
1  Ouverture de l'outil 11 Trait de coupe 23 Bouton fileté
2 Collier de serrage de la lame 12 Boulon 24  Goupille de guide circulaire
3 Lame de scie sauteuse 13 Carter d'engrenages 25 Regle
4  Saillies 14 Entaille enV 26 Adaptateur pour guide
5 Base 15 Fente angulaire de délignage
6 Clé hexagonale 16 Graduations 27 Guide de délignage
7  Levier de sélection du type de 17 Trou d’amorce 28 Vis
coupe 18 Raccord d'aspiration 29 Plaque de recouvrement
8 Gachette 19 Tuyau d'aspirateur 30 Dispositif anti-éclat
9 Bouton de blocage 20 Guide parallele 31 Crochet
10 Molette de réglage 21 Boulon
de la vitesse 22 Guide de garde
SPECIFICATIONS
Modele 4340T 4340CT 4340FCT
LONQUEUT 08 COUISE .....eveuviviiiaiieiieeieiee et 26 mm 26 mm 26 mm
Capacités de coupe
BOIS ..o ..110 mm 135 mm 135 mm
Acier 10 mm 10 mm 10 mm
Nombre de courses/mn (min'1) ..2 800 800 — 2 800 800 — 2 800
Longueur hors tout ..239 mm 239 mm 239 mm
Poids net ..2,4 kg 2,4 kg 2,4 kg
» Etant donné I'évolution constante de notre programme 1. Saisissez les outils électriques par leurs surfa-
de recherche et de développement, les spécifications ces de poigne isolées lorsque vous effectuez
contenues dans ce manuel sont sujettes & modification une opération au cours de laquelle I'outil tran-
sans préavis. chant peut entrer en contact avec des fils cachés
* Note : Les spécifications peuvent varier suivant les ou avec son propre cordon d’alimentation. Le
pays. contact avec un fil sous tension mettra les par-
Utilisations ti_es métalliques exposées de J’outi! sous ten-
L'outil est congu pour la coupe des matériaux de bois, de S_'On.’ causant un choc électrique chez
plastique et de métal. L'étendue de la gamme d'acces- I u_t|}||sateur. . .
soires et de lames disponibles permet dutiliser loutil a 2+ Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
des fins multiples et le rend tout particulierement adé- moyen pratique pour f'x?‘r et soutenir la piece
quat aux coupes curvilignes et circulaires. sur une surface stable. Si vous Iq tenez avec la
. . main ou I'appuyez contre une partie du corps, la
Alimentation ) ) piéce serainstable et vous risquez d'en perdre la
Loutil ne devra étre raccordé qu’'a une alimentation de la maitrise.
méme t«_ension que celle qui figure sur la plaque signaléti- 3 Utilisez toujours des lunettes de protection. Des
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec- lunettes ordinaires ou de soleil NE sont PAS des
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il est lunettes de protection.
conforme a la réglementation européenne et peutde ce 4. Attention aux clous. Avant I'utilisation, vérifiez la
fait étre alimenté sans mise a la terre. présence de clous sur la piéce et, le cas échéant,
Consignes de sécurité retirez-les.
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux consignes 5. Ne pas scier d'éléments dont le diametre
de sécurité qui accompagnent l'outil. dépasse la capacité de coupe de la scie.

6. Vérifiez s’il y a un espace suffisant sous la piece

CONSIGNES DE SECURITE SPECIFIQUES a travailler avant la coupe, a_fin que la lame ne
frappe pas le plancher, I'établi, etc.

NE laissez PAS une impression de confort ou d’habi- 7.  Tenir fermement I'outil en main.

tude de I'outil (acquise par une utilisation répétée) 8. Vérifier que la lame n’est pas en contact avec

remplacer une adhérence stricte aux consignes de I'élément a scier avant de mettre la scie sau-

sécurité de la scie sauteuse. Si vous n'utilisez pas teuse en marche.

cet outil électrique de facon sdre et adéquate, vous 9. Ne jamais approcher les mains des organes

courez un risque de blessure grave. mobiles.

10. Ne pas laisser I'outil fonctionner tout seul. Ne le
mettre en marche que lorsque vous l'avez en
main.

11. Couper l'alimentation et attendre que la lame

soit complétement arrétée avant de dégager la
lame d’un élément partiellement scié.

11



12. Ne jamais toucher directement la lame immédia-
tement aprés avoir scié en raison des risques de
bralure.

13. Ne faites pas fonctionner inutilement I'outil sans
charge.

14. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez les
précautions nécessaires pour éviter que la pous-
siére dégagée lors du travail ne soit inhalée ou
n’entre en contact avec la peau. Suivez les con-
signes de sécurité du fournisseur du matériau.

15. Utilisez toujours un masque antipoussiéres ou
un masque filtrant approprié au matériau a tra-
vailler et & I'outil utilisé.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

AVERTISSEMENT :

La MAUVAISE UTILISATION de I'outil ou I'ignorance
des consignes de sécurité indiquées dans ce manuel
d’instructions peut entrainer une blessure grave.

MODE D’EMPLOI

Pose et dépose de lalame de scie sauteuse
(Fig. 1,2 et 3)

ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
I'outil débranché avant d'installer ou de retirer la lame.
Enlevez toujours les copeaux et autres corps étrangers
qui adherent a la lame et/ou a la tige porte-lame.
Sinon, la lame risque de ne pas étre suffisamment ser-
rée, ce qui pourrait provoquer de graves blessures.

Ne touchez ni la lame ni la piece travaillée immédiate-
ment apres |'opération ; elles peuvent étre extréme-
ment chaudes et brdler votre peau.

Serrez la lame fermement. Sinon, il y a risque de bles-
sure grave.

Sélection du type de coupe (Fig. 5)

Pose de lalame

Déployez I'ouverture de I'outil sur la position indiquée sur
l'llustration. (Fig. 1)

En maintenant l'ouverture sur cette position, insérez la
lame dans le collier de serrage, jusqu'a ce que les deux
saillies de la lame ne soient plus visibles. (Fig. 2)
Remettez I'ouverture de I'outil sur sa position initiale. Une
fois la lame posée, tirez dessus pour vous assurer qu'elle
demeure fermement en place.

ATTENTION :
Ne déployez pas l'ouverture de l'outil de maniére exces-
sive, pour éviter d'endommager 'outil.

Dépose de lalame

ATTENTION :

Lors de la dépose de la lame, prenez garde de vous bles-
ser aux doigts avec l'extrémité de la lame ou les bouts de
la piece.

Déployez 'ouverture de I'outil sur la position indiquée sur
l'llustration. Retirez la lame en la tirant vers la base de
l'outil. (Fig. 3)

NOTE :

Lubrifiez de temps en temps la roulette.

Rangement de la clé hexagonale (Fig. 4)
L'outil comprend un dispositif de rangement pratique
pour la clé hexagonale apres son utilisation.

Loutil peut effectuer des coupes orbitales ou des coupes en ligne droite (vers le haut et vers le bas). La coupe orbitale
lance la lame vers I'avant sur la course de coupe et améliore grandement la vitesse de coupe.

Pour modifier le type de coupe, tournez simplement le levier de sélection du type de coupe sur la position correspon-
dant au type de coupe voulu. Pour sélectionner le type de coupe, reportez-vous au tableau ci-dessous.

Position Type de coupe

Applications

Pour la coupe d’acier doux, d'acier inoxydable et de matériaux en

0 Coupe en ligne droite

plastique.
Pour des coupes nettes dans du bois et du contreplaqué.

| Coupe a petite orbite

Pour la coupe d’acier doux, d’aluminium et de bois dur.

1 Coupe a orbite moyenne

Pour la coupe de bois et de contreplaqué.
Pour des coupes rapides dans de I'aluminium et de I'acier doux.

1 Coupe a grande orbite

Pour la coupe rapide de bois et de contreplaqué.

Interrupteur (Fig. 6)

ATTENTION :

Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la gachette
fonctionne correctement et qu’elle revient sur la position
“OFF" quand vous la relachez.

Pour mettre I'outil en marche, tirez simplement sur la
gachette. Relachez la gachette pour l'arréter. Pour un
sciage continu, tirez sur la gachette et enfoncez le bou-
ton de blocage. Pour arréter I'outil quand il fonctionne en
position bloquée, tirez a fond sur la gachette puis rela-
chez-la.
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Molette de réglage de la vitesse (Fig. 7)

Vous pouvez régler la vitesse de l'outil sur toute valeur
comprise entre 800 et 2 800 courses par minute en tour-
nant la molette de réglage. La vitesse augmente quand
vous tournez la molette vers le chiffre 5, et elle diminue
quand vous tournez la molette vers le chiffre 1. Pour
sélectionner la vitesse qui convient en fonction du maté-
riau, voyez le tableau ci-dessous. Toutefois, la vitesse qui
convient peut varier en fonction du type ou de I'épaisseur
du matériau. En général, des vitesses rapides permet-
tront de couper les matériaux plus rapidement, mais cela
réduira la durée de service de la lame.

Matériau & couper Chizf;erggllazgwlette
Bois 4-5
Acier doux 3-5
Acier inoxydable 3-4
Aluminium 3-5
Matieres plastiques 1-4

ATTENTION :

Vous ne pourrez pas tourner la molette de réglage de la
vitesse plus loin que le chiffre 5 et le chiffre 1. Ne la tour-
nez pas de force au-dela de ces chiffres, sinon elle ris-
que de ne plus fonctionner.

Pour 4340CT et 4340FCT
Les caractéristiques qui suivent facilitent I'utilisation des
outils munis de fonctions électroniques.

Commande de vitesse constante

Commande électronique de la vitesse afin d'obtenir une
vitesse constante. Permet d'obtenir une finition précise
puisque la vitesse de rotation est maintenue constante
méme dans des conditions de lourde charge.

Fonction de démarrage en douceur
Démarrage sOr et en douceur, grace a la suppression du
choc de démarrage.

Allumage de la lampe
(pour 4340FCT uniquement)

ATTENTION :
Evitez de regarder directement le faisceau lumineux ou
sa source.

Pour allumer la lampe, appuyez sur la gachette. Pour
I'éteindre, relachez la gachette.

NOTE :

Utilisez un chiffon sec pour essuyer la saleté qui recou-
vre la lentille de la lampe. Prenez garde de rayer la len-
tille de la lampe, pour éviter une diminution de I'éclairage.

Utilisation (Fig. 8)

ATTENTION :

Maintenez toujours la base de I'outil exactement au
niveau du matériau. Sinon, vous risquez de briser la
lame et de vous blesser grievement.

Mettez I'outil en marche et attendez que la lame ait
atteint sa vitesse de régime. Puis, amenez la base en
contact avec le matériau & scier, et déplacez normale-
ment I'outil vers I'avant en suivant le trait marqué préala-
blement. Faites avancer l'outil trés lentement quand la
lame doit suivre des courbes.

Coupe en biais

ATTENTION :
Assurez-vous toujours que le contact est coupé et I'outil
débranché avant d'incliner la base de I'outil.

En inclinant la base de I'outil, vous pouvez effectuer des
coupes en biais sur tout angle compris entre 0° et 45°
(vers la gauche ou la droite). (Fig. 9)

Desserrez le boulon qui se trouve a l'arriere de la base
de l'outil a I'aide de la clé hexagonale. Déplacez la base
de l'outil de fagon que le boulon se trouve au centre de la
fente angulaire sur la base. (Fig. 10 et 11)

Inclinez la base de Il'outil de fagon a obtenir I'angle de
biseau voulu. L'entaille en V du carter d'engrenages indi-
que l'angle de biseau au moyen de graduations. Serrez
ensuite fermement le boulon pour fixer la base. (Fig. 11)

Sciage au ras d’un obstacle (Fig. 12)

Desserrez le boulon au dos de la base de l'outil a I'aide
de la clé hexagonale, et reculez la base de I'outil a fond
vers l'arriere. Puis, serrez le boulon pour fixer la base de
I'outil.

Découpes
Les découpes s’effectuent suivant deux méthodes, A ou
B.

A) Percage d'un trou d'amorce : Pour les découpes
internes sans entaille d'amorce sur le bord du maté-
riau, percez a trou d’amorce de 12 mm de diamétre
ou plus. Insérez la lame dans ce trou pour commen-
cer la découpe. (Fig. 13)

B) Attaque en plein bois : Vous n’aurez pas besoin de
percer un trou d’amorce ni de faire une entaille
d’amorce si vous procédez délicatement comme
suit.

1. Inclinez I'avant de l'outil vers I'avant sur le bord
avant de la base, la lame étant placée juste au-
dessus de la surface du matériau. (Fig. 14)

2. Appuyez sur 'outil de fagon que le bord avant de
la base ne bouge pas quand vous mettez I'outil
en marche, et abaissez lentement et délicatement
I'arriere de I'outil.

3. Lorsque la lame traverse le matériau, abaissez
lentement la base de l'outil sur la surface du
matériau.

4. Terminez la coupe normalement.

Finition des bords (Fig. 15)

Pour équarrir les bords ou faire des ajustements de
dimension, passez légérement la lame sur les bords de
coupe.

Coupe de métal

Utilisez toujours un liquide de refroidissement (huile de
coupe) pour couper du métal. Sinon, la lame s’usera tres
rapidement. Vous pouvez aussi enduire directement la
face intérieure du matériau de graisse, au lieu d'utiliser
un liquide de refroidissement.
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Collecte de poussiéere

Afin d'assurer la propreté lors des opérations de coupe, il
est préférable d'utiliser le raccord d'aspiration (acces-
soire).

Pour fixer le raccord d'aspiration a l'outil, insérez le cro-
chet du raccord dans l'orifice de la base. (Fig. 16 et 17)
Le raccord d'aspiration peut étre installé d'un coté
comme de l'autre de la base. Raccordez ensuite un aspi-
rateur Makita au raccord d'aspiration. Pour retirer le rac-
cord d'aspiration, suivez la procédure d'installation en
sens inverse. (Fig. 18)

ATTENTION:

Si vous tentez de retirer le raccord d'aspiration par la
force, son crochet sera affaibli et vous risquez de le
retirer par inadvertance en cours d'utilisation.

Ensemble de guide paralléle
(accessoire)

ATTENTION :
Assurez-vous toujours que le contact est coupé et I'outil
débranché avant d'installer ou de retirer des accessoires.

1) Coupes droites (Fig. 19 et 20)

Pour couper régulierement des largeurs égales ou
inférieures a 160 mm, utilisez le guide parallele pour
obtenir des coupes rapides, nettes et droites. Pour
installer le guide paralléle, insérez-le dans [l'orifice
rectangulaire situé sur le c6té de la base de I'outil,
avec le guide paralléle tourné vers le bas. Position-
nez le guide paralléle a la largeur de coupe voulue,
puis vissez le boulon pour fixer le guide.

2) Coupes circulaires (Fig. 21 et 22)

Pour découper des arcs de cercle d'un rayon égal ou
inférieur & 170 mm, installez le guide parallele
comme suit.

Insérez le guide parallele dans I'orifice rectangulaire
situé sur le coté de la base de I'outil, avec le guide
parallele tourné vers le haut. Insérez la goupille de
guide circulaire dans I'un des deux trous du guide de
garde. Vissez le boulon fileté sur la goupille pour
fixer la goupille. Puis, positionnez le guide paralléle
sur le rayon de coupe voulu, et serrez le boulon pour
fixer le guide. Ensuite, faites glisser la base de I'outil
a fond vers l'avant.

NOTE :
Utilisez toujours des lames No. B-17, B-18, B-26 ou

B-27 pour découper des cercles ou des arcs de cer-
cle.
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Ensemble d'adaptateur pour guide de délignage
(accessoire)

L'utilisation du guide de délignage et de son adaptateur
assure un travail rapide et propre lors des coupes paral-
leles de largeur uniforme, ou lors des coupes rectilignes.
(Fig. 23)

Pour installer I'adaptateur pour guide de délignage, insé-
rez a fond la regle dans l'orifice carré de la base. Serrez
enstuite le boulon fermement au moyen de la clé hexago-
nale. (Fig. 24)

Installez I'adaptateur pour guide de délignage sur la
barre du guide de délignage. Insérez la regle dans I'ori-
fice carré de l'adaptateur pour guide de délignage. Pla-
cez la base a coté du guide de délignage, puis serrez le
boulon fermement. (Fig. 25)

ATTENTION:

Utilisez toujours une lame n°® B-8, B-13, B-16, B-17 ou 58
lorsque vous utilisez le guide de délignage et son adap-
tateur.

Plaque de recouvrement (Fig. 26)

Utilisez la plaque de recouvrement lors de la coupe des
matériaux décoratifs de placage, de plastique, etc. Cette
plaque protége contre les dommages les surfaces fragi-
les ou délicates. Installez-la par l'arriere de la base de
l'outil.

Dispositif anti-éclat (Fig. 27)

L'utilisation du dispositif anti-éclat permet d'obtenir des
coupes sans éclats. Pour l'installer, déplacez la base de
I'outil complétement vers l'avant, puis installez le disposi-
tif par l'arriere de la base de I'outil. Lorsque vous utilisez
la plaque de recouvrement, installez le dispositif anti-
éclat sur cette derniére.

ATTENTION :

Vous ne pourrez pas utiliser le dispositif anti-éclat pour
les coupes en biais.

ENTRETIEN

ATTENTION :
Avant toute intervention, assurez-vous que le contact est
coupé et I'outil débranché.

Pour maintenir la sécurité et la fiabilité de I'outil, les répa-
rations, I'entretien ou les réglages doivent étre effectués
par le Centre d’Entretien Makita.



DEUTSCH

Ubersicht

1 Klemmenhebel 12 Schraube 23 Gewindeknopf
2  Sageblattklemme 13 Getriebegehéause 24 Dorn fur Kreisschneider
3 Sageblatt 14 Kerbnut 25 Fuhrungsstange
4 Vorspriinge 15 Kreuzschlitz 26 Fuhrungsanschlag
5  Grundplatte 16 Teilstriche 27 Fuhrungsschiene
6 Innensechskantschlissel 17 Vorbohrung 28 Schraube
7  Pendelhub-Umschalthebel 18 Absaugstutzen 29 Gleitplatte
8  Elektronikschalter 19 Schlauch fiir Staubsauger 30 Spanrei3schutz
9  Schalterarretierung 20 Parallelanschlag 31 Haken
10 Hubzahl-Stellrad 21 Schraube
11 Schnittlinie 22 Anschlagfiihrung
TECHNISCHE DATEN
Modell 4340T 4340CT 4340FCT
HUDBhBNE ... 26 mm 26 mm 26 mm
Schnittleistung

Holz ... 110 mm 135 mm 135 mm

Stahl ... 10 mm 10 mm 10 mm
Hubzahl pro Minute (min 2800 800 — 2 800 800 — 2 800
Gesamtlange 239 mm 239 mm
Nettogewicht 2,4 kg 2,4 kg

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankindigung vorzunehmen.

» Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung

Diese Maschine ist fur das Sagen von Holz, Kunststoff
und Metall vorgesehen. Dank des umfangreichen Zube-
hor- und Sageblattprogramms kann die Maschine fur
viele Zwecke eingesetzt werden und eignet sich ideal fur
Bogen- oder Kreisschnitte.

Netzanschluf

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Netzspannung angeschlossen werden und
arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist
entsprechend den Européischen Richtlinien doppelt
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne
ErdanschluB betrieben werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fir die Stichsage abhalten. Wenn
Sie dieses Elektrowerkzeug auf unsichere oder
unsachgemaéRe Weise benutzen, kénnen Sie schwere
Verletzungen erleiden.

ou

10.

11.

Halten Sie Elektrowerkzeuge nur an den isolier-
ten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen die Gefahr besteht, dass verborgene
Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert werden.
Bei Kontakt mit einem stromflihrenden Kabel
werden die freiliegenden Metallteile der Maschine
ebenfalls stromfiihrend, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.
Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustitzen.
Wenn Sie das Werkstiick nur von Hand oder
gegen lhren Korper halten, befindet es sich in
einer instabilen Lage, die zum Verlust der Kon-
trolle fihren kann.

Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder Schutz-
brille. Eine gewdhnliche Brille oder Sonnenbrille
ist KEIN Ersatz fir eine Sicherheitsbrille.
Schneiden Sie keine Nagel durch. Untersuchen
Sie das Werkstuck auf Nagel, und entfernen Sie
diese vor der Bearbeitung.

Schneiden Sie keine UbergroRen Werksticke.
Vergewissern Sie sich vor dem Sé&gen, dass
geniigend Freiraum hinter dem Werkstiick vor-
handen ist, damit das Sageblatt nicht gegen eine
harte Oberflache, wie FuBboden, Werkbank
usw., stofit.

Halten Sie die Maschine sicher in der Hand.
Achten Sie stets darauf, daB das Sageblatt nicht
das Werkstuck bertihrt, bevor die Stichsége ein-
geschaltet wird.

Halten Sie wahrend des Betriebs die Hande von
den sich bewegenden Teilen der Maschine fern.
Die Maschine nicht im eingeschalteten Zustand
aus der Hand legen. Die Benutzung ist nur in
handgehaltener Weise vorgesehen.

Das Sageblatt erst dann vom Werkstilick entfer-
nen, nachdem die Maschine abgeschaltet wurde
und das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
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12. Beriihren Sie weder Sageblatt noch Werkstiick
unmittelbar nach dem Schneiden; beide kénnen
sehr heil3 sein und Verbrennungen verursachen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im Leer-
lauf laufen.

14. Manche Materialien kénnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaRnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

15. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fur das jeweilige Material und
die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kdnnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

BEDIENUNGSHINWEISE

Montage/Demontage des Sageblatts
(Abb.1,2u.3)

VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Montage/Demontage
des Séageblatts immer, daf? die Maschine ausgeschaltet
und der Netzstecker gezogen ist.

S&ubern Sie Sageblatt und/oder Sageblatthalter stets
von anhaftenden Spanen oder Fremdkdrpern. Ande-
renfalls besteht die Gefahr, da das Séageblatt nicht
richtig sitzt, was zu schweren Verletzungen fiihren
kann.

Vermeiden Sie eine Berlihrung des Séageblatts oder
des Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung, weil
sie dann noch sehr heif? sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

Ziehen Sie das Sé&geblatt sicher fest. Anderenfalls kann
es zu ernsthaften Verletzungen kommen.

Wahl der Schnittbewegung (Abb. 5)

Montieren des Sageblatts

Offnen Sie den Klemmenhebel auf die in der Abbildung
gezeigte Position. (Abb. 1)

Fihren Sie in diesem Zustand das Sé&geblatt so weit in
die Sageblattklemme ein, bis die beiden Vorspriinge des
Séageblatts nicht mehr sichtbar sind. (Abb. 2)

Bringen Sie den Klemmenhebel wieder in seine Aus-
gangsstellung. Uberpriifen Sie nach der Montage stets
den sicheren Sitz des Sageblatts durch Zugversuch.

VORSICHT:
Offnen Sie den Klemmenhebel nicht zu weit, weil sonst
die Maschine beschadigt werden kann.

Demontieren des Sageblatts

VORSICHT:

Achten Sie beim Demontieren des Sageblatts darauf,
dass Sie sich nicht die Finger an den Zahnen des Sage-
blatts oder an den Zacken des Werkstiicks verletzen.

Offnen Sie den Klemmenhebel auf die in der Abbildung
gezeigte Position. Ziehen Sie das Sageblatt in Richtung
der Grundplatte heraus. (Abb. 3)

HINWEIS:
Schmieren Sie die Fihrungsrolle von Zeit zu Zeit.

Inbusschlissel-Aufbewahrung (Abb. 4)
Bei Nichtgebrauch kann der Inbusschlissel griffbereit an
der Maschine aufbewahrt werden.

Diese Maschine kann mit Pendelhub oder Linearhub (gerade Auf-Ab-Bewegung) betrieben werden. Bei Pendelhub
wird das Sageblatt im Schnitthub vorwarts geschoben, wodurch erheblich hdhere Schnittgeschwindigkeiten moglich

sind.

Zum Umschalten der Schnittbewegung drehen Sie einfach den Umschalthebel auf die Position der gewiinschten
Schnittbewegung. Wéahlen Sie die Schnittbewegung anhand der nachstehenden Tabelle aus.

Position Schnittbewegung

Anwendungen

0 Geradlinige Schnittbewegung

Zum Schneiden von Weichstahl, Edelstahl und Kunststoff.
Fir saubere Schnitte in Holz und Sperrholz.

| Kleiner Pendelhub

Zum Schneiden von Weichstahl, Aluminium und Hartholz.

I Mittlerer Pendelhub

Zum Schneiden von Holz und Sperrholz.
Fur schnelles Schneiden von Aluminium und Weichstahl.

11 Grof3er Pendelhub

Fir schnelles Schneiden von Holz und Sperrholz.
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Schalterfunktion (Abb. 6)

VORSICHT:

Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen der Maschine an
das Stromnetz stets, ob der Elektronikschalter ordnungs-
geman funktioniert und beim Loslassen in die “AUS"-
Stellung zuriickkehrt.

Zum Einschalten der Maschine einfach den Schalter
dricken. Zum Ausschalten den Schalter loslassen. Fur
Dauerbetrieb den Schalter driicken, und dann die Schal-
terarretierung hineindriicken. Zum Ausrasten der Schal-
terarretierung den Elektronikschalter ganz hineindriicken
und dann loslassen.

Hubzahl-Stellrad (Abb. 7)

Die Hubzahl kann durch Drehen des Hubzahl-Stellrads
zwischen 800 und 2800 Huben pro Minute eingestellt
werden. Auf dem Hubzahl-Stellrad sind die Positionen 1
(niedrigste Hubzahl) bis 5 (hochste Hubzahl) markiert.
Hinweise auf die richtige, werkstoffgerechte Hubzahl ent-
nehmen Sie der nachstehenden Tabelle. Die geeignete
Hubzahl kann jedoch je nach Art und Dicke des Werk-
stliicks unterschiedlich sein. Hohere Hubzahlen ermdgli-
chen im allgemeinen schnelleres S&gen von
Werkstucken, bewirken aber auch eine Verkirzung der
Lebensdauer des Ségeblatts.

Werkstoff Hubzahl-Einstellung
Holz 4-5
Weichstahl 3-5
Edelstahl 3-4
Aluminium 3-5
Kunststoff 1-4
VORSICHT:

Das Hubzahl-Stellrad 148t sich nur bis zur Position 5 vor-
und bis zur Position 1 zurlickdrehen. Drehen Sie es nicht
gewaltsam uber die Position 5 oder 1 hinaus, weil sonst
eine genaue Einstellung der Hubzahl nicht mehr moglich
ist.

Fur 4340CT, 4340FCT

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten Maschinen
weisen die folgenden Merkmale zur Bedienungserleich-
terung auf.

Konstanthubzahlregelung

Elektronische Hubzahlregelung zur Aufrechterhaltung
einer konstanten Hubzahl. Feines Finish wird ermdglicht,
weil die Hubzahl selbst unter Belastung konstant gehal-
ten wird.

Soft-Start-Funktion
Diese Funktion gewahrleistet Sicherheit und ruckfreies
Anlaufen durch AnlaufstoBunterdriickung.

Einschalten der Lampen (nur fir 4340FCT)

VORSICHT:
Blicken Sie nicht direkt in das Licht oder die Lichtquelle.

Betatigen Sie den Ein-Aus-Schalter zum Einschalten der
Lampe. Lassen Sie den Ein-Aus-Schalter zum Ausschal-
ten der Lampe los.

HINWEIS:

Wischen Sie Schmutz auf der Linse der Lampe mit
einem trockenen Tuch ab. Achten Sie sorgfaltig darauf,
dass Sie die Linse der Lampe nicht verkratzen, weil sich
sonst die Lichtstarke verringert.

Arbeiten mit der Stichsage (Abb. 8)

VORSICHT:
Setzen Sie die Grundplatte der Stichsage stets flach auf
das Werkstiick auf. Anderenfalls besteht die Gefahr
eines Sé&geblattbruchs, was zu schweren Verletzungen
fhren kann.

Schalten Sie die Stichsage ein und warten Sie, bis das
Ségeblatt die volle Hubzahl erreicht. Setzen Sie die
Grundplatte flach auf das Werkstiick, und bewegen Sie
die Maschine entlang der vorher markierten Schnittlinie
sachte vorwarts. Der Vorschub sollte bei Kurvenschnitten
gering gehalten werden.

Gehrungsschnitte

VORSICHT:
Vergewissern Sie sich vor dem Kippen der Grundplatte
stets, daB die Maschine ausgeschaltet und vom Netz
getrennt ist.

Durch Neigen der Grundplatte kdnnen Gehrungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausgefiihrt werden. (Abb. 9)

Losen Sie die Schraube an der Rickseite der Grund-
platte mit dem Inbusschlissel. Verschieben sie die
Grundplatte so, dass sich die Schraube in der Mitte des
Kreuzschlitzes in der  Grundplatte befindet.
(Abb. 10 u. 11)

Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewiinschte Winkel
erreicht ist. Der Gehrungswinkel kann an der Kerbnut des
Getriebegehauses abgelesen werden. Ziehen Sie dann
die Schraube zur Sicherung der Grundplatte fest an.
(Abb. 11)
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Randnahe Schnitte (Abb. 12)

Loésen Sie die Innensechskantschraube an der Unter-
seite der Maschine und schieben Sie die Grundplatte bis
zum Anschlag zuriick. Ziehen Sie anschlieBend die
Innensechskantschraube zur Befestigung der Grund-
platte wieder an.

Ausschnitte
Es gibt zwei Mdglichkeiten, Ausschnitte durchzufiihren:

A) Vorbohren: Bei Innenausschnitten ohne Zufihr-
schnitt von einer Kante aus machen Sie eine Vor-
bohrung von ca. 12mm Durchmesser. Das
Séageblatt in diese Offnung einfiihren und mit dem
Séagen beginnen. (Abb. 13)

B) Tauchschnitte: Um Schnitte ohne Vorbohren oder
Zufuihrschnitt auszufuhren, gehen Sie wie folgt vor:
1. Die Stichsage auf der Vorderkante der Grund-

platte kippen, so daB die Sageblattspitze dicht
Uber der Oberflaiche des  Werkstilicks
liegt. (Abb. 14)

2. Druck auf die Stichséage austiben, damit die Vor-
derkante der Grundplatte nicht verrutscht, wenn
die Stichsage eingeschaltet und das hintere Ende
langsam abgesenkt wird.

3. Sobald das Séageblatt in das Werkstuck eindringt,
die Grundplatte langsam auf die Oberflache des
Werkstiicks absenken.

4. Den Schnitt in gewohnter Weise beenden.

Bearbeitung von Kanten (Abb. 15)

Um Kanten nachzuarbeiten oder Maf3korrekturen vorzu-
nehmen, das Séageblatt leicht an den Schnittkanten ent-
langfuhren.

Schneiden von Metall

Beim Schneiden von Metall stets ein geeignetes Kihimit-
tel (Schneiddl) verwenden. Nichtbeachtung verursacht
erheblichen VerschleiR des Sé&geblatts. Anstelle von
KuhImittel kann auch die Unterseite des Werkstlicks ein-
gefettet werden.

Staubabsaugung

Der Absaugstutzen (Zubehor) wird fur sauberen Schnitt-
betrieb empfohlen. Um den Absaugstutzen an der
Maschine anzubringen, fihren Sie seinen Haken in die
Offnung der Grundplatte ein. (Abb. 16 u. 17)

Der Absaugstutzen kann sowohl auf der linken als auch
der rechten Seite der Grundplatte angebracht werden.
SchlieBen Sie dann einen Makita-Staubsauger an den
Absaugstutzen an. Zum Demontieren des Absaug-
stutzens ist das Montageverfahren umgekehrt anzu-
wenden. (Abb. 18)

VORSICHT:

Falls Sie versuchen, den Absaugstutzen gewaltsam zu
entfernen, kann sich der Haken des Absaugstutzens
wahrend des Betriebs verkiirzen und unbeabsichtigt
I6sen.
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Parallelanschlagsatz (Zubehor)

VORSICHT:

Vergewissern Sie sich vor dem Montieren oder Demon-
tieren von Zubehor stets, dafl die Maschine ausgeschal-
tet und vom Netz getrennt ist.

1) Gerade Schnitte (Abb. 19 u. 20)
Bei wiederholtem Schneiden von Breiten kleiner als
160 mm  gewahrleistet der  Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte. Fuhren Sie
den Parallelanschlag in die rechteckige Offnung an
der Seite der Grundplatte ein, so daR die Anschlag-
fuhrung nach unten gerichtet ist. Schieben Sie den
Parallelanschlag zur Position der gewinschten
Schnittbreite, und ziehen Sie dann die Schraube zur
Befestigung an.
2) Kreisschnitte (Abb. 21 u. 22)

Um Kreis- oder Bogenschnitte von weniger als
170 mm Radius durchzuftihren, montieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.

Fuhren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so daR die
Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist. Setzen Sie
den Dorn des Kreisschneiders in eine der beiden
Bohrungen in der Anschlagfiihrung ein, und sichern
Sie ihn mit dem Gewindeknopf. Schieben Sie nun
den Parallelanschlag zu dem gewinschten Schnit-
tradius, und ziehen Sie die Schraube zur Befesti-
gung an. Schieben Sie dann die Grundplatte der
Maschine ganz nach vorn.

HINWEIS:
Verwenden Sie stets die Ségeblatter Nr.B-17, B-18,
B-26 oder B-27 fiur kreis- oder bogenférmige
Schnitte.

Fihrungsanschlagsatz (Zubehor)

Bei der Ausfiihrung von Parallelschnitten von gleichmaf3i-
ger Breite oder von Geradschnitten gewahrleisten die
Fuhrungsschiene und der Fihrungsanschlag die Erzeu-
gung von schnellen und sauberen Schnitten. (Abb. 23)
Zum Installieren des Fihrungsanschlags fuihren Sie die
Fuhrungsstange bis zum Anschlag in das Vierkantloch
der Grundplatte ein. Ziehen Sie die Schraube mit dem
Inbusschlussel fest an. (Abb. 24)

Befestigen Sie den Filhrungsanschlag an der Fihrungs-
schiene. Fuhren Sie die Fuhrungsstange in das Vierkant-
loch des Fihrungsanschlags ein. Bringen Sie die
Grundplatte an der Seite der Fihrungsschiene an, und
ziehen Sie die Schraube fest an. (Abb. 25)

VORSICHT:

Benutzen Sie bei Verwendung der Fuhrungsschiene und
des Fuhrungsanschlags stets die Sageblatter Nr. B-8, B-
13, B-16, B-17 oder 58.

Deckplatte (Abb. 26)

Verwenden Sie die Gleitplatte zum Schneiden von deko-
rativen Furnieren, Kunststoffen usw. Sie schiitzt empfind-
liche oder feine Oberflachen vor Beschadigung. Passen
Sie die Gleitplatte auf die Unterseite der Grundplatte.



Spanrei3schutz (Abb. 27)

Um splitterfreie Schnitte auszufuhren, empfiehlt sich die
Verwendung des Spanrei3schutzes. Schieben Sie die
Grundplatte bis zum Anschlag nach vorne, und montie-
ren Sie den SpanreiRschutz von der Unterseite der
Grundplatte. Wenn Sie die Gleitplatte verwenden, mon-
tieren Sie den Spanrei3schutz auf die Gleitplatte.

VORSICHT:
Bei Gehrungsschnitten kann der Spanreischutz nicht
verwendet werden.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich, daf3
sich der Schalter in der “AUS-" Position befindet und der
Netzstecker gezogen ist.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gerates zu
gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-, und Ein-
stellarbeiten nur von Makita autorisierten Werkstétten
oder Kundendienstzentren unter ausschlief3licher Ver-
wendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefihrt
werden.
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ITALIANO

Visione generale

1 Dispositivo di apertura utensile 12 Bullone 23 Pomello filettato
2 Portalama 13 Alloggiamento ingranaggi 24 Perno guida circolare
3 Lama seghetto alternativo 14 TaccaaV 25 Righello
4  Sporgenze 15 Scanalatura di inclinazione 26 Adattatore rotaia guida
5 Base 16 Graduazioni 27 Rotaia guida
6 Chiave esagonale 17 Foro iniziale 28 Vite
7  Leva di cambio modo di taglio 18 Bocchettone aspirapolvere 29 Piastra di protezione
8  Grilletto interruttore 19 Manicotto per aspirapolvere 30 Dispositivo antischeggiamento
9 Bottone di bloccaggio 20 Guida pezzo 31 Gancio
10 Ghiera di regolazione velocita 21 Bullone
11 Linea di taglio 22 Guida riparo
DATI TECNICI
Modello 4340T 4340CT 4340FCT
LUNGNEZZA COMS@A.....eeviuiiiiecieiieieecitee e 26 mm 26 mm 26 mm
Capacita di taglio

Legno .... 135 mm 135 mm

Acciaio. 10 mm 10 mm
Corse al Minuto (MIN) .......ooovveeveeecee e, 2.800 800 — 2.800 800 — 2.800
Lunghezza totale... 239 mm 239 mm 239 mm
PESO NEO ..o 2,4 kg 2,4 kg 2,4 kg
« Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i 2. Usare morse od altri modi pratici per fissare e

dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.
» Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Utilizzo previsto

Lutensile va usato per il taglio di legno, plastica e mate-
riali metallici. Grazie alla vasta gamma di accessori e
lame, I'utensile puo essere usato in svariate applicazioni
ed e particolarmente adatto per praticare tagli curvi o cir-
colari.

Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e puo funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, per cui pud essere usato con le
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

Consigli per la sicurezza
Per la vostra sicurezza, riferitevi alle accluse istruzioni
per la sicurezza.

SPECIFICHE REGOLE DI SICUREZZA

NON lasciare che la comodita o la familiarita con il

prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la

stretta osservanza delle norme di sicurezza per il

seghetto alternativo. Se si usa questo utensile elet-

trico in modo insicuro o sbagliato, c’e pericolo di seri
infortuni.

1. Tenere gli utensili elettrici per le superfici di
presa isolate quando si eseguono operazioni in
cui l'utensile da taglio potrebbe fare contatto
con fili elettrici nascosti o con il suo stesso cavo
di alimentazione. Il contatto con un filo elettrico
“sotto tensione” mette “sotto tensione” le parti
metalliche esposte dell’'utensile, dando una
scossa all’'operatore.
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11.

12.

13.

14.

15.

supportare il pezzo su una superficie stabile. Se
lo si tiene in mano o contro il proprio corpo, il
pezzo diventa instabile e potrebbe causare la
perdita di controllo.

Usare sempre occhiali di sicurezza o occhialoni.
I normali occhiali o gli occhiali da sole NON
sono occhiali di sicurezza.

Evitare di tagliare chiodi. Prima di iniziare la
lavorazione, ispezionare il pezzo ed estrarne i
chiodi eventualmente presenti.

Non tagliare pezzi che superano la capacita
dell’utensile.

Accertare che dietro il pezzo da tagliare vi sia
uno spazio libero sufficiente a consentire che la
lama non colpisca il pavimento, il banco di
lavoro, ecc.

Tenere |'utensile ben saldo.

Assicurarsi che la lama non sia a contatto con il
pezzo da lavorare prima di mettere in moto
I'utensile.

Tenere le mani lontano da parti in movimento.

. Non lasciare I'utensile in moto a vuoto. Mettere

in moto solamente quando si tiene I|'utensile
bene stretto in mano.

Prima di ritirare la lama dal pezzo in lavorazione
staccare la corrente ed aspettare che la lama si
fermi completamente.

Non toccare la lama o il pezzo in lavorazione
subito dopo I'operazione; potrebbero essere
estremamente caldi e causare ustioni.

Non far funzionare inutilmente I'utensile a vuoto.
Alcuni materiali contengono sostanze chimiche
che potrebbero essere tossiche. Fare attenzione
per evitare I'inalazione o il contatto con la pelle.
Osservare le precauzioni del produttore del
materiale.

Usare sempre la mascherina antipolvere/respira-
tore adatti al materiale e all'applicazione con cui
si lavora.



CONSERVATE QUESTE ISTRUZIONI.

ATTENZIONE:

L'utilizzo SBAGLIATO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza di questo manuale di istruzioni
potrebbero causare lesioni serie.

ISTRUZIONI PER L'USO

Installazione e rimozione della lama
(Fig.1,2e3)

ATTENZIONE:

 Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuo-
vere la lama.

« Togliere sempre i trucioli e le sostanze estranee attac-
cate alla lama e/o portalama. Questa inosservanza
potrebbe causare un serraggio insufficiente della lama
con pericolo di ferite gravi.

* Non toccare la lama o il pezzo tagliato subito dopo
'uso dell'utensile, in quanto potrebbero essere estre-
mamente caldi e provocare ustioni.

« Serrare saldamente la lama. Non facendolo si corre il
rischio di gravi lesioni personali.

Selezione del modo di taglio (Fig. 5)

Installazione della lama

Aprire il dispositivo di apertura dell’utensile nella posi-
zione illustrata nella figura. (Fig. 1)

Mantenendo tale posizione, inserire la lama nel porta-
lama, introducendolo fino al punto in cui le due spor-
genze della lama non siano piu visibili. (Fig. 2)

Riportare il dispositivo di apertura dell’utensile nella posi-
zione iniziale. Dopo aver installato la lama, accertare
sempre che sia saldamente fissata in posizione cer-
cando di tirarla fuori.

ATTENZIONE:

Non aprire eccessivamente il dispositivo di apertura
dell'utensile, in quanto cid potrebbe danneggiare I'uten-
sile stesso.

Rimozione della lama

ATTENZIONE:

Nel rimuovere la lama, fare attenzione a non ferirsi le dita
con l'estremita della lama stessa o con le punte del
pezzo tagliato.

Aprire il dispositivo di apertura dell’utensile nella posi-
zione illustrata nella figura. Estrarre la lama tirandola
verso la base dell'utensile. (Fig. 3)

NOTA:
Di tanto in tanto lubrificare il rullino.

Conservazione della chiave esagonale (Fig. 4)
Quando non si usa, la chiave esagonale pud essere
comodamente riposta.

Questo utensile pud essere fatto funzionare nel modo di taglio orbitale o in linea retta (su e giu). Il modo di taglio orbi-
tale spinge la lama in avanti nella corsa di taglio e aumenta grandemente la velocita di taglio.

Per cambiare il modo di taglio, girare semplicemente la leva di cambio modo di taglio sulla posizione di taglio deside-
rata. Per selezionare il modo di taglio, riferirsi alla tabella sotto.

Posizione Modo di taglio

Applicazioni

0 Linea retta

Per tagliare I'acciaio dolce, I'acciaio inossidabile e la plastica.
Per il taglio pulito del legno e del compensato.

| Orbita piccola

Per tagliare I'acciaio dolce, I'alluminio e il legno duro.

1 Orbita media

Per tagliare il legno e il compensato.
Per tagliare velocemente I'alluminio e I'acciaio dolce.

11 Orbita grande

Per tagliare velocemente il legno e il compensato.

Funzionamento dell'interruttore (Fig. 6)

ATTENZIONE:

Prima di collegare I'utensile alla rete, accertarsi sempre
che il grilletto interruttore funzioni correttamente e che
torni sulla posizione “OFF” quando viene rilasciato.

Per mettere in moto Il'utensile, schiacciare semplice-
mente il grilletto interruttore. Rilasciarlo per fermarlo. Per
il funzionamento continuo, schiacciare il grilletto interrut-
tore e spingere poi dentro il bottone di bloccaggio. Per
fermare l'utensile dalla posizione di bloccaggio, schiac-
ciare completamente il grilletto interruttore e rilasciarlo.
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Ghiera di regolazione velocita (Fig. 7)

La velocita dell'utensile puo essere regolata liberamente
tra i 800 e i 2.800 giri al minuto girando la ghiera di rego-
lazione. Le velocita piu alte si ottengono girando la ghiera
nella direzione del numero 5, e quelle piu basse giran-
dola nella direzione del numero 1. Per selezionare la
velocita corretta per il pezzo da tagliare, riferirsi alla
tabella sotto. La velocita appropriata potrebbe pero diffe-
rire secondo il tipo e lo spessore del pezzo da lavorare.
Generalmente, le velocita piu alte consentono di tagliare i
pezzi da lavorare piu velocemente, ma in questo modo la
vita di servizio della lama si riduce.

Pezzo datagliare Nur(;]ierr:gzlljalllgg:(ieera
Legno 4-5
Acciaio dolce 3-5
Acciaio inossidabile 3-4
Alluminio 3-5
Plastica 1-4
ATTENZIONE:

La ghiera di regolazione della velocita puo essere girata
in avanti soltanto fino a 5 e indietro fino a 1. Non forzarla
oltre 5 o 1, perché altrimenti potrebbe diventare inutiliz-
zabile.

Per i modelli 4340CT, 4340FCT
Gli utensili prowvisti di regolazione elettronica sono facili
da usare grazie alle seguenti funzioni.

Controllo velocita costante

Controllo elettronico della velocita per il funzionamento
dell'utensile a velocita costante.

Cio consente di ottenere una finitura precisa, poiché la
velocita di rotazione viene mantenuta costante anche in
condizioni di carico.

Funzione di avvio graduale
Awio di sicurezza e graduale grazie all’eliminazione
dello strappo all’avviamento.

Accensione delle luci (Solo modello 4340FCT)

ATTENZIONE:
Non guardare la luce o guardare direttamente la fonte di
luce.

Per accendere la lampadina, schiacciare il grilletto. Rila-
sciare il grilletto per spegnerla.

NOTA:
Usare un panno asciutto per togliere lo sporco dalla lente
della lampadina. Fare attenzione a non graffiare la lente
della lampadina, perché cio potrebbe ridurre lillumina-
zione.

Funzionamemo (Fig. 8)

ATTENZIONE:

Tenere sempre la base dell'utensile a livello con il pezzo
da lavorare. Questa inosservanza potrebbe causare la
rottura della lama con pericolo di ferite gravi.

Accendere l'utensile e aspettare finché la lama non ha
raggiunto la velocita massima. Posare poi la base piana
sul pezzo da lavorare e spingerla delicatamente in avanti
seguendo la linea di taglio fatta precedentemente. Per
tagliare delle curve, spingere 'utensile molto lentamente.
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Tagli inclinati

ATTENZIONE:

Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuovere
la lama.

Con la base dell'utensile inclinata, & possibile praticare
tagli inclinati a qualsiasi angolazione tra 0° e 45° (a sini-
stra o a destra). (Fig. 9)

Allentare il bullone sul retro della base servendosi della
chiave esagonale. Spostare la base in modo che il bul-
lone sia posizionato al centro della scanalatura di inclina-
zione nella base. (Fig. 10 e 11)

Inclinare la base fino ad ottenere I'angolo di inclinazione
desiderato. La tacca a V dell’alloggiamento ingranaggi
indica I'angolo di inclinazione per gradi. Serrare quindi
saldamente il bullone per fissare la base. (Fig. 11)

Tagli frontalli della stessa altezza (Fig. 12)
Allentare il bullone sulla parte posteriore della base
dell'utensile usando la chiave esagonale, e spostare poi
completamente indietro la base. Stringere poi il bullone
per fissare la base dell'utensile.

Sfinestrature
Le sfinestrature possono essere fatte con i due metodi A
eB.

A) Trapanazione di un foro iniziale: Per le sfinestrature
interne senza un taglio di ingresso dal bordo, trapa-
nare un foro iniziale di 12 mm o piu di diametro. Per
cominciare a tagliare, inserire la lama in questo foro.
(Fig. 13)

B) Taglio a tuffo: Se si procede con cura come segue,
non & necessario trapanare un foro iniziale o fare un
taglio di ingresso.

1. Inclinare in su l'utensile sul bordo anteriore della
base, con la punta della lama posizionata subito
sopra la superficie del pezzo da lavorare.
(Fig. 14)

. Esercitare una pressione sull'utensile in modo
che il bordo anteriore della base non si muova
quando lo si accende e si abbassa poi delicata-
mente e lentamente I'estremita posteriore della
base.

3. Mentre la lama fora il pezzo da lavorare, abbas-
sare lentamente la base dell'utensile sulla super-
ficie del pezzo da lavorare.

4. Completare il taglio nel modo normale.

Bordi di finitura (Fig. 15)
Per rifinire i bordi o fare regolazioni dimensionali, pas-
sare leggermente la lama lungo i bordi di taglio.

N

Taglio dei metalli
Per tagliare i metalli, usare sempre un refrigerante (olio
da taglio) adatto. Questa inosservanza puo causare un
veloce consumo della lama. Invece di usare un refrige-
rante, si pud spalmare di grasso la parte inferiore del
pezzo da lavorare.



Rimozione della polvere

Per eseguire lavorazioni di taglio pulite € consigliabile
I'utilizzo del bocchettone aspirapolvere (accessorio). Per
fissare il bocchettone aspirapolvere all'utensile, inserire il
gancio del bocchettone aspirapolvere nell’apposito foro
presente sulla base dell'utensile. (Fig. 16 e 17)

Il bocchettone aspirapolvere pud essere installato sul
lato destro o sinistro della base. Collegare quindi un aspi-
rapolvere Makita al bocchettone aspirapolvere.Per rimuo-
vere il bocchettone della polvere, seguire il procedimento
opposto di installazione. (Fig. 18)

ATTENZIONE:

Se si cerca di rimuovere il bocchettone della polvere
usando forza, il gancio del bocchettone potrebbe ridursi
e venire involontariamente rimosso durante il lavoro.

Gruppo guida pezzo (accessorio)

ATTENZIONE:

Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuovere
gli accessori.

1) Tagli diritti (Fig. 19 e 20)

Se si devono fare ripetutamente dei tagli di 160 mm
o meno di larghezza, I'uso della guida pezzo assi-
cura dei tagli diritti veloci e puliti. Per installarla, inse-
rire la guida pezzo nel foro rettangolare sul fianco
della base dell'utensile, con la guida riparo rivolta in
giu. Spingere la guida pezzo sulla posizione della
larghezza di taglio desiderata, e stringere poi il bul-
lone per fissarla.

2) Tagli circolari (Fig. 21 e 22)

Per tagliare cerchi o archi con un raggio di 170 mm o
meno, installare la guida pezzo come segue.

Inserire la guida pezzo nel foro rettangolare sul
fianco della base dell'utensile, con la guida riparo
rivolta in su. Inserire il perno della guida circolare in
uno dei due fori della guida riparo. Awvvitare il
pomello filettato nel perno per fissarlo. Spingere ora
la guida pezzo sul raggio di taglio desiderato, e strin-
gere il bullone per fissarla in posizione. Spostare poi
completamente in avanti la base dell’'utensile.

NOTA:
Per tagliare i cerchi e gli archi, usare sempre le lame
No. B-17, B-18, B-26 0 B-27.

Gruppo adattatore rotaia guida (accessorio)
Quando si fanno dei tagli paralleli e uniformi o diritti,
I'impiego della rotaia guida e dell'adattatore rotaia guida
assicura dei tagli veloci e puliti. (Fig. 23)

Per installare I'adattatore rotaia guida, inserire il righello
nel foro quadrato della base finché non pud piu andare
oltre. Fissare saldamente il bullone con la chiave esago-
nale. (Fig. 24)

Installare I'adattatore rotaia guida sulla rotaia della rotaia
guida. Inserire il righello nel foro quadrato dell'adattatore
rotaia guida. Mettere la base sul fianco della rotaia guida
e stringere saldamente il bullone. (Flg. 25)

ATTENZIONE:
Usando il rotaia guida e I'adattatore rotaia guida, usare
sempre le lame No. B-8, B-13, B-16, B-17 0 58.

Piastra di protezione (Fig. 26)

Utilizzare la piastra di protezione per tagliare impiallac-
ciature decorative o materiali in plastica, ecc. In questo
modo si proteggono dal danneggiamento le superfici pit
sensibili o delicate. Fissare la piastra di protezione sul
retro della base dell’'utensile.

Dispositivo antischeggiamento (Fig. 27)

Per ottenere dei tagli privi di schegge, € possibile usare il
dispositivo antischeggiamento. Per installare il dispositivo
antischeggiamento, spostare del tutto in avanti la base
dell'utensile ed installare il dispositivo dal retro della base
dell'utensile. Quando si utilizza anche la piastra di prote-
zione, installare il dispositivo antischeggiamento sulla
piastra di protezione.

PRECAUZIONE:
Il dispositivo antischeggiamento non pud essere usato
quando si fanno tagli inclinati.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sull'utensile, accerta-
tevi sempre che sia spenta e staccata dalla presa di cor-
rente.

Per mantenere la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione o le regolazioni dovrebbero
essere eseguite da un centro di assistenza Makita auto-
rizzato.
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NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

1 Gereedschapsopener 12 Bout 23 Schroefknop
2  Zaagbladklem 13 Tandwielhuis 24 Pin van cirkelgeleider
3 Figuurzaagblad 14 V-inkeping 25 Lineaalstaaf
4 Uitsteeksels 15 Schuine sleuf 26 Geleiderailadapter
5 Voet 16 Schaalverdelingen 27 Geleiderail
6 Inbussleutel 17 Startgaatje 28 Bout
7  Zaagactie-keuzehendel 18 Stofzuigmondstuk 29 Dekplaat
8  Trekkerschakelaar 19 Slang voor stofzuiger 30 Antisplinterinrichting
9  Vastzetknop 20 Breedtegeleider 31 Haak
10 Snelheidsregelknop 21 Bout
11 Zaaglijn 22 Geleider
TECHNISCHE GEGEVENS
Model 4340T 4340CT 4340FCT
SIAGIENGLE ...t 26 mm 26 mm 26 mm
Zaagcapaciteit
135 mm 135 mm

Staal ..o, 10 mm 10 mm
Aantal slagen per minuut (min 2800 800 — 2 800 800 — 2 800
Gesamtlange... 239 mm 239 mm 239 mm
Nettogewicht.... 2,4 kg 2,4 kg

* In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

« Opmerking: De technische gegevens kunnen van land
tot land verschillen.

Doeleinden van gebruik

Dit gereedschap is bedoeld voor het zagen van hout,
kunststof en metalen materialen. Een uitgebreide keuze
van accessoires en zaagbladen staat ter beschikking,
zodat het gereedschap voor talrijke doeleinden kan wor-
den gebruikt en optimaal geschikt is voor het zagen van
bogen en cirkels.

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op
de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-geisoleerd
volgens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van de decoupeerzaag altijd strikt in acht. Bij onvei-
lig of verkeerd gebruik van het elektrisch gereed-
schap, bestaat de kans op ernstig persoonlijk letsel.
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11.

Houd elektrisch gereedschap vast aan het geiso-
leerde oppervlak van de handgrepen wanneer u
werkt op plaatsen waar het zaaggereedschap
met verborgen bedrading of zijn eigen snoer in
aanraking kan komen. Door contact met onder
spanning staande draden, zullen de niet-geiso-
leerde metalen delen van het gereedschap onder
spanning komen te staan zodat de gebruiker een
elektrische schok kan krijgen.

Gebruik klemmen of een andere praktische
methode om het werkstuk op een stabiele onder-
grond te bevestigen en ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam
geklemd houdt, is het onvoldoende stabiel en
kunt u de controle erover verliezen.

Draag altijd een veiligheidsbril. Een gewone bril
of een zonnebril is GEEN veiligheidsbril.

Vermijd het zagen op spijkers. Inspecteer het
werkstuk vooraf op de aanwezigheid van spij-
kers en verwijder deze voordat u met het werk
begint.

Ook niet voor het zagen van zeer grote werkstuk-
ken.

Controleer vooraf of er voldoende vrije ruimte is
achter het werkstuk om te voorkomen dat het
zaagblad tegen een vloer, een werkbank e.d.
stoot.

Houd het gereedschap stevig vast.

Zorg ervoor dat het zaagblad niet in contact is
met het werkstuk voordat u de spanning inscha-
kelt.

Houd uw handen uit de buurt van de bewegende
delen.

. Schakel altijd het gereedschap uit als u weg

moet. Schakel het gereedschap alleen in als u
het in handen houdt.

Schakel altijd uit en wacht tot het zaagblad volle-
dig tot stilstand is gekomen, alvorens het
gereedschap van het werkstuk te verwijderen.



12. Raak onmiddellijk na gebruik het zaagblad of het
werkstuk niet aan, aangezien het nog gloeiend
heet kan zijn en brandwonden kan veroorzaken.

13. Laat het gereedschap niet onnodig onbelast
draaien.

14. Sommige materialen bevatten chemische stoffen
die vergiftig kunnen zijn. Vermijd inademing van
stof en contact met de huid. Volg de veiligheids-
instructies van de leverancier van het materiaal.

15. Gebruik altijd het juiste stofmasker/ademha-
lingsapparaat voor het materiaal en de toepas-
sing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

WAARSCHUWING:

VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

BEDIENINGSVOORSCHRIFTEN

Installeren of verwijderen van het zaagblad
(Fig.1,2en 3)

LET OP:

« Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld
en het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd, alvo-
rens het zaagblad te installeren of te verwijderen.
Verwijder altijd alle spaanders of verontreinigingen van
het zaagblad en/of de zaagbladhouder. Als u dit ver-
zuimt, bestaat er kans dat het zaagblad niet goed vast-
gezet zal zijn, hetgeen ernstige verwonding kan
veroorzaken.

Raak het zaagblad of het werkstuk niet aan onmiddel-
lijk na het gebruik; deze kunnen gloeiend heet zijn en
brandwonden veroorzaken.

Zet het zaagblad goed vast, omdat er anders gevaar is
voor ernstige verwonding.

Selecteren van de zaagactie (Fig. 5)

Het zaagblad installeren

Open de gereedschapsopener naar de afgebeelde posi-
tie. (Fig. 1)

Houd de opener in die positie en steek het zaagblad zo
ver in de zaagbladklem dat de twee uitsteeksels van het
zaagblad niet meer zichtbaar zijn. (Fig. 2)

Breng de gereedschapsopener terug naar zijn oorspron-
kelijke positie. Nadat het zaagblad geinstalleerd is, moet
u er even aan trekken om te controleren of het goed vast
zit.

LET OP:

Open de gereedschapsopener niet te ver, omdat het
gereedschap daardoor beschadigd kan raken.

Het zaagblad verwijderen

LET OP:

Wees bij het verwijderen van het zaagblad voorzichtig dat
u uw vingers niet verwondt aan de bovenkant van het
zaagblad of de werkstukspaanders.

Open de gereedschapsopener naar de afgebeelde posi-
tie. Trek het zaagblad eruit in de richting van de gereed-
schapsvoet. (Fig. 3)

OPMERKING:
Smeer regelmatig de rol.

Opbergplaats voor de inbussleutel (Fig. 4)
Wanneer u de inbussleutel niet gebruikt, kunt u hem hier
handig opbergen.

Dit gereedschap kan met twee zaagacties worden gebruikt: Zagen in een cirkelbaan of in rechte lijn (op en neer). Tij-
dens zagen in een cirkelbaan, wordt het zaagblad door de zaagactie naar voren geduwd en vermeerdert de zaagsnel-

heid aanzienlijk.

Om de zaagactie te veranderen, draait u gewoon de zaagactie-keuzehendel naar de gewenste stand. Zie de onder-

staande tabel voor het selecteren van de zaagactie.

Stand Zaagactie

Toepassingen

0 Zagen in rechte lijn

Zagen van zacht staal, roestvrij staal en plastic.
Schoon zagen van hout en gelaagd hout.

| Zagen in kleine cirkelbaan

Zagen van zacht staal, aluminium en hard hout.

1 Zagen in middelgrote cirkelbaan

Zagen van hout en gelaagd hout.
Snel zagen in aluminium en zacht staal.

1 Zagen in grote cirkelbaan

Snel zagen in hout en gelaagd hout.
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Werking van de schakelaar (Fig. 6)

LET OP:

Alvorens het netsnoer op het stopcontact aan te sluiten,
dient u altijd te controleren of de trekkerschakelaar juist
werkt en bij loslaten naar de “OFF” positie terugkeert.

Om het gereedschap te starten, drukt u gewoon de trek-
ker in. Laat de trekker los om het gereedschap te stop-
pen. Voor langdurig zagen drukt u eerst de trekker en
dan de vastzetknop in. Om het gereedschap vanuit deze
vergrendelde stand te stoppen, wordt de trekker hele-
maal ingedrukt en vervolgens losgelaten.

Snelheidsregelknop (Fig. 7)

De zaagsnelheid kan worden ingesteld op een willekeu-
rige snelheid tussen 800 en 2800 slagen per minuut
door de snelheidsregelknop naar links of rechts te
draaien. Draai de knop in de richting van nummer 5 om
de snelheid te vermeerderen, en in de richting van num-
mer 1 om de snelheid te verminderen. Raadpleeg de
onderstaande tabel voor het selecteren van de snelheid
die geschikt is voor het te zagen werkstuk. De geschikte
snelheid hangt echter ook af van het type of de dikte van
het werkstuk. In het algemeen, kunt u met hogere snel-
heden sneller zagen, maar het zaagblad zal dan minder
lang meegaan.

Te zagen werkstuk Nummer op regelknop
Hout 4-5
Zacht staal 3-5
Roestvrij staal 3-4
Aluminium 3-5
Plastic 1-4

LET OP:

De snelheidsregelknop kan niet verder dan 5 en niet ver-
der terug dan 1 worden gedraaid. Probeer niet de knop
met geweld voorbij 5 of 1 te draaien, aangezien de snel-
heidsregeling dan niet meer juist zal werken.

Voor 4340CT, 4340FCT

De gereedschappen die voorzien zijn van de elektroni-
sche functie, zijn gemakkelijk te bedienen omwille van de
volgende kenmerken.

Constante snelheidsregeling

De elektronische snelheidsregeling zorgt voor een con-
stante snelheid. U kunt fijn afwerken, aangezien de
draaisnelheid ook tijdens belast gebruik constant wordt
gehouden.

Zacht starten
De schok bij het starten wordt onderdrukt, zodat het
gereedschap veilig en zacht start.

Aanzetten van de lampen (Alleen voor 4340FCT)

LET OP:
Kijk niet direct in het licht of de lichtbron.

Druk de trekker in om de lamp aan te zetten. Laat de
trekker los om de lamp uit te doen.

OPMERKING:

Gebruik een droge doek om vuil op de lamplens eraf te
vegen. Let op dat u geen krassen maakt op de lamplens,
aangezien de verlichtingssterkte daardoor zal verminde-
ren.
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Bediening (Fig. 8)

LET OP:

Houd de voet van het gereedschap altijd viak met het
werkstuk. Als u dit niet doet, kan het zaagblad breken,
hetgeen ernstige verwonding kan veroorzaken.

Schakel het gereedschap in en wacht totdat het zaagblad
op volle toeren draait. Plaats dan de voet van het gereed-
schap vlak op het werkstuk en beweeg het gereedschap
langzaam naar voren langs de van te voren op het werk-
stuk aangebrachte zaaglijn. Voor het zagen van bochten
dient het gereedschap zeer langzaam naar voren te wor-
den bewogen.

Zagen onder een schuine hoek

LET OP:

Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld
en het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd, alvo-
rens de voet van het gereedschap schuin te zetten.

Door de gereedschapsvoet schuin te zetten kunt u
schuin zagen bij een willekeurige hoek tussen 0° en 45°
(links of rechts). (Fig. 9)

Draai met de inbussleutel de bout aan de achterkant van
de voet los. Beweeg de voet zodat de bout vlak in het
midden van de schuine sleuf in de voet komt te zitten.
(Fig. 10 en 11)

Kantel de gereedschapsvoet om de gewenste schuine
hoek te krijgen. De V-inkeping in het tandwielhuis geeft
de schuine hoek in schaalverdelingen aan. Draai daarna
de bout vast om de voet vast te zetten. (Fig. 11)

Zagen tot helemaal tegen de kant (Fig. 12)

Draai met de inbussleutel de bout aan de achterkant van
de voet los en schuif de voet helemaal naar achteren.
Draai daarna de bout vast om de voet vast te zetten.

Figuren uitzagen
Voor het uitzagen van figuren kunt u methode A of B
gebruiken.

A) Voorboren van een startgaatje: Om figuren onmid-
dellijk in het midden van het werkstuk uit te zagen,
en dus niet vanaf de rand, dient u eerst een startga---
tjie met een diameter van 12 mm of meer te boren.
Steek het zaagblad door dit gaatje en begin dan met
te zagen. (Fig. 13)

B) Invalzagen: U hoeft geen startgaatje te boren of
geen geleidesnede te maken indien u voorzichtig als
volgt te werk gaat.

1. Houd het gereedschap schuin voorover door
alleen het voorste gedeelte van de voet op het
werkstuk te laten rusten, met de punt van het
zaagblad net boven het werkstukopperviak.
(Fig. 14)

2. Oefen een beetje druk uit op het gereedschap om
te voorkomen dat de voorrand van de voet kan
bewegen, en schakel het gereedschap in. Laat
het achterste van het gereedschap langzaam
zakken.

3. Naarmate het zaagblad door het werkstuk heen
zaagt, laat u de voet van het gereedschap lang-
zaam op het werkstukoppervlak zakken.

4. Zaag verder op de normale manier.



Afwerken van de randen (Fig. 15)

Voor het afwerken van randen of voor nauwkeurig op
maat zagen, laat u het zaagblad lichtjes langs de
gezaagde randen lopen.

Zagen van metaal

Voor het zagen van metaal dient u altijd een geschikt
koelmiddel (snijolie) te gebruiken. Wanneer u dit niet
doet, zal het zaagblad snel slijten. In plaats van een koel-
middel te gebruiken, kunt u ook de onderkant van het
werkstuk invetten.

Stofafzuiging

Gebruik bij voorkeur het stofzuigmondstuk (accessoire)
om schoner te kunnen werken. Om het stofzuigmondstuk
op het gereedschap te monteren, steekt u de haak van
het stofzuigmondstuk in het gat in de gereedschapsvoet.
(Fig. 16 en 17)

Het stofzuigmondstuk kan aan de linker of rechter zijde
van de voet worden geinstalleerd. Sluit daarna een
Makita stofzuiger aan op het stofzuigmondstuk. Om het
stofzuigmondstuk te verwijderen, voert u de procedure
voor het installeren in de omgekeerde volgorde uit.

(Fig. 18)

LET OP:

Probeer niet om het stofzuigmondstuk met geweld te ver-
wijderen. Als u dit doet, kan de haak van het stofzuig-
mondstuk verzwakken zodat hij tijdens de bediening
ongewild loskomt.

Breedtegeleider-set (accessoire)

LET OP:

Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld
en het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd, alvo-
rens accessoires te installeren of te verwijderen.

1) Rechte stukken zagen (Fig. 19 en 20)
Wanneer u herhaaldelijk stukken die 160 mm of min-
der breed zijn wilt zagen, kunt u snel rechte en
schone sneden krijgen door de breedtegeleider te
gebruiken. Om de breedtegeleider te installeren,
steekt u deze met zijn geleider naar beneden gericht
door de rechthoekige opening op de zijkant van de
gereedschapsvoet. Schuif de breedtegeleider naar
de positie van de gewenste breedte, en draai dan de
bout vast om hem vast te zetten.

2) Cirkels en bogen zagen (Fig. 21 en 22)
Wanneer u cirkels of bogen met een straal van
170 mm of minder wilt zagen, dient u de breed-
tegeleider als volgt te installeren.
Steek de breedtegeleider met zijn geleider naar
boven gericht door de rechthoekige opening op de
zijkant van de gereedschapsvoet. Steek de pin van
de cirkelgeleider door een van de twee gaatjes in de
geleider. Zet de pin vast door de schroefknop erop
te schroeven. Schuif nu de breedtegeleider naar de
positie van de gewenste straal, en zet deze vast
door de bout vast te draaien. Schuif daarna de voet
van het gereedschap helemaal naar voren.

OPMERKING:
Gebruik altijd zaagbladen Nr. B-17, B-18, B-26 of
B-27 wanneer u cirkels of bogen wilt zagen.

Geleiderailadapter-set (accessoire)

Wanneer u evenwijdige stukken van gelijke breedte wilt
zagen of recht wilt zagen, kunt u snel en schoon zagen
door de geleiderail en de geleiderailadapter te gebruiken.
(Fig. 23)

Om de geleiderailadapter te installeren, steekt u de line-
aalstaaf zo ver mogelijk in de vierkante opening in de
gereedschapsvoet. Draai de bout goed vast met de
inbussleutel. (Fig. 24)

Monteer de geleiderailadapter op de rail van de geleide-
rail. Steek de lineaalstaaf in de vierkante opening in de
geleiderailadapter. Plaats de gereedschapsvoet tegen de
zijkant van de geleiderail en draai de bout stevig vast.
(Fig. 25)

LET OP:

Gebruik altijd de zaagbladen Nr. B-8, B-13, B-16, B-17 of
58 wanneer u de geleiderail en de geleiderailadapter wilt
gebruiken.

Dekplaat (Fig. 26)

Gebruik de dekplaat wanneer u decoratiefineerhout,
kunststof e.d. zaagt. Deze plaat beschermt gevoelige of
tere oppervlakken tegen beschadiging. Bevestig de plaat
op de onderzijde van de gereedschapsvoet.

Antisplinterinrichting (Fig. 27)

Om splintervrije zaagsneden te krijgen, kunt u de anti-
splinterinrichting gebruiken. Om deze te installeren,
schuift u de gereedschapsvoet helemaal naar voren en
dan bevestigt u de inrichting vanaf de onderzijde van de
voet. Wanneer u de dekplaat gebruikt, installeert u de
antisplinterinrichting op de dekplaat.

LET OP:

De antisplinterinrichting kan niet gebruikt worden voor
zagen onder een schuine hoek.

ONDERHOUD

LET OP:

Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens
onderhoud aan het gereedschap uit te voeren.

Opdat het gereedschap veilig en betrouwbaar blijft, die-
nen alle reparaties, onderhoud of afstellingen te worden
uitgevoerd bij een erkend Makita service centrum.
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ESPANOL

Explicacién de los dibujos

1  Abridor de la herramienta 11 Linea de corte 23 Perilla roscada
2  Mordaza para sierra 12 Perno 24 Pasador para la guia circular
3 Hoja de sierra de calar 13 Alojamiento de engranajes 25 Regla
4 Protusiones 14 MuescaenV 26 Adaptador para carril de guia
5 Base 15 Ranura de bisel 27 Carril de guia
6 Llave hexagonal 16 Graduaciones 28 Tornillo
7  Palanca de cambio de la 17 Aguijero de inicio 29 Placa de rozamiento
accion de corte 18 Tubo de aspiracion 30 Dispositivo antiastillas
8  Gatillo interruptor 19 Manguera para aspirador 31 Gancho
9 Botdn de seguro 20 Guia de apoyo
10 Control de regulacion 21 Perno
de la velocidad 22 Guia lateral

ESPECIFICACIONES
Modelo 4340T 4340CT 4340FCT
Longitud de Carrera ..........cceeeeieirieiennine e 26 mm 26 mm
Capacidades de corte

MadEra ........cccouiiiiiiei i 135 mm 135 mm

ACEIO ... 10 mm 10 mm
Carreras por minuto (min'1) . 800 — 2.800 800 —2.800
Longitud total..........cooeiieeiieiiieeee e 239 mm 239 mm
PESO NEO ... 2,4 kg 2,4 kg

* Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

* Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes de
pais a pais.

Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para serrar madera,

plastico y materiales metalicos. Gracias a la variedad de

accesorios y tipos de sierras para diversos usos existen-
tes, la herramienta puede utilizarse para muchas tareas

y es muy apropiada para cortes curvados y circulares.

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tension que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y s6lo puede funcio-
nar con corriente alterna monofésica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta cumple con la
norma europea y puede, por lo tanto, usarse también en
enchufes hembra sin conductor de tierra.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones de
seguridad incluidas.

NORMAS DE SEGURIDAD ESPECIFICAS

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para la sierra caladora. Si utiliza esta herramienta
eléctrica de forma no segura o incorrecta, podra
sufrir graves heridas personales.

1. Sujete las herramientas eléctricas por las super-
ficies de asimiento aisladas cuando realice una
operacion en la que la herramienta de corte
pueda entrar en contacto con cableado oculto o
con su propio cable. El contacto con un cable
con corriente hara que la corriente circule por
las partes metalicas expuestas de la herramienta
y podra electrocutar al operario.
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10.

11.

12.

13.

Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de tra-
bajo en una plataforma estable. Sujetada con la
mano o contra su cuerpo, la pieza de trabajo
estard inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

Utilice siempre gafas de seguridad o pantalla
facial. Las gafas normales o de sol NO sirven
para proteger los ojos.

Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de tra-
bajo y extraiga todos los clavos antes de efec-
tuar el corte.

No corte una pieza de trabajo de gran tamafio.
Verifique que haya espacio suficiente por detras
de la pieza de trabajo antes de empezar a cortar,
de forma que la hoja de sierra no golpee contra
el suelo, el banco de trabajo, etc.

Sostenga la herramienta firmemente.

Asegurese de que la cuchilla no esté haciendo
contacto con la pieza de trabajo antes de que se
conecte el interruptor.

Mantenga las manos alejadas de las piezas
moviles.

No deje la herramienta funcionando. Opere la
herramienta solamente cuando la esté soste-
niendo con las manos.

Cuando desconecte la herramienta,espere siem-
pre a que la cuchilla se detenga completamente
antes de separar la cuchilla de la pieza de tra-
bajo.

No toque la cuchilla ni la pieza de trabajo inme-
diatamente después de la operacién; puede que
estén extremadamente calientes y le produzcan
quemaduras en la piel.

No haga funcionar la herramienta sin carga inne-
cesariamente.



14. Algunos materiales contienen sustancias quimi-
cas que podran ser toxicas. Tenga precaucion
para evitar la inhalacion de polvo y el contacto
con la piel. Siga los datos de seguridad del abas-
tecedor del material.

15. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo o el
respirador correcto para el material con que esté
trabajando y la aplicacién que realice.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

ADVERTENCIA:

El MAL USO o el no seguir las normas de seguridad
establecidas en este manual de instrucciones podra
ocasionar graves heridas personales.

INTRUCCIONES
PARA EL FUNCIONAMIENTO

Instalacién o extraccion de la hoja de sierra
(Fig. 1,2y 3)

PRECAUCION:

» Aseglrese siempre de que la herramienta esté apa-

gada y desenchufada antes de instalar o extraer la hoja

de sierra.

Limpie siempre todas las virutas o materias extrafias

adheridas a la hoja de sierra y/o al portahoja de sierra.

Si no lo hace asfi, podra dar lugar a un apriete insufi-

ciente de la hoja de sierra con el posible riesgo de

sufrir lesiones graves.

No toque la hoja de sierra ni la pieza de trabajo inme-

diatamente después la tarea de corte; podrian estar

muy calientes y producirle quemaduras de piel.

« Apriete la hoja de sierra firmemente. El no hacerlo
podréa acarrear heridas de gravedad.

Seleccion de la accion de corte (Fig. 5)

Instalacién de la hoja de sierra

Abra el abridor de la herramienta hasta la posicién mos-
trada en la figura. (Fig. 1)

En esa posicion, introduzca la hoja de sierra en la mor-
daza para sierra hasta que los dos salientes de la sierra
dejen de verse. (Fig. 2)

Vuelva a poner el abridor de la herramienta en su posi-
cion original. Después de instalar la hoja de sierra, ase-
gurese siempre de que la hoja esté firmemente sujetada
en su sitio intentando sacarla con la mano.

PRECAUCION:
No abra el abridor de la herramienta excesivamente, por-
que podria dafar la herramienta.

Desmontaje de la sierra

PRECAUCION:

Cuando vaya a desmontar la sierra, tenga cuidado de no
lastimarse los dedos con la punta de la sierra o las reba-
bas de la pieza de trabajo.

Abra el abridor de la herramienta hasta la posicién mos-
trada en la figura. Tire de la hoja de sierra hacia la base
para sacarla. (Fig. 3)

NOTA:
Lubrique el rodillo de vez en cuando.

Para guardar la llave hexagonal (Fig. 4)
Cuando no se esta utilizando, la llave hexagonal se
puede guardar comodamente.

Este herramienta se puede utilizar con una accion de corte orbital o de linea recta. (hacia arriba y hacia abajo). La
accion de corte orbital empuja hacia delante a la hoja de sierra en el recorrido de corte y aumenta notablemente la

velocidad de corte.

Para cambiar la accién de corte, no tiene mas que girar la palanca de cambio de la accion de corte hasta la posicion
de accion de corte deseada. Para seleccionar la accion de corte consulte la tabla de abajo.

Posicién Accion de corte

Aplicaciones

0 Accion de corte de linea recta

Para cortar acero blando, acero inoxidable y plasticos.
Para cortar limpiamente madera y contrachapado.

Accion de corte con pequefia
Orbita

Para cortar acero blando, aluminio y madera dura.

Accion de corte con mediana

" 6rbita

Para cortar madera y contrachapado.
Para cortar rapidamente aluminio y acero blando.

1 Accion de corte con gran orbita

Para cortar rapidamente madera y contrachapado.

Accionamiento del interruptor (Fig. 6)

PRECAUCION:

Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
que el gatillo interruptor se acciona correctamente y que
vuelve a la posicién “OFF” cuando lo suelta.

Para poner en marcha la herramienta, apriete
simplemente el gatillo. Para pararla, suelte el gatillo. Para
operacion continua, apriete el gatillo y luego empuje
hacia adentro el botén de bloqueo. Para parar la
herramienta estando blogqueada en operacion continua,
presione completamente el gatillo y luego suéltelo.

29



Control de regulacién de la velocidad (Fig. 7)

La velocidad de la herramienta puede ajustarse en infini-
tas posiciones entre 800 y 2.800 carreras por minuto
girando el control de regulacion de velocidad. Para
aumentar la velocidad, gire el control en la direccion del
nimero 5 y, para reducirla, girelo en la direccién del
numero 1. Consulte la tabla de abajo para seleccionar la
velocidad apropiada para la pieza de trabajo que vaya a
cortar. Sin embargo, la velocidad apropiada podra variar
de acuerdo con el tipo o grosor de la pieza de trabajo. En
general, a velocidades altas podra cortar las piezas de
trabajo mas répidamente, pero la vida util de la hoja de
sierra se acortara.

Pieza de trabajo Numero en el control
acortar de regulacién
Madera 4-5
Acero suave 3-5
Acero inoxidable 3-4
Aluminio 3-5
Plasticos 1-4
PRECAUCION:

El control de regulacién de la velocidad solamente se
puede girar hasta el nimero 5y retroceder hasta el 1. No
intente forzarlo mas alla del 5 o del 1, porque podria
estropearlo.

Para 4340CT, 4340FCT
Las herramientas provistas de funcion electrénica son
faciles de utilizar gracias a las siguientes funciones.

Velocidad constante controlada

Control de velocidad electrénico para obtener una veloci-
dad constante. Permite lograr unos acabados finos por-
que la velocidad de giro se mantiene constante incluso
en condicion de carga.

Funcion de inicio suave
Seguridad e inicio suave gracias a la supresion del golpe
de arranque inicial.

Encendido de las lamparas
(Para 4340FCT solamente)

PRECAUCION:
No mire a la luz ni vea la fuente de luz directamente.

Para encender la lampara, apriete el gatillo. Suelte el
gatillo para apagarla.

NOTA:

Utilice un pafio seco para quitar la suciedad de la lente
de la ldmpara. Tenga cuidado de no rayar la lente de la
lampara, porque podra disminuir la iluminacion.
Operacion (Fig. 8)

PRECAUCION:

Sujete siempre la base de la herramienta plana contra la

pieza de trabajo. En caso contrario, la hoja de sierra
podra romperse, y ocasionarle graves lesiones.

Ponga en marcha la herramienta y espere hasta que la
hoja de sierra adquiera velocidad completa. Luego apoye
la base de la herramienta plana sobre la pieza de trabajo
y desplace suavemente la herramienta hacia delante
siguiendo la linea de corte marcada previamente.
Cuando corte curvas, avance la herramienta muy lenta-
mente.
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Corte en bisel

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada
y desenchufada antes de inclinar la base de la herra-
mienta.

Inclinando la base, podra hacer cortes en bisel a cual-
quier angulo comprendido entre 0° y 45° (izquierdo o
derecho). (Fig. 9)

Afloje el perno de la parte posterior de la base con la
llave hexagonal. Mueva la base de forma que el perno
quede posicionado en el centro de la ranura de bisel de
la base. (Fig. 10y 11)

Incline la base hasta obtener el &ngulo de bisel deseado.
La muesca en V del alojamiento de engranajes indica el
angulo de bisel en graduaciones. Después apriete firme-
mente el perno para sujetar la base. (Fig. 11)

Cortes con tope en la parte delantera (Fig. 12)
Afloje el perno que hay en la parte posterior de la base
de la herramienta con la llave hexagonal, y mueva la
base de la herramienta completamente hacia atras.
Luego apriete el perno para sujetar la base de la herra-
mienta.

Corte de aberturas
Los cortes de aberturas pueden realizarse con cual-
quiera de los dos métodos A o B.

A) Perforando un agujero de arranque: Para hacer una
abertura interna sin un corte de arranque desde el
borde, perfore un agujero de inicio de 12 mm o mas
de diametro. Inserte la hoja de sierra en este agu-
jero para iniciar la abertura. (Fig. 13)

B) Corte calado: Si realiza lo siguiente con cuidado, no
necesitard perforar un agujero de arranque o hacer
un corte desde el borde.

1. Incline la herramienta hacia delante sobre el
borde delantero de la base, con la punta de la
hoja de sierra situada justo por encima de la
superficie de la pieza de trabajo. (Fig. 14)

2. Aplique presion sobre la herramienta para que el
borde delantero de la base no se mueva cuando
ponga en marcha la herramienta y baje con cui-
dado gradualmente la parte posterior de la herra-
mienta.

3. Segun la hoja de sierra vaya penetrando en la
pieza de trabajo, baje gradualmente la base de la
herramienta hasta la superficie de la pieza de tra-
bajo.

4. Complete el corte de manera normal.

Suavizamiento de bordes (Fig. 15)
Para suavizar bordes o hacer ajustes dimensionales,
pase la hoja de sierra a lo largo de bordes cortados.

Corte de metales

Utilice siempre un refrigerante adecuado (aceite de
corte) cuando corte metales. Si no lo utiliza la hoja de
sierra se desgastara considerablemente. En lugar de uti-
lizar un refrigerante puede engrasar la parte inferior de la
pieza de trabajo.



Extraccién de polvo

Se recomienda utilizar el tubo de aspiracién (accesorio)
para realizar operaciones de corte limpias. Para colocar
el tubo de aspiracion en la herramienta, inserte el gan-
cho del tubo de aspiracién en el agujero de la base.
(Fig. 16y 17)

El tubo de aspiracion se puede colocar bien en el lado
derecho o bien en el izquierdo. Después conecte un
aspirador Makita al tubo de aspiracién. Para retirar el
tubo de aspiracion, siga a la inversa el procedimiento de
instalacion. (Fig. 18)

PRECAUCION

Si intenta retirar a la fuerza el tubo de aspiracion su gan-
cho se reducird y podra soltarse sin querer durante el
funcionamiento.

Conjunto de guia de apoyo
(accesaorio)

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada
y desenchufada antes de instalar o desmontar acceso-
rios.

1) Cortes rectos (Fig. 19y 20)
Cuando haga cortes repetidos de 160 mm o menos
de anchura, el empleo de la guia de apoyo asegu-
rarad unos cortes rapidos, limpios y rectos. Para ins-
talarla, inserte la guia de apoyo en el orificio
rectangular situado en el costado de la base de la
herramienta con la guia lateral mirando hacia abajo.
Deslice la guia de apoyo hasta la posicion que le
ofrezca la anchura de corte deseada, luego apriete
el perno para sujetarla.

2) Cortes circulares (Fig. 21y 22)
Cuando corte circulos o arcos de 170 mm o menos
de radio, instale la guia de apoyo de la siguiente
forma.
Inserte la guia de apoyo en el orificio rectangular
situado en el costado de la base de la herramienta
con la guia lateral mirando hacia arriba. Inserte el
pasador de la guia circular en uno de los dos orifi-
cios de la guia lateral. Rosque la perilla roscada en
el pasador para sujetar el pasador. Ahora deslice la
guia de apoyo hasta el radio de corte deseado, y
apriete el perno para sujetarla en esa posicion.
Luego mueva la base de la herramienta completa-
mente hacia delante.

NOTA:
Cuando corte circulos o arcos, utilice siempre hojas
de corte N.° B-17, B-18, B-26 o B-27.

Conjunto de adaptador para Carril de Guia
(accesorio)

Al hacer cortes paralelos y de anchura uniforme o cortes
rectos, el uso del carril de guia y del adaptador para
carril de guia asegurara la obtencién de cortes rapidos y
limpios. (Fig. 23)

Para instalar el adaptador para carril de guia, inserte la
regla a fondo en el agujero cuadrado de la base. Apriete
el perno firmemente con la llave hexagonal. (Fig. 24)
Instale el adaptador para carril de guia en el carril del
carril de guia. Inserte la regla en el agujero cuadrado del
adaptador para carril de guia. Ponga la base en el cos-
tado del carril de guia y apriete el perno firmemente.
(Fig. 25)

PRECAUCION:

Utilice siempre hojas de sierra N.° B-8, B-13, B-16, B-17
6 58 cuando utilice el carril de guia y el adaptador para
carril de guia.

Placa de rozamiento (Fig. 26)

Utilice la placa de rozamiento cuando corte chapas de
revestimiento decorativas, plasticos, etc. Protege las
superficies sensibles o delicadas contra dafios. Encéjela
en la parte posterior de la base de la herramienta.

Dispositivo anti-astillas (Fig. 27)

Para cortes sin astillas, se puede utilizar el dispositivo
anti-astillas. Para instalar el dispositivo anti-astillas,
mueva la base de la herramienta hacia delante a tope y
encéjelo en la parte posterior de la base de la herra-
mienta. Cuando utilice la placa de rozamiento, instale el
dispositivo anti-astillas en la placa de rozamiento.

PRECAUCION:

Cuando haga cortes en bisel no podra utilizar el disposi-
tivo antiastillas.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

Asegurese siempre de que la herramienta esté desco-
nectada y desenchufada antes de realizar ninguna repa-
racion en ella.

Para mantener la seguridad vy fiabilidad del producto, las
reparaciones, el mantenimiento y los ajustes deberan ser
realizados por un Centro de Servicio Autorizado de
Makita.
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PORTUGUES

Explicagao geral

1  Abridor da ferramenta 11 Linhade corte 22 Vedagdo guia
2 Suporte da lamina 12 Perno 23 Botdo roscado
3 Lamina da serra de vaivém 13 Caixa do motor 24 Haste para a guia circular
4 Protuberancia 14 RanhuraemV 25 Barra régua
5 Base 15 Calha de bisel 26 Adaptador de carril de guia
6 Chave hexagonal 16 Graduagbes 27 Carril de guia
7  Alavanca de mudanga da 17 Orificio de inicio 28 Parafuso
accao de corte 18 Bocal do p6 29 Placa de cobertura
8  Gatilho de interruptor 19 Mangueira para o aspirador do 30 Mecanismo
9 Botéo de blogueio po de anti-fragmentagao
10 Marcador de regulacéo 20 Vedagao para escarificacdo 31 Gancho
de velocidade 21 Perno

ESPECIFICACOES
Modelo 4340T 4340CT 4340FCT
Comprimento do COME ........ocevviriririeieeeee e 26 mm 26 mm 26 mm
Capacidades de corte

Madeira .......cccoviiiiiiii 110 mm 135 mm 135 mm

AGO....... 10 mm 10 mm 10 mm
Cortes por minutos (M) ..., 2,800 800 — 2.800 800 — 2.800
Comprimento total 239 mm 239 mm
PeSO lIQUIdO ..o 2,4 kg 2,4 kg

» Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificagbes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

» Nota: As especificagdes podem variar de pais para
pais.

Utilizagao pretendida

A ferramenta foi concebida para a serragem de madeira,

plasticos e materiais metédlicos. Como resultado dos

imensos acessoérios e dos programas da lamina da

serra, a ferramenta pode ser utilizada para muitos fins e

é adequada para cortes curvos ou circulares.

Alimentacéao

A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢do com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentagdo CA
monoféasica. Tem um sistema de isolamento duplo de
acordo com as normas europeias e pode, por isso, utili-
zar tomadas sem ligagéo a terra.

Conselhos de seguranga
Para sua seguranga, leia as instru¢fes anexas.

REGRAS DE SEGURANCA ESPECIFICAS

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substituam
aderéncia as regras de seguranca da serra de vai-
vém. Se utilizar esta ferramenta eléctrica sem segu-
ranca ou incorrectamente, pode sofrer danos
pessoais graves.
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11.

12.

13.

Agarre nas ferramentas eléctricas pelas partes
isoladas quando executa uma operagdo em que
a ferramenta de corte pode entrar em contacto
com qualquer fio escondido ou com o seu pro-
prio cabo. O contacto com um fio “vivo” tornara
as partes metalicas expostas “vivas” e chocara
o operador.

Utilize grampos ou qualquer outra maneira pra-
tica para prender e suportar a peca de trabalho
numa plataforma estavel. Pegar na peca de tra-
balho com a mé&o ou contra o seu corpo torna-a
instavel e pode perder o controlo.

Use sempre 6culos de seguranca ou de protec-
¢&o. Oculos normais ou de sol NAO s&o 6culos
de seguranca.

Evite cortar pregos. Inspeccione a peca de tra-
balhe antes da operagéo e retire quaisquer pre-
gos que existam.

N&o corte uma superficie de grandes dimen-
soes.

Verifique antes do corte se tem a folga correcta
abaixo da peca de trabalho de modo a que a
lamina nédo bata no chéo, bancada, etc.

Segure a ferramenta com firmeza.

Certifique-se de que a lamina ndo esta em con-
tacto com a superficie de trabalho antes de ligar
o interruptor.

Afaste as méos das partes em movimento.

. Nunca deixe a ferramenta a funcionar sozinha.

Trabalhe com ela apenas quando puder seguréa-
lacom as méos.

Quando desligar a ferramenta, aguarde sempre
até a lamina estar completamente parada antes
de aretirar da superficie de trabalho.

N&o toque na lamina nem na superficie de traba-
lho logo apds a operagdo; podem estar muito
quentes e provocar queimaduras.

N&o funcione desnecessariamente com a ferra-
menta sem carga.



14. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tenha cuidado para evitar inalagcéo
de p6 e contacto com a pele. Siga o dados de
seguranca do fornecedor do material.

15. Use sempre a mascara para o po/respirador
apropriado para o material e aplicagdo com que
esté a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUQOES.

AVISO:

MA INTERPRETAGAO ou n&o seguimento das regras
de seguranca estabelecidas neste manual de instru-
¢des pode causar danos pessoais Sérios.

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

Colocar ou retirar alamina da serra
(Fig.1,2e3)

PRECAUCAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-

gada e a ficha retirada da tomada antes de colocar ou

retirar a lamina.

Limpe sempre todas as particulas e matérias estra-

nhas aderentes a lamina e/ou suporte da lamina. Se

néo o fizer pode originar insuficiente aperto da lamina

que pode causar um acidente.

N&o toque na lamina ou na peca de trabalho imediata-

mente depois da operagdo; podem estar extrema-

mente quentes e pode queimar-se.

» Aperte seguramente a lamina da serra. Se ndo o fizer
pode causar danos sérios.

Seleccgdo da accéo de corte (Fig. 5)

Instalagdo da lamina da serra

Abra o abridor da ferramenta para a posicéo indicada na
figura. (Fig. 1)

Mantendo essa situacéo, coloque a lamina da serra no
suporte da lamina até que as duas saliéncias na lamina
nao se vejam. (Fig. 2)

Volte a colocar o abridor da ferramenta na posi¢éo origi-
nal. Depois de instalar a lamina da serra, certifique-se
sempre de que a lamina estd bem presa no seu lugar
tentando puxa-la para fora.

PRECAUCAO:
N&o abra excessivamente o abridor da ferramenta, ou
pode estragar a ferramenta.

Para retirar a lamina da serra

PRECAUCAO:

Quando retira a lamina da serra, tenha cuidado para ndo
aleijar os seus dedos na parte superior da laminas ou
nas pontas da peca de trabalho.

Abra o abridor da ferramenta para a posicéo indicada na
figura. Puxe a lamina da serra para fora na direcgéo da
base. (Fig. 3)

NOTA:
Lubrifique ocasionalmente o rolamento.

Armazenamento da chave hexagonal (Fig. 4)
Quando ndo estiver em utilizacdo, a chave hexagonal
pode ser convenientemente guardada.

Esta ferramenta pode funcionar com uma acg¢éo de corte de linha orbital ou direita (para cima e para baixo). A acgao
de corte orbital empurra a lamina para a frente na pancada de corte e aumenta grandemente a velocidade de corte.
Para mudar a accéo de corte, rode simplesmente a alavanca de mudanca de acgao de corte para a posi¢ao da acgdo
de corte desejada. Refira-se a tabela abaixo para seleccionar a accao de corte.

Posicéo Accéo de corte Aplicacdes
Para cortes em ago macio, ago inoxidavel e plastico.
0 Accéo de corte de linha direita Para cortes limpos em madeira e contraplacado.

Accéo de corte de orbita
pequena

Para cortar aco médio, aluminio e madeira dura.

1 Accéo de corte de érbita média

Para cortar madeira e contraplacado.
Para cortes rapidos em aluminio e ago mole.

1 Accéo de corte de orbita larga

Para cortes rapidos em madeira e contraplacado.

Accao do interruptor (Fig. 6)

PRECAUCAO:

Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se sem-
pre de que o gatilho funciona correctamente e volta para
a posicéo “OFF” quando libertado.

Para ligar a ferramenta carregue simplesmente no gati-
lho. Liberte o gatilho para parar. Para funcionamento
continuo, carregue no gatilho e em seguida empurre o
botdo de blogueio. Para parar a ferramenta na posicao
de bloqueio, carregue no gatilho completamente e em
seguida liberte-o.
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Marcador de regulacéo de velocidade (Fig. 7)

A velocidade da ferramenta pode ser regulada infinita-
mente entre 800 e 2.800 cortes por minuto rodando o
marcador de regulacdo. Obtém maior velocidade quando
roda o marcador na direc¢do do numero 5; obtém menor
velocidade quando o roda na direc¢do do nimero 1.
Refira-se a tabela abaixo para seleccionar a velocidade
adequada para a peca a cortar. No entanto, a velocidade
apropriada pode ser diferente conforme a espessura da
peca de trabalho. Em geral, maior velocidade permite o
corte mais rapido de pegcas mas a vida atil da lamina
seréa reduzida.

Peca a ser cortada Numde;or;gour;gré%ador
Madeira 4-5
Aco macio 3-5
Aco inoxidavel 3-4
Aluminio 3-5
Pasticos 1-4
PRECAUGAO:

O marcador de regulagdo de velocidade sé pode ser
rodado até ao 5 e ao 1. N&o o force para ultrapassar o0 5
ou o 1, ou a fungdo de regulagio de velocidade podera
ficar estragada.

Para 4340CT, 4340FCT

As ferramentas equipadas com fungéo electrénica sdo
faceis de operar porque estéo equipadas com as seguin-
tes funcdes.

Controle de velocidade constante

Controle de velocidade electrénico para obter velocidade
constante. E possivel obter um acabamento excelente,
pois a velocidade de rotacdo mantém-se constante
mesmo sob condicdes de carga.

Funcéo de inicio suave

Seguranca e inicio suave devido a supressao do choque
inicial.

Lampadas acesas (S6 para 4340FCT)

PRECAUCAO:
N&o olhe para a luz ou veja a fonte de luz directamente.

Para ligar a lampada, carregue no gatilho. Liberte o gati-
Iho para desligar.

NOTA:

Utilize um pano seco para retirar a sujidade das lentes
da lampada. Tenha cuidado para néo riscar as lentes da
lampada ou pode diminuir a iluminagéo.

Operacéao (Fig. 8)

PRECAUGAO:

Mantenha sempre a base da ferramenta nivelada com a

peca de trabalho. Se assim ndo for pode estragar a
lamina e causar uma acidente.

Ligue a ferramenta e espere até que a lamina atinja a
velocidade maxima. Em seguida assente a base da fer-
ramenta na peca de trabalho e mova a ferramenta sua-
vemente ao longo da linha de corte marcada
anteriormente. Quando corta curvas, avance com a fer-
ramenta muito devagar.
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Cortes de esquadria

PRECAUGAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de inclinar a base da
ferramenta.

Com a base da ferramenta inclinada, pode fazer cortes
de bisel em qualquer angulo entre 0° e 45° (esquerdo ou
direito). (Fig. 9)

Liberte o perno na parte traseira da base com a chave
hexagonal. Desloque a base de modo a que o perno
esteja posicionado no centro da calha de bisel na base.
(Fig. 10 e 11)

Incline a base até que obtenha o angulo de bisel dese-
jado. A ranhura em V da caixa do motor indica em gradu-
acodes o angulo de bisel. Em seguida aperte firmemente
o perno para prender a base. (Fig. 11)

Corte de topo frontal (Fig. 12)

Liberte o perno na parte traseira da ferramenta com a
chave hexagonal e em seguida mova a base da ferra-
menta completamente para trds. Aperte o perno para
prender a base da ferramenta.

Recortes
Os recortes podem ser feitos de duas maneiras, A ou B.

A) Fazendo um orificio inicial: Para recortes internos
sem um corte de passagem na extremidade, perfure
um orificio inicial com 12 mm ou mais de didmetro.
Coloque a lamina neste orificio para iniciar o corte.
(Fig. 13)

B) Corte penetrante :Nao necessita de fazer um orificio
de inicio ou um corte de passagem se fizer cuidado-
samente o que se segue.

1. Incline a ferramenta para cima na extremidade
frontal da base, com a ponta da lamina colocada
mesmo acima da superficie de trabalho. (Fig. 14)

2. Aplique pressédo na ferramenta de modo a que a
extremidade frontal da base ndo se mova quando
liga a ferramenta e suavemente e devagar desca
a extremidade traseira da ferramenta.

3. Quando a lamina fura a peca de trabalho, desca
devagar a base da ferramenta para a superficie
da peca de trabalho.

4. Acabe o corte do modo normal.

Acabamento das extremidades (Fig. 15)

Para aparar as extremidades ou fazer ajustes de dimen-
sOes, passe ligeiramente com a lamina ao longo das
extremidades do corte.

Corte de metal

Utilize sempre um lubrificante adequado (6leo de corte)
quando corta metal. Caso contrario, provocara desgaste
da lamina. A parte inferior podera ser oleada em vez de
utilizar lubrificante.



Extraccgédo do pé

Recomenda-se a utilizagdo do bocal de p6 (acessorio)
para executar operacédo de corte limpa. Para prender o
bocal de p6 a ferramenta, coloque o gancho do bocal do
pé no orificio na base. (Fig. 16 e 17)

O bocal do p6 pode ser instalado tanto no lado esquerdo
como no direito da base. Em seguida ligue um aspirador
de p6 Makita ao bocal do p6. Para retirar o bocal do p6,
execute inversamente o procedimento de instalacao.
(Fig. 18)

PRECAUGAO:

Se tentar retirar a forga o bocal do pé, o gancho do bocal
do p6 pode diminuir e sair sem querer durante a oper-
acao.

Conjunto de vedac8es para escarificagdo
(acessario)

PRECAUCAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esté desligada
e a ficha retirada da tomada antes de colocar ou retirar
acessorios.

1) Cortes rectos (Fig. 19 e 20)

Quando corta repetidamente larguras de 160 mm
ou menos, a utilizagéo da vedacdo para escarifica-
¢do assegurard um corte mais rapido, limpo e
direito. Para a instalar, coloque a vedacdo para
escarificagdo no orificio rectangular no lado da base
ferramenta com a vedacé&o guia voltada para baixo.
Deslize a vedagao para escarificagdo para a posi-
¢do desejada de largura do corte e em seguida
aperte o perno para a prender.

2) Cortes circulares (Fig. 21 e 22)

Quando corta circulos ou arcos com 170 mm ou
menos de raio, coloque a vedagdo para escarifica-
¢80 como se segue.

Coloque a vedacdo para escarificacdo no orificio
rectangular no lado da base da ferramenta com a
vedagao guia voltada para cima. Introduza a haste
para a guia circular num dos dois orificios da veda-
¢do guia. Aparafuse o botdo roscado na haste para
a prender. Em seguida deslize a vedacéo para esca-
rificagdo para o raio de corte desejado e em seguida
aperte o perno para a prender. Movimente a base
da ferramenta completamente para a frente.

NOTA:
Utilize sempre laminas N. B-17, B-18, B-26 ou B-27
guando corta circulos ou arcos.

Conjunto de adaptador de carril de guia
(acessorio)

Quando corta larguras paralelas e uniformes ou corta a
direito, a utilizacdo do carril de guia e do adaptador do
carril de guia assegurara a producéo de cortes mais rapi-
dos e limpos. (Fig. 23)

Para instalar o adaptador do carril de guia, insira a barra
régua no orificio quadrado da base o mais fundo possi-
vel. Prenda seguramente o perno com a chave hexago-
nal. (Fig. 24)

Instale o adaptador do carril de guia no carril do carril de
guia. Insira a barra régua no orificio quadrado do adapta-
dor do carril de guia. Coloque a base no lado do carril de
guia e aperte o perno seguramente. (Fig. 25)

PRECAUCAOQ:
Utilize sempre as laminas n° B-8, B-13, B-16, B-17 ou 58
quando utiliza a carril guia e o adaptador da carril guia.

Placa de cobertura (Fig. 26)
Utilize a placa de cobertura quando corta embutidos
decorativos, plasticos, etc. Protege de estragos as
superficies sensiveis ou delicadas. Coloque-a na parte
traseira da base da ferramenta.

Mecanismo de anti-fragmentacao (Fig. 27)

Para cortes sem fragmentagdo, pode utilizar o meca-
nismo de anti-fragmentagdo. Para instalar o mecanismo
de anti-fragmentacéo, desloque a base da ferramenta
completamente para a frente e coloque-a na base tra-
seira da base da ferramenta. Quando utiliza a placa de
cobertura, instale o0 mecanismo de anti-fragmentagdo na
placa de cobertura.

PRECAUGAO:
N&do pode utilizar o mecanismo de anti-fragmentagao
quando executa cortes de esquadria.

MANUTENCAO

PRECAUCAO:

Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada
e a ficha retirada da tomada antes de efectuar qualquer
inspeccao e manutencao.

Para salvaguardar a seguranca e a fiabilidade do pro-
duto, as reparacdes, manutencdo e afinagdes deverdo
ser sempre efectuadas por um Centro de Assisténcia
Oficial MAKITA.
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DANSK

Illustrationsoversigt

1 Veerktejsébner 12 Bolt 23 Kuglegreb
2 Klingeholder 13 Gearhus 24 Centrérspids
3  Stiksavklinge 14 V-rille 25 Malestang
4 Fremspring 15 Skrasnitsrille 26 Fgringsanslagssaet
5 sal 16 Geringsmal 27 Feringsskinne
6  Unbrakonggle 17 Starthul 28 Skrue
7  Saveméadeveelger 18 Stevstuds 29 Fodplade
8  Afbryderkontakt 19 Slange til stgvsuger 30 Antisplint-anordning
9 Laseknap 20 Parallelanslag 31 Krog
10 Hastighedsveelger 21 Bolt
11 Snitlinie 22 Anleegskinne
SPECIFIKATIONER
Model 4340T 4340CT 4340FCT
SIaglaengde ......ccoviiiiiiiie e 26 mm 26 mm 26 mm
Skeerekapacitet
Tree . 110 mm 135 mm 135 mm
Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Slag per minut (min™) 800 — 2 800 800 — 2 800
Leengde 239 mm 239 mm
V2 To | S TPV U PP UPPPPN 2,4 kg 2,4 kg

« Ret til tekniske aendringer forbeholdes.
* Bemeerk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til savning i trae, plast- og
metalmaterialer. Takket veere det omfattende udvalg i til-
beher og savklinger, kan maskinen anvendes til mange
formal og er velegnet til at save buer og cirkler.

Netsspeaending

Maskinen ma kun tilsluttes den netspeending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkeltfaset
vekselspaending og er dobbeltisoleret iht. de europeeiske
normer og ma derfor tilsluttes en stikkontakt uden jordtil-
slutning.

Sikkerhedsforskrifter
For Deres egen sikkerheds skyld bgr De szette Dem ind i
sikkerhedsforskrifterne.

SPECIFIKKE SIKKERHEDSFORSKRIFTER

LAD IKKE bekvemmelighed og kendskab til produk-
tet (opnaet gennem gentagen anvendelse) forhindre
Dem i ngje at overholde sikkerhedsforskrifterne for
dekuparsaven. Hvis dette el-veerktgj anvendes pa en
made, som ikke er sikkerhedsmaessig forsvarlig eller
pa en forkert made, kan resultatet blive alvorlige
kveestelser.

1. Hold altid el-veerktgj i de isolerede greb, nar der
udfgres arbejde, hvor den skeerende maskine
kan komme i bergring med skjulte ledninger eller
dens egen ledning. Bergring med en “strgmfg-
rende” ledning vil ggre maskinens metaldele
“stremfgrende” og give operatgren stad.

2. Anvend skruetvinger eller en anden praktisk
méade at fastholde og statte arbejdsstykket p& en
stabil flade. Hvis De holder arbejdsstykket fast
med handen eller holder det mod kroppen, vil
det blive ustabilt, hvilket kan fere til, at De mister
kontrollen over det.
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3. Anvend altid sikkerhedsbriller eller beskyttelses-
briller. Almindelige briller og solbriller er IKKE
sikkerhedsbriller.

4. Undga at save i sem og skruer. Tjek emnet for
sgm og skruer og fjern sadanne, for arbejdet
pabegyndes.

5. Skeer ikke i overdimentionerede emner.

6. Tijek for tilstreekkelig frigang under emnet, sa
klingen ikke rammer gulv, arbejdsbaenk eller lig-
nende.

7. Hold maskinen fast med begge heender.

8. Veer sikker p& at klingen ikke er i kontakt med

emnet, nar maskinen taendes.

9. Hold haenderne borte fra beveegelige dele.

10. Sluk altid veerktgjet nar det ikke benyttes. Brug
kun veerktgjet som handveerktg;j.

11. Sluk altid veerktgjet og vent til klingen er helt
stoppet, far De fjerner klingen fra emnet.

12. Undlad at rgre klingen eller emnet umiddelbart
efter brugen. Klinge og emne kan vaere meget
varme og forarsage forbraendinger.

13. Anvend ikke maskinen ungdvendigt uden belast-
ning.

14. Visse materialer indeholder kemikalier, som kan
veere giftige. Veer papasselig med ikke at ind-
ande stev eller fa disse materialer pd huden.
Folg sikkerhedsforskrifterne fra fabrikanten af
materialet.

15. Anvend altid en korrekt stgvmaske/respirator,
som passer til det materiale og den arbejdsme-
tode, De anvender.

GEM DISSE FORSKRIFTER.
ADVARSEL:

MISBRUG eller forsgmmelse af at fglge de i denne
brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter kan fare
til, at De kommer alvorligt til skade.



ANVENDELSE

Montering og afmontering af savklinge
(Fig.1,2&3)

ADVARSEL:

Kontrollér altid, at maskinen er sldet fra og at netstikket
er trukket ud af stikkontakten, far De monterer eller
afmonterer savklingen.

Serg for altid at fierne spaner eller andre fremmedlege-
mer, der matte klzebe til klingen og/eller klingeholderen.
Forsgmmelse af dette kan resultere i utilstreekkelig til-
spaending af klingen, hvilket kan medfare alvorlig tilska-
dekomst.

Rar ikke ved klingen eller emnet umiddelbart efter
anvendelse. De kan begge veere meget varme og forar-
sage hudforbraending ved bergring.

Stram klingen sikkert til. Forssmmelse af dette kan lede
til alvorlig tilskadekomst.

Montering af savklinge

Abn veerktgjsébneren til positionen, der er vist i figuren.
(Fig. 1)

Mens denne tilstand opretholdes, seettes klingen s langt
ind i klingeholderen, at de to fremspring ikke kan ses.

(Fig. 2)
Valg af saveméade (Fig. 5)

Seet veerktgjsdbneren tilbage i dens oprindelige stilling.
Efter montering af savklingen skal det altid kontrolleres,
at savklingen sidder sikkert fast, hvilket ggres ved, at
man forsgger at treekke klingen ud.

FORSIGTIG:

Abn ikke veerktgjsholderen for meget, da det kan med-
fare beskadigelse af maskinen.

Afmontering af savklinge

FORSIGTIG:

Nar De fjerner savklingen, skal De veere forsigtig, s& De
ikke skeerer fingrene pa toppen af klingen eller pa spaner
fra emnet.

Abn veerktgjsabneren til positionen, der er vist i figuren.
Treek klingen ud mod sélen. (Fig. 3)

BEMARK:
Smar styrevalsen med mellemrum.

Opbevaring af unbrakongglen (Fig. 4)
Nar unbrakongglen ikke er i brug, kan den bekvemt
opbevares her.

Denne maskine kan save med penduludsving eller en lineger beveegelse (op og ned). Savemaden med penduludsving
stgder klingen fremad samtidig med slaget og forgger savehastigheden betydeligt.
For at skifte savemade drejes savemadevaelgeren blot hen pé positionen for den enskede saveméade. Se tabellen her-

under for at veelge den gnskede savemade.

Position Klingebeveegelse

Anvendelse

0 Lineaer

Savning i alm. stal, rustfrit stal og plastic.
Rent snit i tree og krydsfiner.

| Med lille penduludsving

Savning i alm. stal, aluminium og hardt tree.

1 Med medium penduludsving

Savning i tree og krydsfiner.
Hurtigsavning i aluminium og alm. stal.

1 Med kraftigt penduludsving

Hurtigsavning i trae og krydsfiner.

Afbryderkontakt (Fig. 6)

ADVARSEL:

Far maskinen seettes til netstikket, skal De altid kontrol-
lere, at afbryderkontakten fungerer korrekt og returnerer
til “OFF” positionen, nar den slippes.

Tryk p& afbryderkontakten for at starte maskinen. Slip
afbryderkontakten for at stoppe maskinen. Ved vedva-
rende arbejde trykkes pd afbryderkontakten, hvorefter
l&seknappen trykkes ind. For at stoppe maskinen fra
denne laste indstilling trykkes afbryderkontakten helt i
bund, hvorefter den slippes.
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Hastighedsveelger (Fig. 7)

Maskinhastigheden kan justeres til mellem 800 og 2 800
slag per minut ved at der drejes pa& hastighedsveelgeren.
Der opnas hgjere hastighed, nar knappen drejes i retning
mod 5; lavere hastighed opnas ved at dreje den i retning
af 1. Se tabellen herunder for at finde den korrekt hastig-
hed til det emne, der skal saves. Den passende hastig-
hed kan dog svinge alt efter emnets type eller tykkelse.
Generelt vil hgjere hastighed gere det muligt at save
emner hurtigere, men savklingens levetid vil bliver kor-
tere.

Emne der skal saves hastighzé:jlspvéaelgeren
Tree 4-5
Smedestal 3-5
Rustfrit stal 3-4
Aluminium 3-5
Plastic 1-4
ADVARSEL:

Hastighedsvaelgeren kan kun drejes sa langt som til 5 og
tilbage til 1. Tving den ikke forbi 5 eller 1, da hastigheds-
veelgerfunktionen ellers kan ga i stykker.

For 4340CT, 4340FCT
Maskiner forsynet med elektronisk funktion er nemme at
anvende, takket veere falgende egenskaber.

Konstant hastighedskontrol

Elektronisk hastighedskontrol for at opn& konstant
hastighed. Ggr det muligt at opnd en bedre finish, da
rotationshastigheden holdes konstant, selv i belastet til-
stand.

Blgd opstart
Sikker og blgd start, da startchok forebygges.

Teending af lamperne (Kun for 4340FCT)

FORSIGTIG:
Se ikke direkte pa lyskilden.

Lampen teendes ved at man trykker pa afbryderen. Slip
afbryderen for at slukke.

BEMZERK:

Anvend en ter klud til at tarre smuds af lampens linse.
Undga at ridse lampens linse, da det vil gare belysningen
svagere.

Betjening (Fig. 8)

ADVARSEL:

Hold altid maskinens sal plant med emnet. Hvis sdlen
ikke ligger plant med emnet, er der stor risiko for at klin-
gen breekker, hvilket kan medfarer alvorlig tilskadekomst.

Teend for maskinen og vent til klingen er kommet op pa
fuld hastighed. Lad derefter salen hvile plant mod emnet
og far maskinen forsigtigt fremad langs den opmaerkede
snitlinie. Flyt maskinen meget langsomt, nar der saves
buer.
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Geringssnit

ADVARSEL:

Kontrollér altid, at maskinen er sl&et fra, og at netstikket
er trukket ud af stikkontakten, fgr maskinens sal skrastil-
les.

Med maskinens sal kippet pa skrd, kan man lave skrasnit
i enhver vinkel mellem 0° og 45° (venstre eller hgjre).
(Fig. 9)

Lasn bolten pa undersiden af sélen med unbrakongglen.
Flyt sdlen, s& bolten bliver placeret i centrum af den
krydsformede skrasnitsrille i sélen. (Fig. 10 og 11)

Kip maskinens sél, indtil den gnskede geringsvinkel er
opndet. V-rillen pd gearhusst angiver geringsvinklen.
Stram derefter bolten fast til for at holde sélen pa plads.
(Fig. 11)

Skeaering mod kant (Fig. 12)

Lesn bolten pa undersiden af maskinens sal med unbra-
kongglen, og skub sdlen helt bagud. Stram derefter bol-
ten til for at fastgere maskinens sal.

Udskeeringer
Udskeeringer kan laves ved hjeelp af metode A eller B.

A) Boring af et starthul: Ved indvendige udskeeringer,
uden et indfgrende savspor fra en kant, startes med
at der bores et starthul med en diameter p& 12 mm
eller mere. Far savklingen ned i dette hul for at starte
savningen. (Fig. 13)

B) Dyksnit: Det er ikke ngdvendigt at bore et starthul,
eller lave et indferende savspor fra en kant, hvis fal-
gende udfgres omhyggeligt:

1. Vip maskinen op, s& den hviler pa forkanten af
sdlen, med Kklingespidsen placeret lige over
emnets overflade. (Fig. 14)

2. Leeg tryk p& maskinen, sa forkanten af salen ikke
forskubber sig, ndr maskinen teendes, og saenk
sa forsigtigt den bagerste del af maskinen.

3. | takt med at klingen traenger igennem emnet,
saenkes maskinens sl langsomt ned p& emnets
overflade.

4. Fuldfer derefter savningen pa normal vis.

Afglatning af kanter (Fig. 15)
For at trimme kanter eller foretage dimensionelle justerin-
ger kares klingen let hen langs kanten ad savsporet.

Savning af metal

Anvend altid et passende kglemiddel (skaereolie), nar der
saves metal. Anvendes der ikke et kglemiddel, medfarer
det ungdvendigt slid p& savklingen. | stedet for at
anvende et kalemiddel kan undersiden af emnet smares.

Stgvafsugning

Det anbefales at bruge stevstudsen (ekstraudstyr) for at
undgé stevforurening under savning. Montér stevstudsen pa
maskinen ved at szette krogen pa studsen ind i hulleti salen.
(Fig. 16 og 17)

Stegvstudsen kan monteres p& enten venstre eller hgjre
side af sdlen. Tilslut derefter en Makita stevsuger til stev-
studsen. Afmontér stgvstudsen ved at felge monterings-
fremgangsmaden i omvendt raekkefalge. (Fig. 18)

FORSIGTIG:

Hvis De forsgger at afmontere stevstudsen med magt,
kan krogen pa stevstudsen blive slidt ned og derved kan
den utilsigtet g& lgs under anvendelse.



Parallelanslagsseet (ekstraudstyr)

ADVARSEL:

Kontrollér altid, at maskinen er sldet fra, og at netstikket

er trukket ud af stikkontakten, fer der monteres eller

afmonteres ekstraudstyr.

1) Lige snit (Fig. 19 og 20)
Nar der gentagne gange skal saves bredder péd
160 mm eller mindre, vil anvendelse af parallelan-
slag sikre en hurtig, ren og lige savning. Installér
parallelanslaget ved at szette det ind i det rektangu-
leere hul pa siden af sdlen, med anleegsskinnen
nedad. Skyd parallelanslaget til den gnskede skaere-
viddeposition, og stram dernaest bolten til for at
holde det pa plads.

2) Cirkelsnit (Fig. 21 og 22)
Nar der saves cirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller mindre, installeres parallelanslaget
som falger:
Seet parallelanslaget ind i det rektanguleere hul pa
siden af sélen, med anleegsskinnen opad. Fer cen-
trérspidsen ind gennem et af de to huller i anlaegs-
skinnen. Fastger centrérspids ved at skrue
kuglegrebet pa den. Skyd nu parallelanslaget til den
gnskede saveradius, og stram bolten for at holde
anslaget pa plads. Flyt derefter maskinens sal hele
vejen frem.

BEMZERK:
Anvend altid klingerne Nr. B-17, B-18, B-26 eller
B-27, nar der saves cirkler eller buer.

Faringsanslagsseet (ekstraudstyr)

Nar der skal laves parallelle savninger med ens bredde,
eller saves lige, vil anvendelse af feringsskinnen og
feringsanslaget sikre udferelse af hurtige og lige savnin-
ger. (Fig. 23)

For at montere fgringsanslaget fgres malestangen sa
langt ind i det firkantede hul pa salen, som den vil ga.
Fastger bolten forsvarligt med unbrakongglen. (Fig. 24)
Montér feringsanslaget pa feringsskinnens skinne. Faor
malestangen ind i det firkantede hul pa fgringsanslaget.
Anbring sdlen mod siden pa feringsskinnen, og stram
bolten forsvarligt til. (Fig. 25)

FORSIGTIG:
Anvend altid klinger Nr. B-8, B-13, B-16, B-17 eller 58,
nar feringsskinnen og feringsanslaget benyttes.

Fodplade (Fig. 26)

Anvend fodpladen, nar der saves finer, plastmaterialer og
lignende. Fodpladen beskytter sarte og modtagelige
overflader mod ridser og skrammer. Anbring fodpladen
pa maskinens sl nedenfra.

Antisplint-anordning (Fig. 27)

For at opnd savninger uden flossede kanter kan
antisplint-anordningen anvendes. For at montere
antisplint-anordningen flyttes maskinens sal helt fremad,
hvorefter anordningen seettes p& salen nedenfra. Nar De
anvender fodpladen, skal antisplint-anordningen monte-
res oven pa fodpladen.

ADVARSEL:
Antiflosse-anordning kan ikke anvendes ved geringssnit.

VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL:
Serg altid for at maskinen er slukket og netstikket trukket
ud, fer der foretages noget arbejde pa selve maskinen.

For at opretholde produktets sikkerhed og palidelighed,
ma istandseettelse, vedligeholdelse eller justering kun
udferes af et autoriseret Makita service center.
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SVENSKA

Forklaring av allman dversikt

1 Maskinoppnare 11 Saglinje 22 Anslagets mothall
2 Bladhallare 12 Bult 23 Gangad knopp
3  Sticksagsblad 13 Véxelhus 24  Stift for cirkelanslag
4 Utskjutningar 14 V-skara 25 Linjal
5 Fot 15 Skara for vinkelsagning 26 Parallellanslag
6  Sexkantsnyckel 16 Graderingar 27 Ledskena
7  Omkopplingsspak for 17 Starthal 28 Skruv
sagfunktion 18 Dammstos 29 Skyddsplatta

8  Stromstallare 19 Dammsugarslang 30 Flisningsskydd
9  L&sknapp 20 Parallellanslag 31 Krok
10 Ratt for varvtalsreglering 21 Bult
TEKNISKA DATA
Modell 4340T 4340CT 4340FCT
SIAGIANG ..o 26 mm 26 mm 26 mm
Sagkapacitet

Tra .. 110 mm 135 mm 135mm

Stal 10 mm 10 mm 10 mm
Slag per minut (min™) 800 — 2 800 800 — 2 800
Total langd 239 mm 239 mm
NEHOVIKE ©eeeeeeeee e 2,4 kg 2,4 kg

P& grund av det kontinuerliga programmet for forskning
och utveckling, kan har angivna tekniska data @ndras
utan féregdende meddelande.

Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for sdgning i tra-, plast- och metall-
material. Tack vare det breda tillboehors- och sagblads-
programmet kan maskinen anvandas i ménga olika
syften, och den &r synnerligen lampad for sagning av
bagar och cirklar.

Stromférsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med samma span-
ning som anges pa typplaten och kan endast kéras med
enfas vaxelstrom. Den ar dubbelisolerad i enlighet med
europeisk standard och kan darfor anslutas till vagguttag
som saknar skyddsjord.

Sékerhetstips
For din egen sakerhets skull, bér du lasa igenom de
medféljande sakerhetsforeskrifterna.

SARSKILDA SAKERHETSREGLER

GLOM INTE att strikt folja maskinens sékerhetsan-

visningar AVEN efter det att du blivit van att anvéanda

sticksagen. Felaktig anvandning av denna maskin
kan leda till allvarliga personskador.

1. HAall maskinerna i de isolerade greppytorna vid
arbete dar maskinen kan raka skada dolda elka-
blar eller den egna sladden. Kontakt med en
stromforande kabel kommer att géra maskinens
metalldelar strémférande vilket kan ge anvanda-
ren en stot.

2. Anvand exempelvis tvingar for att fasta arbets-
stycket i en stabil arbetsbénk eller motsvarande.
Om du haller i arbetsstycket med handen eller
lutar det mot kroppen kan du forlora kontrollen
over maskinen.

3. Anvand alltid skyddsglasdgon eller visir. Vanliga
(sol)glas6gon har INTE sékerhetsglas.
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4. Undvik att saga i spikar. Kontrollera arbets-
stycket fore arbetets borjan, och ta bort alla spi-
kar du hittar innan du bérjar sdga.

Saga inte 6verdimensionerade arbetsstycken.

Kontrollera att du har tillracklig frigdng under

arbetsstycket, sd att sdgbladet inte sl&r emot

golvet, arbetsbénken e.d.

Hall i verktyget stadigt.

Se till att sa&gklingan inte &ar i kontakt med

asbetsstycket innan strémbrytaren trycks in.

9. Hall handerna pa avstand fran rorliga delar.

10. Lamnainte verktyget med motorn igdng. Anvand
verktyget endast nar det hélls i handerna.

11. Sténg alltid av strommen, och vanta tills bladet
har stannat helt, innan bladet tas bort fran
arbetsstycket.

12. Vidror inte bladet eller arbetsstycket omedelbart
efter arbetets slut; de kan vara extremt heta och
orsaka brannskador.

13. Kor inte maskinen obelastad i ondédan.

14. Vissa material innehdller kemikalier som kan
vara giftiga. Se till att du inte andas in damm
eller far det p& huden. Félj anvisningarna i leve-
rantdrens materialsékerhetsblad.

15. Anvand alltid ett munskydd eller andningsmask
med ett filter som &r avsett for det material som
du arbetar med.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

VARNING:

OVARSAM hantering eller anvandning som inte foljer
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
orsaka allvarliga personskador.
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BRUKSANVISNING

Montering och demontering av sagblad
(Fig. 1, 2 och 3)

FORSIKTIGHET!

Se alltid till att maskinen ar avstédngd och natsladden
urdragen innan sagbladet monteras eller demonteras.
Tag alltid bort sagflis och andra frammande féremal
som sitter fast p& sagbladet och/eller bladhallaren. |
annat fall kan det orsaka att sagbladet inte kan dras at
ordentligt med en allvarlig olycka som f6ljd.

Ror inte vid sagbladet eller arbetsstycket omedelbart
efter avslutat arbete; de kan vara oerhért heta och ge
brénnskador.

Fast sagbladet ordentligt. | annat fall kan det leda till
allvarliga olyckor.

Montering av sdgbladet

Oppna maskindppnaren s att den kommer i det lage
som visas i figuren. (Fig. 1)

Hall kvar maskinen i detta lage, och stick in sagbladet i
bladhallaren tills de tva utskjutningarna pa bladet inte
langre kan ses. (Fig. 2)

Att vélja sagfunktion (Fig. 5)

Aterfor maskinéppnaren till dess ursprungliga lage. Kon-
trollera alltid att sdgbladet sitter fast ordentligt efter mon-
teringen, genom att férsoka dra ur bladet ur hallaren.

FORSIKTIGHET:

Oppna inte maskindppnaren for mycket, eftersom det
kan orsaka skador p& maskinen.

Borttagning av sagbladet

FORSIKTIGHET:

Var forsiktig sd att du, vid borttagningen av sagbladet,
inte skadar dina fingrar mot bladets dverdel eller arbets-
styckets kant.

Oppna maskindppnaren s att den kommer i det lage
som visas i figuren. Dra ut sagbladet i riktning mot foten.
(Fig. 3)

OBSERVERA!

Smorj da och da rullen.

Forvaring av sexkantsnyckeln (Fig. 4)
Nar sexkantsnyckeln inte anvands kan den praktiskt for-
varas i maskinens fot.

Maskinen kan anvandas med sagbladet i kretslopp eller i en rak linje (upp och ner). Med s&gbladet i ett kretslopp kas-
tas bladet framat i sdgmomentet, vilket ger en markant ékning av sdgningshastigheten.
Vrid omkopplingsspaken for sdgfunktion vid andring av s&gfunktion, s att spaken star i den 6nskade positionen. Se i

tabellen nedan for att valja sdgfunktion.

Position Sagfunktion

Anvandningsomrade

0 Sagbladet i rak linje

For sdgning i mjukt stal, rostfritt stdl och plastmaterial.
For rena saglinjer vid sagning i tra och plywood.

| Litet kretslopp

For sagning i mjukt stal, aluminium och héarda traslag.

1 Mellanstort kretslopp

For sagning i tré och plywood.
For snabb sagning i aluminium och mjukt stal.

1 Stort kretslopp

For snabb sdgning i tré och plywood.

Stromstéllarens funktion (Fig. 6)

FORSIKTIGHET!

Kontrollera alltid att stromstéllaren fungerar felfritt och
atergdr till det avstangda laget “OFF” nar den slapps,
innan néatsladden satts i.

Tryck helt enkelt p& stromstéllaren for att starta maski-
nen. Slapp stromstallaren for att stanna. Tryck pa strom-
stallaren och tryck sedan in lasknappen for kontinuerlig
drift. Tryck in stromstéllaren helt och sléapp den sedan for
att stanna maskinen fran det lasta laget.

Ratt for varvtalsreglering (Fig. 7)

Maskinens varvtal kan stéllas in steglést mellan 800 och
2 800 slag per minut genom att vrida ratten for varvtals-
reglering. Hogre varvtal erhalles om ratten vrids i riktning
mot siffran 5. Lagre varvtal erhdlles om ratten vrids i rikt-
ning mot siffran 1. Se i tabellen nedan for att véalja det
varvtal som bast passar det arbetsstycke som ska ségas.
Det lampliga varvtalet kan dock variera beroende p&
arbetsstyckets tjocklek. Generellt sett kan du genomféra
sagningen snabbare med ett hogre varvtal, men sagbla-
dets livslangd reduceras.

Arbetsstycke som ska Siffra pa ratten for
sagas varvtalsreglering
Tra 4-5
Mijukt stal 3-5
Rostfritt stal 3-4
Aluminium 3-5
Plast 1-4

FORSIKTIGHET!

Ratten for varvtalsreglering kan endast vridas till 5 och
tillbaka till 1. Om ratten vrids forbi 5 eller 1 med vald kan
varvtalsregleringen upphéra att fungera.
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For 4340CT, 4340FCT
De maskiner som ar utrustade med elektroniska funktio-
ner ar enkla att anvanda tack vare féljande egenskaper:

Kontrollfunktion fér konstant varvtal

Elektronisk varvtalskontroll for att uppratthalla konstant
hastighet. Ytfinishen blir ytterst fin, eftersom rotations-
hastigheten halls konstant aven under belastning.

Mjukstartsfunktionen
Mjuk och saker start tack vare minskad chock vid starten.

Att tdnda lampan (endast for 4340FCT)

FORSIKTIGHET:
Titta inte rakt in i lampan sd att du direkt kan se ljuskal-
lan.

Tryck p& stromstéllaren for att tanda lampan. Slapp
strombrytaren for att slacka lampan.

OBSERVERA:

Anvéand en torr tygduk for att torka av lampans lins. Var
forsiktig sa att du inte repar linsen, eftersom det kan gora
att lampans ljusstyrka forsamras.

Drift (Fig. 8)

FORSIKTIGHET!

Hall alltid maskinfoten plant mot arbetsstycket. | annat fall
kan sagbladet brytas av med en allvarlig olycka som
foljd.

Satt p& maskinen och vanta tills sagbladet uppnatt full
hastighet. Vila sedan maskinfoten plant mot arbets-
stycket, och fér maskinen langsamt framat langs den i
forvag utmarkta saglinjen. For maskinen mycket lang-
samt framat vid kurvsagning.

Vinkelsagning

FORSIKTIGHET!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och natsladden
urdragen innan maskinfoten lutas at sidan.

Med maskinens fot lutad kan du gora vinkelsagning i val-
fri vinkel mellan 0° och 45° (&t vanster eller hoger).
(Fig. 9)

Lossa bulten pa fotens undersida med sexkantsnyckeln.
Flytta foten s& att bulten kommer i lage med vinkelskaran
i foten. (Fig. 10 och 11)

Luta foten tills den onskade vinkeln stallts in. V-skaran i
vaxelhusst indikerar vinkeln mot graderingen. Fést sedan
foten genom att dra at bulten ordentligt. (Fig. 11)

Sagning mot vagg (Fig. 12)

Lossa bulten p& maskinfotens baksida med sexkants-
nyckeln, och skjut sedan maskinfoten helt bakat. Fast
sedan maskinfoten genom att dra at bulten.
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Utsagning
Utsagning kan genomféras med endera av tvd metoder,
A eller B.

A) Borra ett starthdl: Forborra ett starthdl med mer an
12 mm i diameter for att géra en utsdgning utan att
behova s&ga in frdn kanten av arbetsstycket. Satt i
sagbladet i halet och genomfér utsagningen.
(Fig. 13)

B) Halsagning: Du behover inte forborra ett hal eller
s&ga dig in frdn kanten om du forsiktigt gor enligt fol-
jande.

1. Luta maskinen framat mot fotens framkant med
sagbladets spets i position rakt ovanfor arbets-
styckets yta. (Fig. 14)

2. Tryck mot maskinen sa att fotens framkant inte rér
sig nar maskinen satts pd, och sank maskinens
bakanda langsamt och forsiktigt.

3. Sank sakta maskinens fot mot arbetsstyckets yta
nar sagbladet borja sdga igenom arbetsstycket.

4. Genomfor sdgningen pa vanligt satt.

Att jamna till kanter (Fig. 15)
L&t sagbladet latt folja kanterna for att jamna till dem eller
for att gbra smarre justeringar av arbetsstyckets storlek.

Metallsagning

Anvand alltid ett lampligt kylmedel (skarolja) vid sagning i
metall. | annat fall kommer sdgbladet att slitas kraftigt.
Istallet for att anvénda ett kylmedel kan arbetsstyckets
undersida fettas in.

Dammuppsugning

Dammstosen kan anvandas for att erhdlla en renare
arbetsmiljo vid sdgarbetet (tillbehor). Dammstosen mon-
teras p& maskinen genom att fora in dammstosens hake i
halet i foten. (Fig. 16 och 17)

Dammstosen kan monteras pa fotens vanstra eller hogra
sida. Anslut sedan en Makita dammsugare till dammsto-
sen. Ta bort dammstosen genom att félja monteringsan-
visningen i omvéand ordning. (Fig. 18)

FORSIKTIGHET:

Om du forsoker ta bort dammstosen med vald kan det
handa att dess krok slits, och att det darmed finns risk
for att den lossnar oavsiktligt under driften.



Parallellanslagssats (tillbehor)

FORSIKTIGHET!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och natsladden
urdragen innan tillbehdér monteras eller demonteras.

1) Rak sagning (Fig. 19 och 20)

Ett parallellanslag kan anvandas vid upprepad sag-
ning av arbetsstycken som &r mindre &n 160 mm
breda for att fa snabb, ren och rak sagning. Montera
parallellanslaget genom att féra in det i det fyrkan-
tiga hdlet pd maskinfotens sida med anslagets mot-
hall riktat nerdt. Skjut parallellanslaget till den
onskade sagbredden och fast det sedan i lage
genom att dra at bulten.

2) Cirkelsagning (Fig. 21 och 22)

Montera parallellanslaget enligt nedan vid sagning
av cirklar eller bagar med en radie pad mindre an
170 mm. For in parallellanslaget i det fyrkantiga
halet p& maskinfotens sida med anslagets mothall
riktat uppat. Sétt i cirkelanslagets stift i det ena av de
tva halen i anslagets mothall. Skruva fast den gang-
ade knoppen pa stiftet for att fasta stiftet. Skjut
sedan parallellanslaget till den 6nskade sagradien,
och fast det i lage genom att dra at bulten. Skjut dar-
efter maskinfoten anda framat.

OBSERVERA:
Anvand alltid blad nr. B-17, B-18, B-26 eller B-27 vid
sagning av cirklar eller bagar.

Parallellanslag (tillbehér)

Vid sagning av material som ska vara parallella och med
samma bredd, eller vid sdgning av raka linjer, kan led-
skenan och parallellanslaget sakerstalla snabba och
rena sagarbeten. (Fig. 23)

Montera parallellanslaget genom att féra in linjalen i det
fyrkantiga halet i foten s I&ngt det gar. Skruva fast bulten
ordentligt med sexkantsnyckeln. (Fig. 24)

Montera parallellanslaget pa& ledskenan. For in linjalen i
parallellanslagets fyrkantiga hal. Placera foten vid sidan
av ledskenan, och dra fast bulten ordentligt. (Fig. 25)

FORSIKTIGHET:
Anvand alltid bladnummer B-8, B-13, B-16, B-17 eller 58
nar ledskenan och parallellanslaget anvéands.

Skyddsplatta (Fig. 26)

Anvand skyddsplattan vid sdgning av dekorationsfanér,
plastmaterial osv. Plattan gor att kénsliga ytor skyddas
mot yttre skador. Passa in plattan pd maskinens fot.

Flisningsskydd (Fig. 27)

Anvand flisningsskyddet for att erhdlla ett splitterfritt
arbete. Montera flisningsskyddet genom att féra maski-
nens fot sa Iangt framéat det gar, och sedan montera flis-
ningsskyddet frdn fotens baksida. Om du anvander
skyddsplattan ska flisningsskyddet monteras pa skydds-
plattan snarare an pa foten.

FORSIKTIGHET!
Flisningsskydd kan inte anvandas vid vinkels&gning.

UNDERHALL

FORSIKTIGHET!

Forvissa dig alltid om att natkabeln dragits ut ur vaggut-
taget och att maskinen ar frankopplad innan n&got arbete
utfors pd maskinen.

For att bibehalla produktens sakerhet och tillforlitlighet,
bor alltid reparationer, underhallsservice och justeringar
utféras av auktoriserad Makita serviceverkstad.
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NORSK

Forklaring til generell oversikt

1 Verkteysapner 12 Bolt 23 Gjenget knott
2 Bladklemme 13 Girhus 24 Sirkuleer farerstift
3  Stikksagblad 14 V-hakk 25 Ledestang
4 Utstikkende deler 15 Skradpning 26 Ledeskinneadapter
5 Fot 16 Graderinger 27 Ledeskinne
6  Sekskantngkkel 17 Starthull 28 Skrue
7  Skiftehendel for sagefunksjon 18 Stevtrakt 29 Dekkeplate
8  Startbryter 19 Slange til stgvsuger 30 Antiflisinnretning
9  Laseknapp 20 Ripevern 31 Krok
10 Hastighetsskive 21 Bolt
11 Sagelinje 22 \ernfarer
TEKNISKE DATA
Modell 4340T 4340CT 4340FCT
SIAgIENGAE ...eiiiii e 26 mm 26 mm 26 mm
Sagekapasitet

135 mm 135 mm

10 mm 10 mm
Slag per minutt (mint) 800 — 2 800 800 — 2 800
Totallengde....... 239 mm 239 mm
Nettovekt 2,4 kg 2,4 kg

» Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklingspro-
grammet, forbeholder vi oss retten til & foreta endringer
i tekniske data uten forvarsel.

» Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Bruksomrade

Maskinen er beregnet til saging av materialer av tre, plast
og metall. Som et resultat av vart utvidete tilbehgr- og
bladprogram, kan maskinen brukes til mange formal og
er saerdeles godt egnet til kurve- og sirkelskjaering.

Strgmforsyning

Maskinen ma kun koples til den spenning som er angitt
p& typeskiltet og arbeider kun med enfas-vekselstrgm.
Den er dobbelt verneisolert i henhold til de Europeiske
Direktiver og kan derfor ogsa koples til stikkontakter uten
jording.

Sikkerhetstips

For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de medfal-
gende sikkerhetsreglene.

SPESIFIKKE SIKKERHETSREGLER

IKKE LA hensynet til hva som er "behagelig" eller det
faktum at du kjenner produktet godt (etter mange
gangers bruk) gjgre deg mindre oppmerksom pa sik-
kerhetsreglene for bruken av stikksagen. Hvis du
bruker dette elektriske verktgyet p& en farlig eller
ukorrekt mate, kan du fa alvorlige helseskader.

1. Hold elektroverktgy i de isolerte handtakene nar
du utfgrer en operasjon der skjaerende verktgy
kan komme i kontakt med skjulte ledninger eller
ledningen til maskinen selv. Kontakt med en
stremfgrende ledning vil ogsd gjere uisolerte
deler av maskinen stremfgrende og gi operatg-
ren elektrisk stat.

2. Fest og stett arbeidsstykket med klemmer eller
pa en annen praktisk mate, p& et stabilt under-
lag. Hvis du holder arbeidsstykket med handen
eller mot kroppen, vil det veere ustabilt og du kan
komme til & miste kontrollen.
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3. Du ma alltid bruke vernebriller eller ansiktsvern.
Vanlige briller eller solbriller er IKKE vernebriller.

4. Unngd & sage over spikre. Sjekk arbeidsemnet

for eventuelle spikre og fjern disse fagr arbeidet

begynner.

Skjeer ikke arbeidsstykker som er for store.

Sjekk at det er stor nok klaring rundt emnet fer

sagingen begynner slik at ikke bladet kommer i

bergring med gulvet, arbeidsbenken, etc.

Hold godt fast i verktgyet.

Sgrg for at bladet ikke kommer i bergring med

arbeidsstykket far verktgyet sl&s pa.

9. Hold hendene unna bevegelige deler.

10. Forlat ikke verktgyet nar det er igang. Verktgyet
ma bare betjenes nar det holdes med begge hen-
der.

11. Sla stremmen av og vent til sagbladet har stop-
pet helt fgr det fjernes fra arbeidsstykket.

12. Rgr aldri bladet eller arbeidsstykket like etter en
skjeereoperasjon; de kan veere meget varme og
forérsake brannskader.

13. Ikke bruk verktgyet uten belastning hvis det ikke
er ngdvendig.

14. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veere giftige. Treff tiltak for & hindre innan-
ding av stev og hudkontakt. Fglg leverandgrens
sikkerhetsanvisninger.

15. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for det
materialet og det bruksomradet du arbeider med.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

ADVARSEL:

MISBRUK av verktgyet eller mislighold av sikkerhets-
reglene i denne brukerhdndboken kan resultere i
alvorlige helseskader.

oo
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BRUKSANVISNINGER

Montering eller demontering av sagblad
(Fig. 1,209 3)

NB!

Maskinen ma alltid veere avslatt og stgpslet tatt ut av
stikkontakten far montering eller demontering av blad.
Rens alltid ut spon eller fremmediegemer som kan ha
satt seg fast p& bladet og/eller bladholderen. Hvis dette
overses, kan det forarsake utilstrekkelig stramming av
bladet med alvorlige personskader til falge.

Rar ikke bladet eller arbeidsemnet like etter bruk; de
kan veere sveert varme og forarsake forbrenninger.
Stram sagbladet forsvarlig. Hvis dette ikke gjeres kan
resultat bli en alvorlig ulykke.

Montere sagblad

Lukk opp maskin&pneren til posisjonen vist i illustrasjo-
nen. (Fig. 1)

Hold den slik og sett sagbladet inn i bladklemmen s&
langt at de to utspringene pa bladet ikke kan ses. (Fig. 2)
Returner maskindpneren til utgangsposisjonen. Etter at
sagbladet er montert, m& en alltid sjekke at det sitter for-
svarlig fast ved & prave a trekke det ut.

Velge sagefunksjon (Fig. 5)

NB!
Maskin&pneren ma ikke &pnes for mye, det kan gdelegge
verktayet.

Demontere sagbladet

NB!

Ved demontering av bladet ma en passe pé at ikke fin-
grene skjeeres opp av bladspissen eller spissen pa
arbeidsemnet.

Apne maskindpneren som vist i figuren. Trekk sagbladet
ut mot foten. (Fig. 3)

MERKNAD:
Smgr trinsen regelmessig.

Oppbevaring av sekskantngkkelen (Fig. 4)
Nar sekskantngkkelen ikke er i bruk, finnes det et prak-
tisk oppbevaringssted til den.

Denne maskinen kan betjenes med en sirkulerende eller en rettlinjet (opp og ned) sagefunksjon. Den sirkulerende
sagefunksjonen steter bladet fremover pa sagslaget og gker sagehastigheten betydelig.
For & endre sagefunksjonen er det bare & vri sagefunksjonens skiftehendel til ensket sagefunksjon. Se tabellen under

for valg av sagefunksjon.

Posisjon Sagefunksjon

Anvendelse

0 Rettlinjet sagefunksjon

Til saging av blgtt stal, rustfritt st og plast.
For rene skjeereflater i tre og finer.

| Liten sirkelfunksjon

Til saging av blgtt stal, aluminium og hardt tre.

1l Middels sirkelfunksjon

Til saging av tre og finer.
Til rask saging i aluminium og blgtt stal.

1 Stor sirkelfunksjon

Til rask saging i tre og finer.

Bryter (Fig. 6)

NB!

For stopslet settes i stikkontakten ma det sjekkes at bry-
teren fungerer som den skal og gar tilbake til “OFF” nar
den slippes.

Maskinen startes ved & klemme inn startbryteren. Slipp
bryteren for & stoppe. Nar kontinuerlig drift er enskelig,
klem inn bryteren og trykk pa laseknappen. Den laste
posisjonen frigjgres ved klemme startbryteren helt inn og
sa slippe den.

Hastighetsskive (Fig. 7)

Maskinens hastighet kan justeres trinnlgst mellom til 850
0g 2 800 slag per minutt ved & dreie pa hastighetsskiven.
Hastigheten gker nar skiven dreies mot 5-tallet; og den
blir lavere nar skiven dreies mot 1-tallet. Se tabellen
under for & finne riktig hastighet til emnet som skal
sages. Men korrekt hastighet kan variere avhengig av
typen eller tykkelsen pa emnet. Generelt vil hgyere has-
tighet gi raskere saging, men bladet slites ogs& hurtigere
ned.

Arbeidsemne som Tall pa
skal sages hastighetsskiven
Tre 4-5
Blatt stal 3-5
Rustfritt stal 3-4
Aluminium 3-5
Plast 1-4

NB!

Hastighetsskiven kan bare dreies til 5 og tilbake til 1. Den
ma ikke forseres forbi 5 eller 1, det kan edelegge hele
funksjonen for justering av hastighet.
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For 4340CT, 4340FCT
Maskinen er utstyrt med en elektronisk funksjon som er
lett & betjene grunnet fglgende egenskaper

Konstant hastighetkontroll

Elektronisk hastighetskontroll slik at konstant hastighet
kan opprettholdes. Dette gir en fin fisish pa arbeidet
siden rotasjonshastigheten holdes konstant selv nar
verktgyet arbeider under belastning.

Myk start
En trygg og myk start pa grunn av at oppstartingstetet
dempes.

Lampe (kun til 4340FCT)

NB!
Se aldri direkte inn i lampen eller direkte pa lyskilden.

Lampen tennes ved & trykke inn funksjonsbryteren og
slukkes ved 4 slippe den igjen.

MERKNAD:

Bruk en tarr klut til & tarke skitt av lampelinsen med. Pass
pa at ikke linsen ripes opp siden dette kan redusere
belysningseffekten.

Bruk (Fig. 8)

NB!

Maskinen ma holdes vinkelrett pd materialet ellers kan
bladet brekke og forarsake alvorlige personskader.

Sl& maskinen pd og vent til bladet oppnér full hastighet.
La deretter maskinfoten hvile flatt p& materialet og beveg
maskinen forsiktig fremover langs den opptegnede sage-
linjen. Ved saging av kurver, m& maskinen beveges
meget langsomt.

Skréskjeering
NB!

Maskinen ma alltid veere avslatt og stepslet tatt ut for
maskinfoten vippes til siden.

Nar maskinfoten vippes opp kan du utfere skréskjeeringer
i en hvilken som helst vinkel p& mellom 0° og 45° (ven-
stre eller hayre). (Fig. 9)

Skru lgs bolten p& baksiden av foten med sekskantngk-
kelen. Flytt foten slik at bolten er plassert midt undet
skrddpningen i foten. (Fig. 10 og 11)

Vipp foten til @nsket skrdvinkel oppnds. V-hakket i
girhuset angir skravinkelen i graderinger. Stram deretter
bolten forsvarlig slik at foten sitter fast. (Fig. 11)

Front planskjeering (Fig. 12)

Legsne bolten p& baksiden av maskinfoten med sekskant-
ngkkelen, og skyv maskinfoten helt tilbake. Stram bolten
sa foten sitter forsvarlig fast.
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Innstikkskjeering
Innstikkskjeering kan gjeres med en av to metoder, A
eller B.

A) Bore et starthull: For utskjaering uten at det sages
inn fra en av sidene, bores det ferst et starthull pa
12 mm eller mer i diameter. Sett bladet inn i dette
hullet og start sagingen. (Fig. 13)

B) Plungerskjeering: Det er ikke ngdvendig & bore et
starthull eller sage inn fra kanten hvis du ngye falger
denne prosedyren.

1. Vipp maskinen opp pa frontkanten av foten, og
med bladspissen like over materialeflaten.

(Fig. 14)

2. Legg trykk pad maskinen slik at frontkanten av
foten ikke flytter seg nar du slar maskinen pa og
varsomt og langsomt senker bakre ende av mas-
kinen.

3. Idet bladet sager igjiennom emnet, senkes mas-
kinfoten ned pa emnet.

4. Fortsett sagingen pa vanlig vis.

Finpussing av kanter (Fig. 15)
For & trimme kantene eller gjere dimensjonelle justerin-
ger, lar du bladet ga langs snittkantene.

Metallskjeering

Bruk alltid en egnet kjgleveeske (smereolje) ved skjeering
av metall. Hvis dette ikke gjeres kan det forarsake stor
slitasje pa bladet. Undersiden av emnet kan smgres med
fett istedet for & bruke kjglevaeske.

Stevutsuging

Det anbefales & bruke stevtrakten (tilbeher) for renere
sageoperasjoner. Monter stgvtrakten pd maskinen, sett
kroken pé trakten inn i hullet i foten. (Fig. 16 og 17)
Stevtrakten kan monteres pa enten venstre eller hgyre
side av foten. Kople deretter en Makita stgvsuger til stav-
trakten. Felg omvendt installeringsprosedyre for &
demontere stovtrakten. Utfar monteringsprosedyren i
omvendt rekkefglge for & demontere stevtrakten.

(Fig. 18)

NB!

Dersom du forsgker & demontere stgvtrakten med makt
kan kroken pa trakten bli forminsket og demontert pa en
utilsiktet mate mens maskinen er i bruk.



Ripevernsett (tilbehgar)

NB!

Maskinen ma alltid veere avslatt og stegpslet tatt ut av

stikkontakten fgr montering eller demontering av tilbehgar.

1) Rettlinjet skjeering (Fig. 19 og 20)
Ved gjentatt saging av emner med bredde p&
160 mm eller mindre, begr du bruke ripevernet som
sikrer raske, rene og rette snittflater. Vernet monte-
res ved & sette det inn i det rektanguleere hullet pa
siden av maskinfoten med vernfgreren pekende ned.
Skyv ripevernet til gnsket skjeerebredde og stram
bolten s& det sitter fast.

2) Sirkelskjeering (Fig. 21 og 22)
Ved saging av sirkler eller buer p4 170 mm eller min-
dre i radius, monteres ripevernet pa fglgende mate.
Sett ripevernet inn i det rektanguleere hullet pa siden
av maskinfoten med vernfgreren pekende opp. Fer
den sirkulzere farerstiften gjennom ett av de to hul-
lene pa vernfgreren. Skru knotten med gjenger fast
pa stiften s& den sitter fast. Skyv ripevernet til ansket
skjeereradius og stram bolten s det sitter fast. Skyv
maskinfoten hele veien frem.

MERKNAD:
Bruk alltid blad Nr. B-17, B-18, B-26 eller B-27 ved
saging av sirkler eller buer.

Adaptersett til ledeskinne (tilbehgar)

Ved skjeering av parallelle emner av samme bredde eller
ved rettlinjet skjeering, vil arbeidet utferes bade raskere
pg rensligere ved bruk av ledeskinne og adaptersett til
ledeskinnen. (Fig. 23)

Ledeskinneadapteren monteres ved & sette ledestangen
inn i firkanthullet pa foten sd langt den kan komme.
Stram bolten forsvarlig med sekskantbolten. (Fig. 24)
Monter ledeskinnedapteren pd ledeskinnen. Sett lede-
stangen inn i firkanthullet pad ledeskinneadapteren. Still
foten pa siden av ledeskinnen og stram bolten forsvarlig.
(Fig. 25)

NB!
Bruk alltid blad Nr. B-8, B-13, B16, B-17 eller 58 nar lede-
skinnen og ledeskinneadapteren brukes.

Dekkeplate (Fig. 26)

Bruk dekkeplaten nar du skal sage dekorasjonsfiner,
plast, etc. Den beskytter skjgre og tynne overflater mot
skader. Fest platen bak p& maskinfoten.

Antiflisinnretning (Fig. 27)

Flisfrie snittflater kan oppnas ved & bruke antiflisinnret-
ningen. Innretningen monteres ved & skyve maskinfoten
hele veien frem og sette den inn fra pa foten bakfra. Nar
dekkeplaten brukes, monteres antiflisinnretningen fast pa
dekkeplaten.

NB!
Antiflisinnretningen kan ikke brukes under skréskjeering.

SERVICE

NB!

Far servicearbeider utfgres pd maskinen ma det passes
p& at denne er slatt av og at stapselet er trukket ut av
stikkontakten.

For & garantere at maskinen arbeider sikkert og pélitelig
ber reparasjoner, servicearbeider eller innstillinger utfa-
res av et autorisert Makita-serviceverksted.
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SUOMI

Yleisselostus

1 Koneen avaaja 11 Sahauslinja 22 Ohjain
2 Teranpidin 12 Pultti 23 Kierteinen nuppi
3 Pistosahan terd 13 Vaihdekotelo 24 Kaariohjaintappi
4 Ulokkeet 14 V-ura 25 Ohjaustanko
5 Jalusta 15 Viisteura 26 Ohjauskiskon sovitin
6  Kuusioavain 16 Asteikko 27 Ohjauskisko
7  Sahaustoiminnon 17 Aloitusreika 28 Ruuvi
muutoskytkin 18 Polysuutin 29 Suojalevy
8  Liipaisinkytkin 19 Polynimurin letku 30 Saldytymisen estolaite
9  Lukituspainike 20 Halkaisuohjain 31 Koukku
10 Nopeudensaatokeha 21 Pultti
TEKNISET TIEDOT
Malli 4340T 4340CT 4340FCT
ISKUN PItUUS ..o 26 mm 26 mm 26 mm
Sahauskyky
135 mm 135 mm

Pehmea terés ... 10 mm 10 mm 10 mm
Iskua minuutissa (mint) 2800 800 — 2 800 800 — 2 800
Kokonaispituus .......... 239 mm 239 mm 239 mm
Nettopaino 2,4 kg 2,4 kg

e Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidéa-
tdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia omi-
naisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomaa: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri
maissa.

Kayttotarkoitus

Kone on tarkoitettu puun, muovin ja metallien sahaami-
seen. Mittavan lisavaruste- ja sahanteravalikoiman ansi-
osta konetta voidaan kayttaa lukuisiin tarkoituksiin ja se
sopii erittdin hyvin kaarevien ja pyoreiden sahausten
tekemiseen.

Virransyotto

Laitteen saa kytked ainoastaan virtalahteeseen, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Laitetta
voidaan kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan tasta syysta liittaa
maadoittamattomaan pistorasiaan.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat turva-
ohjeet.

ERITYISIA TURVALLISUUSOHJEITA

ALA anna mukavuuden tai (toistuvan kaytdn tuotta-

man) kokemuksen tuotteesta korvata kuviosahan tur-

vallisuusohjeiden ehdotonta noudattamista. Jos tata

sahkotydkalua kaytetédan turvattomasti tai virheelli-

sesti, seurauksena voi olla vakava loukkaantuminen.

1. Tartu séhkotydkaluihin eristetyista tartuntapin-
noista tehdessasi t6ita, joissa leikkaava kone voi
osua piilossa olevaan johtoon tai omaan virta-
johtoonsa. Jannitteiseen johtoon osuminen saa
koneen metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.
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2. Kiinnitd ja tue tyokappale tukevaan alustaan
puristimilla tai muulla katevalla tavalla. Tyokap-
paleen pitdminen k&dessa tai ruumista vasten
jattad sen epavakaaksi ja voi johtaa hallinnan
menettamiseen.

3. Kayta aina suojalaseja. Tavalliset silmalasit tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

4. Alaleikkaa nauloja. Tutki tyokappale ennen tyos-

kentelya ja poista kaikki naulat.

Ald sahaa ylisuuria tyokappaleita.

Varmista ennen sahaamista, etta tydkappaleen

ympaérilla on riittavasti tilaa siten, etté tera ei osu

lattiaan, hdylapenkkiin tms.

Pitele konetta kasin tukevasti.

Varmista ettd terd koskettaa tyOkappaleeseen

vasta koneen kaynnistamisen jalkeen.

9. Pidakéadet loitolla liikkuvista osista.

10. Ala jata konetta kayntiin. Kayta konetta vain
pidellessasi sita tukevasti kasin.

11. Pysayta kone ja odota kunnes tera pysahtyy tay-
sin, ennen terén nostamista tyokappaleesta.

12. Al& koske teraan tai tyokappaleeseen heti tyos-
ton jalkeen. Osat voivat olla erittain lampimia ja
polttaa ihoasi.

13. Al& kayta konetta turhaan tyhjakaynnilla.

14. Jotkin materiaalit sisaltavat myrkyllisia kemikaa-
leja. Valta hengittamastéa polya ja varo ihokoske-
tusta. Noudata materiaalin toimittajan
turvallisuusohjeita.

15. Kéayta aina materiaalille ja tydlle sopivaa hengi-
tyssuodatinta/-suojaa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

VAROITUS:

VAARINKAYTTO tai tdssd ohjekirjassa mainittujen
turvaohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheut-
taa vakavan loukkaantumisen.
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KAYTTOOHJEET

Sahanterén kiinnittaminen ja irrottaminen
(Kuva 1, 2ja3)

VARO:

» Varmista aina ennen teran kiinnittamista ja irrottamista,
ettd kone on sammutettu ja etta virtajohto on irrotettu
pistorasiasta.

« Poista aina teraan ja/tai teranpitimeen tarttuneet lastut
ja vieraat esineet. Jos et tee ndin, terda ei mahdollisesti
voida kiinnittaa riittavan tiukasti, mika voi aiheuttaa
vakavan loukkaantumisen.

« Ala kosketa terda alaka tyokappaletta valittomasti tyos-
kentelyn jalkeen. Ne voivat olla erittain kuumia ja polt-
taa ihoasi.

« Kiristé sahantera tiukasti paikalleen. Jos et toimi nain,
voi seurauksena olla vakava loukkaantuminen.

Sahaustoiminnon valitseminen (Kuva 5)

Sahanteran kiinnittdminen

Avaa koneen avaaja kuvan osoittamaan asentoon.
(Kuva 1)

Pida se tassa asennossa ja tyonna sahantera teranpiti-
meen niin syvélle, etta teran kaksi ulkonemaa eivét jaa
nakyviin. (Kuva 2)

Palauta koneen avaaja alkuperaiseen asentoonsa. Kun
olet kiinnittanyt sahanterén, varmista vetamalla, etta tera
on tiukasti paikallaan.

VARO:

Ala avaa koneen avaajaa lian paljon, koska tamé voi
vioittaa konetta.

Sahanteran irrottaminen

VARO:

Kun irrotat sahanteran, varo ettet satuta sormiasi teran
yldosaan etka tyokappaleen karkiin.

Avaa koneen avaaja kuvan osoittamaan asentoon. Veda
sahantera ulos jalustaa kohti. (Kuva 3)

HUOMAUTUS:
Voitele rulla ajoittain.

Kuusioavaimen sailytys (Kuva 4)
Kun kuusioavain ei ole kaytdssa, sitd voidaan sailyttaa
kéatevasti.

Taté laitetta voidaan kayttaa pyodreiden muotojen tai suorien linjojen (ylos ja alas) sahaamiseen. Pyodreiden muotojen
sahaustoiminto tydntaa teraa eteenpain sahauksen yhteydessa ja liséd huomattavasti sahausnopeutta.
Vaihda sahaustoimintoa kaantamaélla sahaustoiminnon vaihtokytkin halumaasi sahaustoimintoasentoon. Valitse

sahaustoiminto alla olevan taulukon avulla.

Asento Sahaustoiminto

Kayttotarkoitukset

0 Suoran linjan sahaaminen

Pehmeén terdksen, ruostumattoman terédksen ja muovin
sahaaminen.
Siistien sahausten tekeminen puuhun ja vaneriin.

Pienen py6re&dn muodon sahaa-
minen

Pehmean teréksen, alumiinin ja kovapuun sahaaminen.

Keskikokoisen py6redn muodon
sahaaminen

Puun ja vanerin sahaaminen.
Alumiinin ja pehmean terédksen nopea sahaaminen.

Suuren py6rean muodon sahaa-

11 -
minen

Puun ja vanerin nopea sahaaminen.

Kytkimen kayttaminen (Kuva 6)

VARO:

Varmista aina ennen koneen kaynnistamista, etta liipai-
sinkytkin toimii moitteettomasti ja etta se palautuu vapau-
tettaessa “OFF” asentoon.

Kone kaynnistetédan yksinkertaisesti painamalla
lipaisinta. Kone pysaytetaéan vapauttamalla liipaisin.
Kone saadaan kdyméaan jatkuvasti painamalla liipaisinta
ja painamalla lukituspainike sisdén. Kone vapautetaan
tasta lukitusasennosta painamalla liipaisin kokonaan
sisdan ja vapauttamalla se.
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Nopeudenséaatokeha (Kuva 7)

Koneen nopeutta voidaan s&atdd vapaasti valilla
800 — 2 800 iskua minuutissa kaantamalla nopeudensaa-
tokehaa. Nopeus kasvaa, kun kehaa kaannetdan nume-
ron 5 suuntaan. Vastaavasti nopeus pienenee, kun
kehaé k&annetdan numeron 1 suuntaan. Valitse sahatta-
valle tydkappaleelle sopiva nopeus alla olevasta taulu-
kosta. Oikea nopeus saattaa kuitenkin vaihdella
tydkappaleen tyypin ja paksuuden mukaan. Yleisesti
ottaen suurempi nopeus mahdollistaa tyokappaleen
nopeamman sahaamisen, mutta lyhentda teran kaytto-
ikaa.

Sahattava tyokappale Saatokehan lukema
Puu 4-5
Pehmea terés 3-5
Ruostumaton teras 3-4
Alumiini 3-5
Muovit 1-4

VARO:

Nopeudensaatokehaa voidaan k&antda ainoastaan
numeroon 5 saakka ja takaisin numeroon 1. Al pakota
kehaé numeron 5 tai 1 ohi. Muutoin nopeudenséaatotoi-
minto saattaa lakata toimimasta.

Mallille 4340CT, 4340FCT
Elektronisilla toiminnoilla varustettujen koneiden kayttd
on seuraavien ominaisuuksien ansiosta helppoa.

Vakionopeudenséaadin

Elektroninen nopeudensaatd mahdollistaa vakionopeu-
den kaytdén. Tama mahdollistaa hienovaraisen viimeiste-
lyn, koska pyorimisnopeus pysyy vakiona myds
kuormituksella.

Sujuva kaynnistys

Vaimennetun kaynnistysnykayksen ansiosta kaynnista-
minen on turvallista ja sujuvaa.

Lamppujen sytyttdminen (Vain malli 4340FCT)

VARO:
Ala katso suoraan valoon tai valonlahteeseen.

Lamppu sytytetdan painamalla liipaisinta. Lamppu sam-
mutetaan vapauttamalla liipaisin.

HUOMAUTUS:

Pyyhi lika lampun linssilté kuivalla liinalla. Varo naarmut-
tamasta lamppua, silla tdma voi heikentaé valotehoa.
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Koneen kayttaminen (Kuva 8)

VARO:

Pida koneen jalusta aina suorassa tyokappaletta vasten.
Jos et toimi nain, tera saattaa murtua aiheuttaen vakavan
loukkaantumisen.

Kéaynnisté kone ja odota, kunnes teré on saavuttanut tay-
den kayntinopeuden. Aseta kone sitten tasaisesti tydkap-
paleen paalle ja likuta konetta kevyesti aiemmin
merkittyd sahauslinjaa pitkin. Liikuta konetta erittain
hitaasti, kun sahaat kaarevia linjoja.

Viistesahaus

VARO:

Varmista aina ennen koneen jalustan kallistamista, etta
kone on sammutettu ja etta virtajohto on sammutettu pis-
torasiasta.

Kun koneen jalusta on Kkallistettuna, voit viistesahata
missé tahansa kulmassa 0° ja 45° vélilla (vasemmalle tai
oikealle). (Kuva 9)

Ldysennd jalustan takaosassa olevaa ruuvia kuusioavai-
mella. Siirra jalustaa siten, etta ruuvi tulee jalustan viis-
teaukon keskelle. (Kuvat 10 ja 11)

Kallista jalusta haluamaasi kulmaan. Vaihdekotelon V-ura
osoittaa viistekulman asteikolla. Varmista sitten jalustan
kiinnitys kiristamalla ruuvi tiukasti. (Kuva 11)

Liitosreunan sahaaminen (Kuva 12)

Avaa koneen jalustan takana oleva pultti kuusioavaimella
ja siirra sitten koneen jalusta kokonaan taakse. Varmista
lopuksi koneen jalustan kiinnitys kiristamalla pultti.

Katkaisu
Katkaisu voidaan tehda kahdella eri tavalla A tai B.

A) Poraamalla aloitusreika: Kun haluat tehda katkaisun
sahaamatta tulouraa reunasta saakka, poraa lapimi-
taltaan véhintddan 12 mm suuruinen aloitusreiké.
Aloita sahaaminen asettamalla terd tahan reikaan.
(Kuva 13)

B) Pistosahaus: Aloitusreikéa eik& tulouraa tarvita, kun

toimit seuraavasti:

1. Kallista konetta ylos jalustan etureunasta siten,
ettd terén karki asettuu juuri tyokappaleen yla-
puolelle. (Kuva 14)

. Paina konetta siten, etta jalustan etureuna ei liiku,
kun kaynnistat koneen ja lasket koneen takapaata
hitaasti ja varovasti.

3. Kun tera lapaisee tytkappaleen, laske koneen

jalustaa hitaasti tydkappaleen pintaan.

4. Paata sahaus normaaliin tapaan.
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Reunojen viimeistely (Kuva 15)
Reunojen viimeistely ja mittojen hienosaato tehdaan lii-
kuttamalla teréa varovasti sahausreunaa pitkin.

Metallin sahaaminen

Kéyta aina tarkoitukseen sopivaa lastuamisnestetta
metallia sahatessasi. Jos et toimi nain, tera kuluu huo-
mattavasti nopeammin. Lastuamisnesteen sijaan voi-
daan kayttaa tyokappaleen alapintaan siveltavaa rasvaa.

Pélyn poistaminen

Puhtaan tyoskentelytuloksen saamiseksi suosittelemme
polysuuttimen (lisavaruste) kayttda. Polysuutin kiinnite-
tdan koneeseen tydntamalla sen koukku jalustan auk-
koon.

(Kuvat 16 ja 17)

Pélysuutin voidaan kiinnittda joko jalustan vasemmalle
tai oikealle puolelle. Kiinnita sitten Makitan polynimuri
polysuuttimeen. Polysuutin irrotetaan tekemalla kiinnitys-
toimet painvastaisessa jarjestyksessa. (Kuva 18)

VARO:
Jos yritat irrottaa poélysuuttimen vékisin, pdélysuuttimen
koukku voi supistua ja irrota vahingossa kayton aikana.

Halkaisuohjainsarja (liséavaruste)

VARO:

Varmista aina ennen lisélaitteiden kiinnittamista ja irrotta-
mista, ettd kone on sammutettu ja etta virtajohto on irro-
tettu pistorasiasta.

1) Suorasahaus (Kuva 19 ja 20)

Kun teet useita 160 mm tai kapeampia sahauksia,
halkaisuohjaimen kayttdé mahdollistaa nopeiden ja
siistien suorien sahausten tekemisen. Halkaisuoh-
jain Kiinnitetaan tyontamalla se koneen jalustan
sivussa olevaan nelikulmaiseen aukkoon siten, etta
halkaisuohjain osoittaa alaspain. Siirra halkaisuoh-
jain haluamaasi sahausleveyttd vastaavaan asen-
toon ja varmista sen kiinnitys kiristdmalla pultti.

2) Pyobreédsahaus (Kuva 21 ja 22)

Kun sahaat lapimitaltaan enintdan 170 mm:n ympy-
roita tai kaaria, kiinnita halkaisuohjain seuraavasti.
Tyénna halkaisuohjain koneen jalustan sivussa ole-
vaan nelikulmaiseen aukkoon siten, etté halkaisuoh-
jain osoittaa ylospain. Tyonna kaariohjaintappi
jommankumman ohjaimessa olevan reién lapi. Var-
mista tapin kiinnitys ruuvaamalla kierteinen nuppi
kiinni puikkoon. Siirra sitten halkaisuohjain halua-
maasi sahattavaa lapimittaa vastaavaan asentoon ja
kirista pultti paikalleen. Siirra lopuksi koneen jalusta
kokonaan eteen.

HUOMAA:
Kéayta aina teria B-17, B-18, B-26 tai B-27 sahates-
sasi ympyrdita tai kaaria.

Ohjauskiskon sovitinsarja (liséavaruste)
Samansuuntaisten ja —pituisten tai suorien sahausten
tekeminen sujuu nopeammin ja siistimmin, kun kaytat
ohjauskiskoa ja ohjauskiskon sovitinsarjaa. (Kuva 23)
Kiinnita ohjauskisko tyontamalla ohjaustanko jalustassa
olevaan nelidmaiseen reikdan niin syvalle kuin se
menee. Kiinnita ruuvi tiukasti kuusioavaimella. (Kuva 24)
Kiinnitd ohjauskiskon sovitin ohjauskiskon kiskoon.
Tyonna ohjaustanko ohjauskiskossa olevaan nelidmai-
seen reikdan. Aseta jalusta ohjauskiskon ja kirista ruuvi
tiukasti. (Kuva 25)

VARO:
Kéayta aina teria nro. B-8, B-13, B-16, B-17 tai 58, kun
kaytat ohjauskiskoa ja ohjauskiskon sovitinta.

Suojalevy (Kuva 26)

Kéayta suojalevyd, kun sahaat koristeellista vaneria, muo-
via tms. Tamé suojaa arkoja ja herkkia pintoja vahingoit-
tumiselta. Sovita suojalevy koneen jalustan takaosaan.

Saloytymisen estolaite (Kuva 27)

Kéayta saldytymisen estolaitetta estdaksesi tydkappaleen
saloytymista. Kiinnita saldytymisen estolaite siirtamalla
koneen jalusta kokonaan eteen ja sovita laite paikalleen
koneen jalustan takakautta. Kun kaytat suojalevya, kiin-
nita saldytymisen estolaite suojalevyn péaalle.

VARO:

Saloytymisen estolaitetta ei voida kayttaa viistesahauk-
sia tehtéessa.

HUOLTO

VARO:
Ennen koneelle tehtavia huoltotoimia on varmistettava,
ettd se on sammutettu ja irrotettu virtaldhteesta.

Laitteen kayttdvarmuuden ja turvallisuuden vuoksi korja-
ukset ja muut huolto- ja saatdtydt saa suorittaa ainoas-
taan Makitan hyvaksyma huoltopiste.
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EAAHNIKA

Nepiypadn yevikig anoyng

1 Tunua avoiypatog epyaAeiou 11 Tpapun Kotmg 22 TlpOoOTATEUTIKOG 0BNYOG
2 Soykmpag Aauag 12 Mmnoulovt 23 Koupri pe oneipwpa
3 Adua nmaAvdpoutkou 13 MepifAnua pnxaviopou 24 Meipog KUKAIKAG 0dnynong
mploviou 14 Eykorm 25 Xdapakag
4 Mpoe&oxeg 15  Ao&n oxioun 26 MMpooappootng odnyou
5 Baon 16 AlaBabuioelg odnpoTpoxIag
6 EEaywvikd KAeLdi 17 Tplma EeKvnpatog 27 0dnyog oldNpoTPOXLAG
7  AeBlEg ahhayng Tpomou 18 Akpo¢pUoLo okdvNg 28 Bida
KOTING 19 ZwARvag ya okouTma 29 TMAdKa KAAUPUATOG
8  AlAKOTITNG OKAVOAANG anoppopnong 30 Zuokeun anoduyng
9  Kouprti aodpaiiong 20 [MPOOTATEUTIKO OXLOIHATOG OKANBpaV
10 KavtpavpuBuongtaxltntag 21 MrmouAovt 31 AykioTpo
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTtého 4340T 4340CT 4340FCT
MIIKOG SLASPOMNG «vvvevevereeriesiesreereeseeseeereeseeseearaeneens 26 XIA. 26 XIA. 26 XIA.
IkavOTNTEG KOTING

ZUNOD ettt ettt e s 110 XIA. 135 XIA. 135 XIA.

XaAuBag 10 XIA. 10 XIA. 10 XIA.
AlaSpOoPEG ava Aerto (min™t) .... 2.800 800 — 2.800 800 — 2.800
OAIKO PNKOG .o 239 XIA. 239 XIA. 239 XIA.

KaBapo Bapog .. 2,4 Xyp. 2,4 Xyp. 2,4 Xyp.

® AOYWw TOU OUVEXILOMEVOU TIPOYPAUUATOG £peUvag
Kal avamrtuéng, ol Tapoloeg TpodlaypadEg
UTIOKELVTAL 08 aAAayn Xwpig mpoeldoroinon.

® Mapatnpnon: Ta TeEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA UMopEl va
SlapEPOUV amo Xwpa oe XWPAa.

Mpoopigopevn xpnon

To epyaleio mpoopileTtar yia mploviopa EUAou,
MAQOTIKOV KAl METAAAIKOV UAIK®V. QG amoTEAECHA
TOU EKTETAPEVOU TIPOYPAPHMATOG €EAPTNUATWOV Kal
AQUOV  TIPLOVIOMOU, TO epyaAeio  uropel  va
XpnotuomnonBei yia moAAoUg okoroUg Kat gival oAU
KATAAANAO Yla KAUTIUAEG 1) KUKALKEG KOTIEG.

PgupaTtodoTtnon

To unxAvnua mpEMeL va oUvSEETAL HOVO OE TIAPOXN
peluaTtog NG idlag TaoNng He AUTRA Mou avadEpeTtal
OTNnV TIVAKI®a KATAOKEUAOTOU Kal Wropel va
AEITOUPYNOEL HOVO HE EVAANACOOUEVO HOVOPATIKO
pelpa. Ta PNXavARaTa auTtd €Xouv SIMAR HOvwon
olupwva pe Ta Eupwraikd Mpoturma kat Kata
OUVETIELD, UMOopoUV va ouvdeBoUV Ot OKPOBEKTEG
XWwpig oUppa yeiwong.

Ymodei&eig aopaAeiag

Ma TNV MPOCWTIKN 0ag aodpAleld, avaTpEEeTe OTIQ
£0WKAELOTEG 0dNYieg aodpAAelag.
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EIAIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ

MHN emTpénere oTn BoAIKOTNTA Kal £EOIKEiwON pE
TO TIpOioV (TOU amMOKTABNKe He emavelAnpuévn
XPHON) va avTIKATaoTRHOEl TV AuoTnpn MpoonAwon
OTOUG Kavoveg acpaleiag Tou AenTou mipioviou. Eav
XPNOIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaAeio auTo Xwpig
aopalela 1 Me TANPPEAR Tpomo, umopei va
UTIOOTEITE 0OBAPO TTIPOOWITIKO TPAUHMATIOHO.

1. Kpatdre Ta nAeKTpIKG epyaleia amo  TIg
HOVWHEVEG £mMAVEIEG KPATAMATOG  OTAV
€KTEAEITE MIO EPyACia OTTOU TO KOTITIKO £pydAEio
HTTOPEI Va KAvel eEMadn HE KPUPHEVA oUppaTta R
Kdl pE To 3IKO Tou Kopdovi. Emapn pe €va
“nAekTpodopo” olUppa 6Oa kavelr OAa Ta
ekTEOEINEVA PETAAAIKA HEPN TOU epyaAciou
“nAekTpodopa” Kal 6a npokAnOsi
nAekTpomAngia oTov XEIpIOTH.

2. Xpnoigoroleite OQIYKTAPEG N KAmolo dAAAo
MPOKTIKO MECO vyia va aodalilere Kai
uUTIOOTNPI(ETE TO TePAXIO epyaciag oc pIa
otafepn PBaon. To KpATnMA TOU Tepayiou
€pyaciag Me To XEPI | ME TO OWMA TO APRAVEl
aoTaf€g Kal pmopei va odnynosl oc anwAeia
eAEyxou.

3. nMavrote xpnoipomoicite yuaMid aodaleiag n
HaToyudAia. Ta ouviROn yuaAid f yuaAid nhiou dev
€ival yuahia aodpaleiag.

4. Amno¢puyeTe Tnv Komn Kapoiwv. EEeraore TO
AVTIKEIJEVO €pyaciag yla TUuXov Kapgid Kai
adaIpEOTE TA TIPIV TRV AEITOUPYIA KOTIAG.

5. Mn kOBeTe uEpPEYEON QVTIKEIPEVA.

6. EAEyYETE yla QpPKETR amooTacn mEPAV Tou
AVTIKEIJEVOU €pYAciag TPIV TNV KOTIR ®WOTE N
Adpa va MR XTUMAOCEl TO TATWHA, TO TIAYKO
epyaociag , KAm.

7. KpaTate To pnxavnua orabepa.

8. BeBaiwBeite o1 n Adpa dev  ayyilel TO

avTiKeievo  epyaciag avayetre TO

SlaKomTn.

npiv



9. Kpatdre Ta XEpla 0AG MOKPUA amo Ta
nePIOTPEGOPEVA HEPN.

10. Mnv a¢nveTe To pnXavnua avaupevo. Balere os
AEITOUpyia TO PnNXAvnpa HOVO OTAV TO KPATATE
oTa XEpia.

11. Mavrote OPRAVETE TO PNXAVNUA KAl TIEPIPHEVETE
TN Adpa va oTapaTRoEsl TEAEIWG TIPIV aPaIpECETE
Tn Adpa amod To avTIKEIPEVO epyaoiag.

12. Mnv ayyi€eTe Tnv aixun R TO aVTIKEigEVO
£pyaciag apEéowg META Tn AsiToupyia, yiaTi
pmopei va sival £§aIpeTIKA Beppd Kal va oag
TPOKAAEoouvV eyKalpara.

13. Mn AeiToupyeite To epyaleio Xwpig - popTio oOTAV
dev gival amapaitnro.

14. Mepikd UAIKG TIEPIEXOUV XNUIKA TTOU PTTOPEi va
gival To&Ika. NMpoogxeTe va amopUyeTe iomvon
OKOVNG Kal deppaTiK emadn. AkoAouBsite Ta
dedopéva aocpAaAeiag Tou MPounBeuTH UAIKQV.

15. MAvTOTE XPNOIYOTIOIEITE T OWOTH Tpoowrmida/
avamnvEUOTHpa O€ OXEON ME TO UAIKO Kal TV
edpappoyn oTnv omoia epyaleoTe.

®YANAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

MPOEIAONOIHZH:

KAKH XPHZH n apéleia va akoAouBnoeTe TOug
Kavoveg aoddAsiag mou SIaTumwvovTal 6’duTo To
EYXEIPIBIO 0dNYINV MIOPEl va mpokaAEoel cofapo
TIPOOWITIKO TPAUHATIOHO.

OAHTIEZ XPHZHZ

TomoO£Tnon R adaipeon Aauwv mpiovioU
(Eik. 1, 2 ka1 3)

MPOZOXH:

e Mavrote Pefaiwveote OTL TO pnxavnua eivat
oBnoto kat PByaApévo amd TO pelpa  mpLv
TonoOeTNOETE N AdALPETETE TN AQA.

e Mavrote kabapiote OAa TA MPOKOAANUEVA OTN
Adpa 1 oto oTRPLyHa ™G Aapag mptovidia 1 EEva
UAIKA. Eav dev yivel auTo, propel va yivel aitia ya
QAVEMAPKEG OPIEINO TNG AAUAG KAl va KATAANEeL og
ooBapPO TPAUNATIONO.

* Mnv ayyi&ete TNV Adua 1) TO AVTIKEIUEVO gpyaaiag
AUEOWG META TNV AelToupyia, yiati propel va eivat
eEalpeTika Beppd Kat va oag TIPOKAAETOUV
eykalupata.

® Spixte TN Adpa mploviol oTabepd. AladpopeTiKA
uropei va rpokAnBei coBapog TPAUNATIONOG.

TomoB£Tnon TnG Aapag mpioviou

AVOIXTe TO TUNMA avoiylatog Tou epyaAeiou otn
B&on mou deixvel N eikodva. (Eik. 1)

Kpatwvtag to oTn 6£€on autn, BAATe Tnv Adua
nploviol pEoa oTov

oplykTnpa Adpag WEXPL va unv ¢aivovtat ot dUo
npoeEoxEg ™G Adpag. (Eik. 2)

EmavagEpeTe TO TUAUA AVOIYHATOG OTNV ApXLKR TOU
B6&on. Meta v TomoBETON NG AApAg TPLoviou,
navrtote BeBalwvecTte OTL N Adpa

KpaTiEtal otabepd oTn B€0N TNG EMIXEPWVTAG vVa
mv Tpapnete EEw.

NPOZOXH:

Mnv avolyeTe TO TUNMMA QVOIYHATOG UTEPROAIKA
YlaTi propel va mpokAnBei {nuid oto epyaleio.
Ad¢aipeon Tng Aapag npioviou

NPOZOXH:

Otav adalpeite TNV Aapa mplovioU, TPOCEXETE va Un

TPAUMATIOETE Ta SAKTUAA 0AG PE TNV KOPUGT NG
AQUAG 1) TIG AKPEG TWV AVTIKEIMEVWV EPYAOIAG.

AvoiXTe TO TUNUA AVOIYMATOG TOU gpyaAeiou oTn
6¢on mou deixvel n ekova. Tpapnxte Tnv Adpa
nplovioU £Ew Tpog To HEPOG NG Baong. (Eik. 3)
ZHMEIQZH:

MeploTactaka Atnaivete Tov KUALVSpO.

®dUAagn e§aywvikoU kAsi1diou. (EIk. 4)
Otav dev xpnowloroleital, To €e&aywVIKO KAeWdL
uropei va ¢pulaxtei BoAka.
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EmAoyn Tpomou konng (EIk. 5)

AUTO TO PNXAvNUa UMOPEL va AELTOUPYNOEL OE Kivnon KOTIG TEPLOTPOdIKN 1) eubeia ypapun (emavw kat
KATW). H meplotpodikn Kivnon Korng wbel TV Adua Mpog Ta EUNMPOG OTNV YPAUUY KOTNG KAl TIPOOSEUTIKWG

au&avel TV TaxUTNTa KOTmgG.

Ma va aAAGEETE TOV TPOTO KOTIG, AMA®MG YUPIoTe Tov AeBLE aAAAyNG TPOTIOU KOTMG OTNV embuuntr B€on
TPOTOU KOTNG. AvadepBeiTe OTOV MAPAKATW THVAKA YIA VA ETUAEEETE TOV TPOTIO KOTIAG.

Oton Kivnon komng

Edappoyeg

0 Kivnon kormqg eUBeia ypapuun

Ma komn paAakoU YAAuBa, avo&eidwtou XAaAuBa kat
TAQOTIKQOV.
Ma KaBapeg Komeg oe EUAO Kal KATAQuA.

| Kivnon Komng uikpn
TEPLOTPODIK)

Ma komm paAakoU XAAuBa, alouptviou Kat okAnpou
EUMou.

I Kivnon kormg petpla
TEPLOTPODLKN

Ma korm EUAoU Kat KamAauad.
Ma ypnyopn Korm aloupilviou Kat paAakoU XAaAuBa.

Kivnon komng peyain

i TMEPLOTPODIK

Kivnon Kotmg peyain meplotpodikn Ma yprnyopn Kot
EUAOU Kal KamAaua.

AeiToupyia diakomnTn (Eik. 6)

MPOZOXH:

MpLlv ouVBEDETE TO UNXAvNUa oTo pelpa, TTAVTOTE vVa
eAEYXETE va Beite OTL 0 SOKOMING OKAVSAANG
EVEPYOTIOLEITE KAVOVIKA Kal emOTpEdel otn O€on
“OFF” dtav eAeuBepnveTal.

Ma va EeKvnoeTe TO PNYXAvNua, arAd TATHOTE TN
okavdaAn. Ma va oTapaTtnoete aprnoTe TN OKAvOAAN.
Ma ouvexn Aeltoupyia, MATAOTE TN OKAvOAAN Kat
HETA TUEOTE MECA TO Kouumi acpdaAong. NMa va
OTAMATIOETE TO HNYXAvNua amd TNV aopaAlOHEVN
B€on, MATNOTE TN OKAvOAAN HEXPL TEPMA KAl HETA
adnote V.

Kavtpav puOuiong Taxurnrag (Eik. 7)

H taxUtnTa Tou Pnxavnuatog Wropei va pubuioTel
aneptoplota Peta&l 800 kal 2.800 dladpopwV TO
AEMTO Me TeEPLOTPOON TOU Kavripav puUBUIONG.
MeyaAUtepn TaxUTnTa EMTUYXAvETAL OTAV  TO
KavTpav meplotpadel otn dletBuvon Tou voUuepPoU
5; xaunAwtepn TaxUTNTa erutuyxavetar Otav To
Kavtpav meplotpadei otn dlelBuvVoN Tou VOUUEPOU
1. AvagepBeite OTOV TOPAKATW TivaKA yia vad
ETIAEEETE mv KATAaAANAn TaxlutnTa ya
KATEPYA(OUEVO KOMUATL TIOU TIPOKELTAL VA KOTEL.
QOoTO0W, N KATAAANAN TaxUTNTa Propel va dlapepet
avdloya pMde Tov TUMO 1N TO TAXOG TOU
KATEPYA(OUEVOU KOMMATIOU. [lEeVIKA, HEYAAUTEPES
TaxlTnteg Oa oag emTpéPouv va KOYeTe
KatepyalOMEVA KOUMATIA YPnyopotepa aAla 6a
ehatTwOel n dlapkela Aettoupyiag g AApag.

KoupaTi mpog Kot Api16OG OTO KAVTPAV
ZUAo 4-5
MaAakog XaAuBag 3-5
Avo:?,a[éwToq 3-4
XaAuBag
Aloupivio 3-5
MAaoTika 1-4
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MPOZOXH:

To kavipdv pUBuong TaxUTNTAg Mropel va
neploTpadel HOVO PEXPL TO 5 Kal Tiow WEXPL TO 1.
Mnv To CopioeTe va Eemepdoel To 5 1 1, dlapopeTiKA
n duvatotnta puBuong TaxUTNTAG WIOPEl va un
AelToupyel peta.

lNa 4340CT, 4340FCT

Ta epyaleia mou gival epwdlATUEVA E NAEKTPOVLKN
Aeltoupyia eival eUkoAa oTnv Aettoupyia AOyw Twv
QAKOAOUB WYV XAPAKTNPLOTIKWV.

Juvexng EAeyxog TaxuTnTag

HAekTpovikOg €Aeyxog TaxUTnTag yla emiteuén
otabepng taxutntag. Eival duvatdv va yivel Aemtod
owiplopa, yati n  mepotpodlkn  TaxluTNTA
dlampeital otabepry aKOUN KAl UTO OCUVONKeEg
dopTiou.

XapakTnpIoTIKO analol EEKIVAPATOG

AoPaAEG Kal amald Eekivnua AOYw KATAOTOANG Tou
TIVAYMATOG KATd To §gKivnua.

Avapua Twv Aapun@v (Movo yia 4340FCT)

MPOZOXH:
Mn kuttdte 10 WG oUTE va BAEMeTe TNV TNyn
dwTOg aneubeiag.

Ma va avayete ™ Adumna, TpaBeixTe T OKAVSAAN.
EAeuBepwoTe TN 0KAVOAAN yla va Tn oRNoETE.
ZHMEIQZH:

Xpnoworoleite €va oTeyvo Udaoua ya va
okoumidete TOoug pUMOUG amd 1o $akd TNG AAuMaAg.
MPOCEXETE va Mn YPATOOUVIOETE TO GAKO TNG
Aaurmag, dlapopeTIKA Ba pHelWBEl 0 PWTIONOG.

Aeitoupyia (EIK. 8)

MPOZOXH:

Mavrote kpatdte Tn PAacn TOU MNXAVAUATOG
€UBUYPAUMIOUEVN HE TO KATEPYALOMEVO KOMUATL.
Edv to mapaAeiyeTe, uropei va mpokAnBei Bpauon
™G AAQuAg, e anoTEAeoUa GoBaApPO TPAUMATIONO.

AvVOIETE TO PNXAvVNUA Kat TEPLMEVETE MEXPL N Adua
va QmoKTNOEL eVTIEA®G TNV TaXUTNTa ™G. MeTd,
AKOUMMNOTE TO  pnxAvnua opoldopopda  OTO
KATEPYA(OMEVO KOMMATL KAl KIVAOTE armaAd To
MNXAvna TPog Ta eUMPOG KATA PAKOG TNG YPAUKNAG
KOTNG Tou €xel onpadeutel amo mplv. OTav KOPReTe
KOUMUAEG, TIPOXWPEIOTE TO UNXAvVNA MOAU apyd.



Ao&oTunon

MPOZOXH:

Navtote BeBaiwveoTe OTL TO unxAavnua gival ofnoto
Kal ByaApévo amod tnv mpida npv dwoete KAion oTn
BAoNn TOU UNXavAUATOG.

AIVOVTac; kAlon otnv Bdon tou epyaleiou, pmnopeite
va K(]VSTS AOEOTOUEG O OTOLAdNTIOTE YwVia HETAEU
0 kat 45 (aplotepa i de€La). (E|K 9)

XaAap®woTe TO MMOUAOVL OTO THOW PEPOG TNG BAONg
HEe TO €EaywVIKO KAEDi. MeTakivnote Tn Baon €10l
MOTE TO MMOUAOVL va eival TOMoBETNUEVO OTO
KEVTPO TNG AOENG OXIOUNG ot Baon. (Eik. 10 ka1 11)
Awote kAion otn Baor] HEXPL va erutUXeTe TNV
ermBupuN T Ao&n ywvia.

H eykorm V oto mepiBAnua TG MNXavng deixvel Tnv
AoEn ywvia pe dwaBabuioslg. Metd odixte TO
UrouAovL otaBepd ywa va acdalicete tnv Baon.
(Eik. 11)

Epmpoo0icq eUBUYPAUHMIOUEVEG KOTIEG

(Eik. 12)

XaAapwoTe TO MMOUAOVL OTO THOW PEPOG TNG BAoNg
TOU MNXAvNUaTog He TOo €&aywvikd KAeldi, PeTa
HETAKIVAOTE TN BACN TOU HNXAVAUATOG HEXPL TEPUA
Mpog Ta Tiow. MeTd o¢ifte TO UMoOuAdvL ya va
OTEPEWOETE TN BAOT TOU UNXAVAUATOG.

Amokorn
ATIOKOTIEG MMOPOUV va YIVOuv HE TN Wi 1) HE TNV
AAAN arnd Tig uebodoug, AN B.

A) Me avolypa Tpumnag ekkivnong: MNa eowTeplKEG
ATIOKOTIEG XWPIG aPXIKO KOO amd pia akpn,
TMPO-TPUTMOTE M TPUTA eKKivnong 12 x\. n
neploodTepo. Elodyete T Adpa péoa oe autn
TNV TpUNA Kal EeKvnote TN Kot oag. (Eik. 13)

B) Komég BuBlong: Ae Xpeldletal va avoigete
TPUTA €KKIVNONG 1 VA KAVETE [ia APXLIKN KOTn
€AV TPOOEXTIKA KAVETE OTWG AKOAOUBWG.

1. Awote kAion oTo unxdvnua Tpog Ta eMAvVw,
Og OXEON HE TNV UMPOOTLVNH papla ™mg chonq,
pe TN Adpa TomoBeTnpévn Alyo mavw ano ™mv
€TGAVELA TOU KATEPYALOUEVOU KOMMATIOU.
(Eik. 14)

2. EGappOOTE TiieON OTO MNXAVNUA, £TOL WOTE 1
MMPOOTIVRY  MeEPW@ TG  BAong va unv
peTakivnBel Otav avayete To pnxavnua Kat
HAAAKA XAUNAQOETE Olya- olyd TO THOW LEPOG
NG BAONG TOU UNXAVAUATOG.

3. Kobwg n Adua dlarepva Tto KATEPYA{OUEVO
KOUMATL, Olya-olyd XaunAwote tn BAaon tou
UNXAVAUATOG KATW TPOG TNV eruddvela Tou
KaTEPYALOUEVOU KOUUATLOU.

4. ONOKANP®OTE TNV KOTN ME TOV KAVOVIKO
TpOTO.

TeAeiopaTta ywviov (Eik. 15)

Ma va kabapioeTe TI§ YwVieg 1 va KAveTe puBUioElg
OTIG SlA0TACELG, KAVTE £va MEPACUA [E TN Adpa KaTtd
HUNKOG TWV KOUUEVWV TIAEUPWV.

Komnf peTaAAwv

Navtote Xpnolporoleite €va KATAAANAO YUKTIKO
(¢Nalo KoTmg) OTav KOPBeTe METAAAA. Eav dev 1O
KAVeTe aQUTO Ba TPOKANBEl onuavtikn ¢Bopd otn
Adpa. H katw TAeupd Tou  KaTepyalouevou
KOMMATIOU — propel  va  Autavbei avii  va
XPNOLUOTOINOEl PUKTLKO.

E&aywyn okovng

To akpo¢Uolo okovng (eEAptnua) ouviotatal yia
eKTEAEON KaBap®V epyaciwv komng. Ma va
TPOCAPUOCETE TO AKPOPUOCLO OKOVNG OTO EPYAAEio,
BAATe TO AYKIOTPO TOU AKPODUGCIOU OKOVNG MECA
otnv tpUna ot Baon. (Eik. 16 kai 17)

To akpodUaolo okOvNng uMropel va tornobetnOel eite
oTNnV aploTtepn eite otnv de&ld mMAeupd g Baong.
Katomv ouvdEoTe Uid okouTa arnoppodnong Makita
oto akpodUolo okovng. Ma va adalpeoete TO
akpopUOoLo OKOVNG, akohoubBnote tnv dladikacia
TOTIOBETNONG AVTIOTPOPWG. (EIK. 18)

MPOXZOXH:

Eav mpoomnabnoete va apalpécete 10 akpodUolo
okovng Biala, To AYKIOTPO TOU AKPOPUGCIOU OKOVNG
uropei va apBAuvBei kat va Byel anpoodoknta Katd
v AetToupyia.

MpooTaTEUTIKO OUVOAO OXICIHATOG

(egapTnpa)

MPOZOXH:

MNavrote BeBalwveoTte OTL TO unXAavnua givat ofnotod

Kal ByaApévo amo Tn mpifa mplv TOTIOBETNOETE 1)

adalpéoete eEapTRUATA.

1) EuBcieg komeg (Eik. 19 kai 20)
Otav kOBeTe enavalappavopeva mAATn 160 xIA.
N AlyOTEPO, XPNOLUOTIOINON TOU MPOCTATEUTIKOU
oxloipatog e&aodalifel ypnyopn, kabapr kat
euBeia kormn. Ma va Tov TonoBeTnoeTe, BAATE TO
TPOOTATEUTIKO OXLOlHaTOg uéoa otnv
opBoymvia Tpuma otnv MAEUpPd NG BAaong tou
UNXAVAUATOG HE TOV TPOOTATEUTIKO 0dNYO va
KoltTdel TpPog Ta kAatw. [Auotpiote TO
TMPOOTATEUTIKO  Oxloidatog otn B&on  Tou
emBuunToU MAATOG KOTNG, Kal WeTA odiETe Ta
UMOUAOVLA VIO VA TO OTEPEWOETE.

2) KukAikég komgg (EIk. 21 Kai 22)
Otav kKO6BeTe KUKAOUG 1) TOE akTivag 170 XIA. 1)

AlyOTEPO, TOTOOETEIOTE TO TPOOTATEUTIKO
oxloiyatog oOnwg akoAoUBwg. BaAte To
TPOOTATEUTIKO OX\OlHaTOg uéoa otnv

opBoywvia TpUMa otnv MAeupd Tng Baong Tou
UNXAVAUATOG HME TOV TPOOTATEUTIKO 0dNYO va
KOLTAEL TIPOG TA MAVW. BAATE TOV MEIPO KUKALKNG
0dnynong va mnepdoel Kal ano Tig dUo TpUTES
TOU TIPOCTATEUTIKOU 0d1yoU. BIBWOTE TO KOUTi
ME TO oOmeipwpa TAvw OTo TEipo yia va
OTEPEWOETE TOV TEipo. MeTd, yAuoTpiote TO
TPOOTATEUTIKO OXLOIMATOG OTNV  embupunTn
aKTiva KOTNgG, Kal opi&Te To PMOUAdVL yia va Tov
OTEPEWOETE OTN B€0N TOU. META PHETAKLVNOTE TN
BAon TOU PNXAvVNUATOG OCO TAEL UMPOOTA.

ZHMEIQZH:
MNavta xpnotyoroteite Aaueg No. B17, B-18, B-26
n B-27 dtav koBetat KUKAouG i TO&Q.
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ZUvoAo MpooapHooTH 03nyou OI3NPOTPOXIAG
(e&apTnpa)
OTav eKteAeite Kommn MAPAAANAN KAl OHOLOMOPPOU

MAGTOUG 1 (0l KOm, n Xpnon Tou odnyou
odNPOoTPOXIAg KAl TOU TPOCAPHOOTH 0dnyou
ownpotpoxldg  Ba eEaodaiiosl TV TMapaywyn

YPNYOPWV Kal kaBapwv konwv. (Eik. 23)

Ma va eyKATAOTNHOETE TOV TPOCAPHOCTH 0dnyou
ownpoTpoxldg, PBAATE  ToVv XApaka MWECA OTNV
TeTPAYwWVN TPUMA NG BAong 6co Babeld uropei va
ndet. AopalioTe TO PMOUAOVL He TO e§AywVO KAELSL
KaAd. (Eik. 24)

Eykataotnote TOV TIPOCAPOOTN odnyou
odnpoTpoxlag oty ownpoTpoxid Tou odnyou
ownpoTpoxldg. BaAte Tov xdpaka MECA OTNV
TeTPdywvn TpUMA TOU TPOCAPUOOCTH 0dnyou
odnpoTpoxtag. Baite v Bdaon oty mAeupd Tou
odnyoU OdNPOTPOXIAG KAl ACPANOTE TO UMOUAOVL
KaAd. (Eik. 25)

MPOZOXH:

MNavtote xpnotyonoeite tig Aauyeg Ap. B-8, B-13,
B16, B-17 1 58 oOtav xpnolporoleite Tov 0dnyo
OdNPOTPOXIAG KAl TOV TPOCAPHOOTH odnyou
odnpoTpoxLag.
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MAaka kaAUppaTtog (Eik. 26)

Xpnotgomnonote TV MAAKa KAAUPUATOG OTAV KOBETE
SlAKOOUNTIKOUG  KAMAQUASEG,  TAAOTIKA,  KATL
Mpootatelel TIG €uaiodNTEG 1N AEMTEQ E€TUPAVELEG
anod {nuia. MpooapudoTte TNV OTO TOW HEPOG TNG
Bdaong Tou epyaleiou.

Zuokeun amo¢puyng okAndpav (Eik. 27)

Ma Komeg Xwpiq oKANBpeG Uropei va Xpnotporoin el
n ouokeun amoduyng okAnBpwv. Ma va
€YKATAOTNOETE TNV OUCKEUT AMopUYNG OKANBpwVv
METAKIVAOTE TNV BdAon Tou epyaAeiou 6o Tmdel
EUMPOG KAl TPOCAPUOCTE TNV ard TO THow HEPOG TNG
Baong Ttou epyaieiou. Otav xpnoldomoleite TNV
MAAKA  KOAUUUATOG,TOMOBETEITE TNV CUOKEUN
anopuyng okKANBpaV eMAvVw oTn MAAKA KAAUUUATOG.
MPOXZOXH:

H ouokeun amoduyng okAnBpwv dev umopesi va
XPNnotyoronBei 6Tav KAveTe AOEOTOMEG.

ZYNTHPHZH

MPOZOXH:
MpLv TNV EKTEAEON EPYACLOV HE TN UNXAVH ORRHVOUE
MAavTa ™ unxavn kat Byagopue t mnpia.

Ma ™ dlaodpdaiion g olyoupldg Kat aglommoTiag Twv
MPOIOVTWV HAG TIPEMEL Ol ETUOKEUEG, €pPYyaAoieq
ouvtipnong n pubupicelg va ekteAolvTal amod
efouolodotnuéva e€pyactnpla  OEPRLG  TEAATOV
Maktta.



TURKCE

Genel goriiniisiin aciklanmasi

1 Makina agici 12 Cwata 23 Diglidiigme
2 Bicak kelepgesi 13 Digli kutusu 24 Dairesel kilavuz pimi
3 Oyma testeresi bicagi 14 V-yiv 25 Cetvel barn
4 Cikintilar 15 Meyil olugu 26 Kilavuz rayr adaptori
5 Kaide 16 Avyarlar 27 Kilavuz ray
6 Altigen anahtar 17 Baglama deligi 28 Vida
7  Kesme iglemi degisme kolu 18 Toz memesi 29 Kapak levhasi
8 Anahtar tetigi 19 Elektrik supurgesiigin hortum 30 Kiymik 6nleyici cihaz
9 Kilitteme diigmesi 20 Yarik perdesi 31 Cengel
10 Hiz ayar kadrani 21 Cwata
11 Kesme hatti 22 Perde kilavuzu
OZELLIKLER
Model 4340T 4340CT 4340FCT
Darbe uzunlugu ...........ccoeiiiiiiiiiinininiins 26 mm 26 mm 26 mm
Kesme kapasiteleri
Tahta 135 mm 135mm
Celik . 10 mm 10 mm
Dakikada darbe (min™)...........cccocoovereennnn 2,800 800 - 2,800 800 - 2,800
Tam uzunluk 239 mm 239 mm
Net agirhk 2.4kg 2.4 kg

« Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi,
burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin
degisebilir.

« Not: Ozellikler Glkeden uilkeye degisebilir.

Amaclanan kullanim

Bu makina, tahta, plastik ve metal malzemenin

kesilmesi amaciyladir. Genis aksesuvarlari ve testere

bicagi programlari sayesinde, bircok amag icin
kullanilabilir, ayrica meyilli ve dairesel kesmeler igin ¢ok
uygundur.

Giic kaynagi

Makinanin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni

voltajli gi¢c kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca

tek fazli AC glic kayna@iyla calistinlabilir. Avrupa
standartlarina uygun olarak cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Giivenlik tavsiyesi
Kendi giivenliginiz igin, lutfen makinenizle beraber
gelen givenlik talimatlarina basvurunuz.

OZEL GUVENLIK KURALLARI

Uriinii kullanirken (defalarca kullaninca kazanilan)
rahathk ve tanidikhk duygusunun kil testeresinin
giivenlik kurallarina siki sikiya bagh kalmanin
yerine gecmesine iZIN VERMEYIN. Bu elektrikli
aleti giivenli ve dogru sekilde kullanmazsaniz, ciddi
sekilde yaralanabilirsiniz.

1. Kesici kalemin goriinmeyen kablolara ya da
aletin kendi kordonuna temas etme olasiligi
bulunan yerlerde calisirken elektrikli aletleri
yalitimli kavrama yiizeylerinden tutun. ‘Akimli’
bir telle temas aletin yalitimsiz metal
kisimlarini da ‘akimli’ hale getirecek ve
kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakacaktir.

2. Is parcasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. i§ parcasini elle veya
viicudunuza dayayarak tutma onu dengesiz
birakir ve kontrol kaybina yol acabilir.

3. Daima koruyucu gozliikler kullanin. Normal
gozlikler veya giines gozliikleri koruyucu
gozliik DEGILDIR.

4. Civileri kesmeyin. islem yapmadan is
parcasinda civi var mi inceleyin ve varsa
cikarin.

5. Cok biiyiik is parcalarini kesmeyin.

6. Kesme yapmadan O©Once, is parcasinin
arkasinda uygun aralik var mi kontrol edin ki
bicak taban, tezgah vs.’ye carpmasin.

7. Makinayi sikica tutun.

8. Makina acilmada once, bicagin is parcasina
temas etmediginden emin olun.

9. Elinizi donen parcalardan uzak tutun.

10. Makinayi calisir halde birakmayin. Makinayi

sadece elinizde iken calistinin.

11. Bicag is parcasindan cikarmadan once, her
zaman makinay! kapatin ve bicagin tamamen
durmasini bekleyin.

12. islemden hemen sona bicaga veya is parcasina
dokunmayin; cok sicak olup derinizi yakabilir.

13. Bu aleti gereksiz yere yiiksiiz calistirmayin.

14. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin
giivenlik bilgilerine uyun.

15. Daima calistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDINIZ.
UYARI:
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda

belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi
yaralanmaya neden olabilir.
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KULLANMA TALIMATLARI Testere bicaginin takilmasi

Testere bicaginin takilmasi ve cikarilmasi Makina acicisini gekilde gosterilen pozisyona getirin.

N (Sekil 1)
(§ek'| 1,2 ve3) O durumu koruyarak, testere bigagini testere
DIKKAT: kelepgesinin igine gidebildigi kadar, bigagin iki gikintisi
- Bigagi takmadan ve gikarmadan 6nce, makinanin  goérilmeyecek sekilde, yerlestirin. (Sekil 2)
kapali ve fisten gekili oldugundan emin olun. Makina acicisini ilk pozisyonuna geri getirin. Her zaman

- Bigaga ve/veya bigak tutucuya yapigmig butiin kiymik  testere bicagini  taktiktan sonra, bicagin yerine
ve yabanci maddeleri temizleyin. Béyle yapmamak  saglamca takildigindan, bicagdi disartya dogru cekerek
bicagin tam sikistirlamamasina sebep olup, ciddi  emin olun.
yaralanmaya yol acabilir. DIKKAT:

*Islemden hemen sonra, bigaga veya is pargasina Makina -aC|sm| gereginden fazla agmayin, aksi halde
dokunmayin; cok sicak olup derinizi yakabilir. X ¥ - ¥ !

L o . makinaya zarar verebilir.

- Testere bicagini saglamca sikistirin. Boyle yapmamak

ciddi yaralanmaya sebep olabilir.

Testere bicaginin cikarilmasi

DIKKAT:

Testere bicagini cikarirken, bicagin Ust tarafinin veya is parcasinin sivri uclarinin parmaklariniza zarar vermemesine
dikkat edin.

Makina acicisini sekilde gosterilen pozisyona getirin. Testere bicagini disariya, kaideye dogru cekin. (Sekil 3)
NOT:

Ara sira silindiri yaglayin.

Altigen anahtar muhafazasi (Sekil 4)

Kullanmazken, altigen anahtar muhafaza edilebilir.

Kesme isleminin secilmesi (Sekil 5)

Bu makina yoriingesel ve duz (yukari ve asagi) kesme iglemi yapabilir. Yoriingesel kesme, bigcagi kesme darbesi

yoninde saplar ve kesme hizini oldukga artirir. Kemse iglemini degistirmek igin, kesme iglemi degistirme kolunu
istediginiz kesme pozisyonuna getirin. Asagidaki tabloya bakip kesme igleminizi segin.

Pozisyon Kesme islemi Uygulama

Yumusak celik, paslanmaz gelik ve plastik kesmek igin.
0 Duz hatta kesme iglemi Tahta ve kontrplakta temiz kesme igin.

Kucik yoriingesel kesme islemi Yumusak celik, aliminyum ve sert tahta kesmek igin.

T Orta yoriingesel kesme iglemi Tahta ve kontrplak kesmek icin.
Aliminyum ve yumusak ¢eligi hizli kesmek igin.

n Buyuk yoriingesel kesme iglemi Tahta ve kontrplagi hizli kesmek igin.

Anahtar hareketi (Sekil 6)

DIKKAT:

Makinay fise takmadan 6nce anahtar tetiginin dizgin
calishgindan ve birakildi§i zaman ‘OFF’ pozisyonuna
déndiginden emin olun.

Makinay! baslatmak icin tetigi ¢ekin. Durdurmak icin
tetigi birakin. Surekli islem icin, tetigi cekin ve kilitleme
dugmesine basin. Makinayr Kiliti  pozisyondan
kurtarmak igin, tetigi tamamen gekin ve sonra birakin.
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Hiz ayar kadrani (Sekil 7)

Makinanin hizini hiz ayar kadranini gevirerek, 800 ila
2,800 darbe/dakika arasinda ayarlayabilirsiniz. Kadran
5 yoénune cevrilerek yiksek hiz, 1 yonine cevrilerek de
dusiik hiz elde edilebilir. Kesilecek is parcasina uygun
hizi secmek icin asagidaki tabloya bakin. Fakat uygun
hiz, is parcasinin tipi ve kalinhgina gore degisiklik

gosterebili. Genelde yiiksek hiz daha hizl kesim
yapmanizi saglar, ancak bicagin servis dmri kisalir.
Kesilecek is parcasi | Ayar kadranindaki numara
Tahta 4-5
Yumusak celik 3-5
Paslanmaz gelik 3-4
Aliminyum 3-5
Plastik 1-4
DIKKAT:

Hiz ayar kadrani ancak 1 ila 5 arasindaki numaralara
ayarlanabilir. 5 veya 1 numaranin tesine ayar yapmaya
calismayin, aksi halde hiz ayar 6zelligi kaybolabilir.
4340CT ve 4340FCT icin

Elektronik fonksiyonlari olan makinalar,
ozellikleri sayesinde kolaylikla kullanilabilirler.
Sabit hiz kontrolii

Sabit hiz elde etmek icin elektronik hiz kontroli.
Zorlamada iken bile donme hizi sabit kaldidi icin, guzel
detay mimkiin olur.

Yumusak baslatma o6zelligi

Baglatma sokunu d&nleyerek, guvenli ve yumusak
baslatma saglar.

asagidaki

Lambalarin yakilmasi (Sadece 4340FCT icin)
DIKKAT:

Isiga veya i1sik kaynagina dogrudan bakmayin.

Lambayi agcmak igin, tetigi cekin, Kapatmak icin de tetigi
birakin.

NOT:

Isigin lenslerindeki kirleri gidermek icin, kuru bir bez
kullanin. Lensleri cizmemeye dikkat edin, aksi halde
aydinlanma azalabilir.

islem (Sekil 8)

DIKKAT:
Makina kaidesini, is parcasina degecek sekilde tutun.
Aksi  durum bigagin  kinimasina sebep  olup,

yaralanmalara sebep olabilir.

Makinayl agip ve bigagin tum hizina ulagsmasini
bekleyin. Sonra makina kaidesini is parcasinin uzerine
diz olarak yerlestirin ve daha once isaretlediginiz
kesme hatti (izerinde nazikge ileri hareket ettirin. Kavisli
kesim yapiyorsaniz, makinayi oldukca yavas hareket
ettirin.

Meyyilli kesme

DIKKAT:

Makina kaidesine egim vermeden ©nce, anahtar
tetiginin diizgiin calistigindan ve birakildigi zaman ‘OFF’
pozisyonuna dondigiinden emin olun.

Makina kaidesi egimli iken, 0° ve 45°
herhangi bir acida (saga ve sola) meyilli
yapabilirsiniz. (Sekil 9)

Altigen anahtar ile kaidenin arkasindaki civatayi
gevsetin. Kaideyi, civata kaidedeki meyil olugunun
merkezine gelecek sekilde, hareket ettirin.

(Sekil 10ve 11)

Kaideye, istenilen meyil agisi elde edilinceye kadar,
egim verin. Digli kutusunun V-yivi, kademeler ile meyil
acisini gosterir. Sonra kaideyi tespit etmek icin, civatay
saglamca sikistirin. (Sekil 11)

arasindaki
kesim

On gomme kesimler (Sekil 12)
Makida kaidesinin arka tarafindaki altigen civatayi,
altigen anahtar ile gevsetin ve kaideyi gidebilecegi
kadar geriye hareket ettirin. Sonra makina kaidesini
tespit etmek icin civatayi sikigtirin.

Kesip atmalar
Kesip atmalar A veya B metotlariile yapilabilir.

A) Baglama deligi acma: Bir kenardan giris kesigi
olmayan i¢ kesmelerde, ¢capi 12 mm veya daha fazla
olan bir baglama deligi agin. Kesiminize baglamak
icin bicagi bu delige yerlestirin. (Sekil 13)

Dalma kesme: Eger asagidakileri itina ile
uygularsaniz, baglama deligi veya giris kesigine
ihtiyaciniz olmaz.

1. Bicak noktasinin

z

is pargasinin yizeyinin

hemen tzerisinde oldugu durumda,
makinaya kaidenin 6n tarafindan egim verin.
(Sekil 14)

2. Makinayl actiginizda kaidenin 6n tarafi hareket
etmeyecek sekilde, makinaya basing uygulayin
ve yavasga ve nazikce makinanin arka tarafini da
indirin.

3. Bicak is parcasini delerken, makinanin kaidesini
yavasca is parcasinin yiizeyine indirin.

4. Kesimi normal sekilde tamamlayin.

Bitirme kenarlar (Sekil 15)

Kenarlari almak veya cesitli boyutta ayarlar yapmak
isterseniz, bicagi kesme kenarlari boyunca bir sure
cahstinn.

Metal kesme

Metal keserken her zaman uygun bir sogutucu (kesme
yagi) kullanin. Bdyle yapmamak o6nemli bigak
yipranmasina sebep olur. Sogutucu kullanma yerine, is
parcasinin alt tarafi da greslenebilir.
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Toz toplama

Temiz kesme iglemleri yapmak icin, toz memesi
(aksesuar) tavsiye edilir Toz memesini makinaya
baglamak igin, toz memesinin cengelini kaidedeki
delige takin.

(Sekil 16 ve 17)

Toz memesi, kaidenin sa§ veya sol tarafina takilabilir.
Sonra Makita elektrik sipirgesini toz memesine
baglayin. Toz memesini cikarmak icin, takma isleminin
tersini uygulayin. (Sekil 18)

DIKKAT:
Toz memesini zorla c¢ikarmaya calisirsaniz, toz
memesinin gengeli islem sirasinda istenmeden kigultp
cikabilir.

Yarma perdesi seti (aksesuar)

DIKKAT:
Aksesuarlarl takmadan ve ¢ikarmadan 6nce, makinanin
kapali ve fisten gekili oldugundan emin olun.

1. Diiz kesimler (Sekil 19 ve 20)

160 mm veya daha az geniglikteki kesimleri
tekrarliyorsaniz, yarma perdesinin kullanimi hizli,
temiz ve diz kesim saglar. Takmak icin, yarma
perdesini makina kaidesinin yan tarafindaki
dikdortgen delige, perde kilavuzu asagr bakacak
sekilde yerlestirin. Yarma perdesini, istenilen
kesme genigligine kadar kaydirin ve sonra tespit
etmek igin civatayi sikistirin.

2. Dairesel kesimler (Sekil 21 ve 22)

Yarigapi 170mm veya daha az olan daireler
keserken, yarma perdesini asagidaki gibi takin.
Yarma perdesini makina kaidesinin yan tarafindaki
dikdortgen delige, perde kilavuzu yukari bakacak
sekilde yerlestirin. Dairesel kilavuzu, perde
kilavuzunun Gzerindeki iki delikten birine yerlestirin.
Pimi tespit etmek icin, digli dugmeyi pime vidalayin.
Simdi yarma perdesini istenilen kesme yaricapina
ayarlayin ve yerinde tespit etmek icin civatay
sikigtirin.  Sonra makina kaidesini gidebilecegdi
kadar ileri hareket ettirin.

NOT:
Daire ve ark keserken, her zaman B-17, B-18, B-26
veya B-27 numaral bicaklari kullanin.
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Kilavuz ray adaptor seti (aksesuar)

Paralel ve ayni geniglikte veya diz kesimler
yapiyorsaniz, kilavuz rayin ve kilavuz rayr adaptor setinin
kullaniimasi, daha hizli ve temiz kesim yapilmasini
saglar. (Sekil 23)

Kilavuz ray adaptoérinud takmak igin, cetvel barini
kaidenin kare deligine gidebildigi kadar vyerlestirin.
Civatayl altigen anahtar ile saglamca tespit edin.
(Sekil 24)

Kilavuz ray adaptoriini, kilavuz rayin rayina yerlestirin.
Cetvel barini, kilavuz rayr adaptoériiniin kare deligine
yerlestirin. Kaideyi kilavuz rayin tarafina getirin ve
civatayl saglamca tespit edin. (Sekil 25)

DIKKAT:
Kilavuz rayi ve kilavuz rayr adaptori kullandiginizda, her
zaman B-8, B-13, B-16, B-17 veya 58 numaral bicaklar
kullanin.

Kapak levhasi (Sekil 26)
Dekoratif kontrplak, plastik vs. keserken kapak levhasini

kullanin. Hassas yizeyleri zarardan korur. Makina
kaidesinin arka tarafina takin.

Kiymik dnleyici cihaz (Sekil 27)

Kiymiksiz  kesimler icin, kiymik &nleyici cihaz

kullanilabilir. Kiymik 6nleyici cihazi takmak igin, makina
kaidesini gidebilece@i kadar ileri hareket ettirip, cihaz
makina kaidesinin arka tarafina takin. Kapak levhasini
kullanirken, kiymik Onleyici cihazi kapak levhasinin
tzerine takin.

DIKKAT:
Kiymik  &nleyici
kullanilamaz.

cihaz, meyilli kesme sirasinda

BAKIM

DIKKAT:

Makinaniz tizerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce,
makinanin kapali ve pil kartrijinin cikarnimis oldugundan
emin olunuz.

Uriin giivenligi igin, makinanin tamir, bakimi ve ayarlama
islemleri Makita Yetkili Servislerince yapilimalidir.



ACCESSORIES

[P ] ACESSORIOS

CAUTION:

These accessories or attachments are recommended for
use with your Makita tool specified in this manual. The
use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. The accessories or
attachments should be used only in the proper and
intended manner.

ACCESSOIRES

ATTENTION:

Ces accessoires ou ces fixations sont recommandés
pour I'utilisation de I'outil Makita spécifié dans ce manuel.
Lutilisation d'autres accessoires ou fixations peut
présenter un risque de blessures. Les accessoires ou les
fixations ne devront étre utilisés que dans le but et de la
maniére prévus.

[ D ] ZUBEHOR

VORSICHT:

Das mitgelieferte Zubehor ist speziell fir den Gebrauch
mit dem in dieser Betriebsanleitung angegebenen
Makita-Elektrowerkzeug vorgesehen. Bei Verwendung
von Fremdzubehor in Verbindung mit dieser Maschine
besteht Verletzungsgefahr.

[ 1 ] ACCESSORI

ATTENZIONE:

Gli accessori o raccordi seguenti sono raccomandati per
I'uso con l'utensile Makita specificato in questo manuale.
Luso di qualsiasi altro accessorio o raccordo potrebbe
causare pericoli di ferite alle persone. Gli accessori o
raccordi devono essere usati soltanto nel modo corretto
e specificato.

ACCESSOIRES

LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken zijn aanbevolen voor
gebruik met uw Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwondingen opleveren. De accessoires of
hulpstukken dienen alleen op de juiste en
voorgeschreven manier te worden gebruikt.

ACCESORIOS

PRECAUCION:

Estos accesorios o acoplamientos estan recomendados
para usar con la herramienta Makita especificada en
este manual. Con el uso de cualquier otro accesorio o
acoplamiento se podria correr el riesgo de producir
heridas a personas. Los accesorios o acoplamientos
deberan usarse solamente de la manera apropiada y
para la que han sido designados.

PRECAUGAO:

Estes acessorios ou acoplamentos séo os recomendados
para uso na ferramenta MAKITA especificada neste
manual. A utilizacdo de quaisquer outros acessoérios ou
acoplamento podera ser perigosa para o operador. Os
acessorios ou acoplamentos devem ser utilizados de
maneira adequada e apenas para os fins a que se
destinam.

TILBEH@R

ADVARSEL:

Dette udstyr og tilbeher bgr anvendes sammen med
Deres Makita maskine, sddan som det er beskrevet i
denne vejledning. Anvendelse af andet udstyr eller
tilbehgr kan medfgre personskade. Tilbehagret bar kun
anvendes til det, det er beregnet til.

TILLBEHOR

FORSIKTIGHET:

Dessa tillbehor eller tillsatser rekommenderas endast for
anvandning tillsammans med din Makita maskin som
specifieras i denna bruksanvisning. Anvandning av andra
tillbehor eller tillsatser kan medféra risk for personskador.
Tillbehéren och tillsatserna far endast anvandas pa
lampligt och dar for avsett sétt.

TILBEH@R

NB!

Dette tilbeharet eller utstyret anbefales til & brukes
sammen med din Makita maskin som er spesifisert i
denne bruksanvisningen. Bruk av annet tilbehgr eller
utstyr kan medfare en risiko for personskader. Tilbehgr
og utstyr m& bare brukes som spesifisert og bare til det
det er beregnet til.

LISAVARUSTEET

VARO:

Téssa kayttdohjeessa mainitun Makita-koneen kanssa
suositellaan seuraavien lisélaitteiden ja -varusteiden
kayttoa. Minka tahansa muun lisélaitteen tai -varusteen
kayttaminen saattaa aiheuttaa loukkaantumisvaaran.
Lisalaitteita ja -varusteita tulee kayttda ainoastaan niille
sopivalla tavalla.

ESAPTHMATA

MPOZOXH:

AuTd Ta €EapTNHATA 1) TIPOCAPTAMATA CUVIOT®VTAL
yla Xpnon Me TO Mnxavnua g Makita Tmou
MEePLypAdPETAL OTO €YXELPIBIO auTo. H xpnon alAwv
€£apTNUATWY 1| TPOCAPTNUATWY Mropel va eival
ETKIVOUVN YIO TPAUNATIONO aTOpwV. Ta eEapTrpata
N MPOCAPTNHATA TPETIEL VA XPNOLLOTIoloUVTaAL HOVO
LE TO OWOTO Kal MPOTIOEUEVO TPOTIO.

YARDIMCI MALZEMELER

DIKKAT:

Bu el kitabinda belirtilen Makita makinaniz ile
kullaniimasi  tavsiye edilen yardimci ve ek
malzemeler sunlardir. Belirtilenlerin disinda yardimci
ve ek malzemeler kullanmak, sahislarda yaralanma
riski - olugturabilir. Yardmci ve ek malzemeler
yalnizca uygun sekilde ve Dbilingli olarak
kullaniimahidir.

61



Jig saw blade

Lame de scie sauteuse
Séageblatt

Lama seghetto alternativo
Figuurzaagblad

Hoja de sierra de calar
Lamina da serra de vaivém
Stiksavsklinge
Sticks&gsblad
Stikksagblad

Pistosahan teré

Adpa MaAtvdpotkoU mpLovioU
Oyma testeresi bigagi

Blade type Teeth per inch Cutting length
No. 51 24 65 mm
No. 58 8 80 mm
No. 59 8 80 mm

No. B-10 9 80 mm
No. B-11 9 75 mm
No. B-12 6 80 mm
No. B-13 8 80 mm
No. B-14 18 50 mm
No. B-15 12 50 mm
No. B-16 6 80 mm
No. B-17 6 70 mm
No. B-18 14 45 mm
No. B-19 12 65 mm
No. B-21 12 75 mm
No. B-22 24 50 mm
No. B-23 14 50 mm
No. B-24 32 50 mm
No. B-25 9 75 mm
No. B-26 9 70 mm
No. B-27 24 50 mm
No. B-16L 6 150 mm
No. BR-13 9 64 mm
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Rip fence set

Ensemble de guide paralléle
Parallelanschlagsatz

Gruppo guida pezzo
Breedtegeleider-set

Conjunto de guia de apoyo

Conjunto de vedacdes para escarificagdo
Parallelanslagsseet
Parallellanslagssats

Ripevernsett

Halkaisuohjainsarja

MPooTATEUTIKO GUVOAO OXLOIMATOG
Kenar kafes takimi

Hex wrench

Clé hexagonale
Innensechskantschlissel
Chiave esagonale
Inbussleutel

Llave hexagonal
Chave hexagonal
Unbrakonggle
Sexkantsnyckel
Sekskantngkkel
Kuusioavain
EEaywviko KAELdL
Altigen anahta

Cover plate

Plaque de recouvrement
Gleitplatte

Piastra di protezione
Dekplaat

Placa de rozamiento
Placa de cobertura
Fodplade
Skyddsplatta
Dekkeplate
Suojalevy

MAAGKa KAAUUUATOG
Kapak levhasi

Hose
Tuyau
Schlauch
Manicotto
Slang
Manguera
Mangueira
Slange
Slang
Slange
Letku
SwAnva
Hortum
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Dust nozzle
Raccord d'aspiration
Absaugstutzen
Bocchettone aspirapolvere
Stofzuigmondstuk
Tubo de aspiracion
Bocal do pé
Stevstuds
Dammstos

Stevtrakt

Pélysuutin
AKpodUaTLO OKOVNG
Toz memesi

Anti-splintering device

Dispositif anti-éclat
Spanrei3schutz

Dispositivo antischeggiamento
Antisplinterinrichting

Dispositivo antiastillas
Mecanismo de anti-fragmentacao
Antiflosse-anordning
Flisningsskydd

Antiflisinnretning

Saloytymisen estolaite

SUOKEUT anopuyng okAnBpav
Kiymik 6nleyici cihaz

Guide rail adapter set (193517-1)

Ensemble d'adaptateur pour guide de délignage
(193517-1)

Fuhrungsanschlagsatz (193517-1)

Gruppo adattatore rotaia guida (193517-1)
Geleiderailadapter (193517-1)

Conjunto de adaptador para carril de guia (193517-1)
Conjunto de adaptador de carril de guia (193517-1)
Faringsanslagssaet (193517-1)

Sats med parallellanslag (193517-1)

Adaptersett til ledeskinne (193517-1)

Ohjauskiskon sovitinsarja (193517-1)

S UVOAO MPOCapOaT 0dnyoU OldNPOTPOXLAG
(193517-1)

Kilavuz rayr adaptor seti (193517-1)

Guide rail set (192516-0)

Ensemble de guide de délignage (192516-0)
Fuhrungsschienensatz (192516-0)

Gruppo rotaia guida (192516-0)

Geleiderail (192516-0)

Conjunto de carril de guia (192516-0)
Conjunto de carril de guia (192516-0)
Faringsskinnesaet (192516-0)

Sats med ledskena (192516-0)
Ledeskinnesett (192516-0)
Ohjauskiskosarja (192516-0)

SUvoAo odnyou odnpoTpoxtag (192516-0)
Kilavuz rayi seti (192516-0)
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ENH101-5

ENGLISH

| ITALIANO

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,
EN60745, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 89/336/EEC and
98/37/EC.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Dichiariamo sotto la nostra sola responsabilita che
questo prodotto e conforme agli standard di documenti
standardizzati seguenti:
EN60745, EN55014, EN61000
secondo le direttive del Consiglio 89/336/CEE e 98/37/CE.

FRANCAISE

| NEDERLANDS

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiére responsabilité que ce
produit est conforme aux normes des documents stan-
dardisés suivants,
EN60745, EN55014, EN61000
conformément aux Directives du Conseil, 89/336/CEE et
98/37/EG.

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT
Wij verklaren hierbij uitsluitend op eigen verant-
woordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen van genormaliseerde documenten,
EN60745, EN55014, EN61000
in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad
89/336/EEC en 98/37/EC.

DEUTSCH |

| ESPANOL

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daR dieses Produkt gemaR den Ratsdirektiven
89/336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden Normen
von Normendokumenten tibereinstimmen:
EN60745, EN55014, EN61000.

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto cumple con las siguientes normas de docu-
mentos normalizados,

EN60745, EN55014, EN61000
de acuerdo con las directivas comunitarias,
89/336/EEC y 98/37/CE.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

Fo

Director
Directeur
Direktor

Amministratore
Directeur
Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:
Fabricant responsable :
Verantwortlicher Hersteller:

Produttore responsabile:
Verantwoordelijke fabrikant:
Fabricante responsable:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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PORTUGUES |

| NORSK

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA CE
Declaramos sob inteira responsabilidade que este
produto obedece as seguintes normas de documentos
normalizados,

EN60745, EN55014, EN61000
de acordo com as directivas 89/336/CEE e 98/37/CE do
Conselho.

EUs SAMSVARS-ERKLZARING
Vi erkleerer pd eget ansvar at dette produktet er i over-
ensstemmelse med fglgende standard i de standardis-
erte dokumenter:
EN60745, EN55014, EN61000,
i samsvar med Rads-direktivene, 89/336/EEC og 98/37/
EC.

DANSK |

| suomi

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Vi erkleerer hermed pa eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med de falgende standarder i de norm-
seettende dokumenter,
EN60745, EN55014, EN61000
i overensstemmelse med Radets Direktiver 89/336/EEC
og 98/37/EC.

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Yksinomaisesti vastuullisina iimoitamme, etté tdma tuote
on seuraavien standardoitujen dokumenttien standar-
dien mukainen,

EN60745, EN55014, EN61000
neuvoston direktiivien 89/336/EEC ja 98/37/EC mukai-
sesti.

SVENSKA |

| EAAHNIKA

EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
Under eget ansvar deklarerar vi harmed att denna
produkt 6verensstammer med foljande standardiseringar
for standardiserade dokument,

EN60745, EN55014, EN61000
i enlighet med EG-direktiven 89/336/EEC och 98/37/EC.

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ EK
ANA®VOUUE UTO TNV HOVadIKN pag eubuvn OTL AUTO
TO TPOLOV BpiokeTal 0g Supdwvia pe Ta akdAouba
TPOTUTA TUTIOTIOINHEVWV EYYPADWY,

EN60745, EN55014, EN61000
oUpdwva pe Tig Odnyieg Tou SupBouliou,
89/336/EEC ka1 98/37/KE.

TURKCE

AVRUPA KONSEYI — UYGUNLUK BEYANI
Bitin sorumlulugu tizerimize alarak, bu triintin, Avrupa
Konseyi Yonergeleri, 89/336/EEC ve 98/37/EC,
uyarinca, asagidaki standartlastinimis belgelerdeki
standartlara uygunluguna beyan ederiz:

EN60745, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Director
Direktar
Direktor

Direktor
Johtaja
AleuBuvtng
Madir

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Fabricante responsavel:
Ansvarlig fabrikant:
Ansvarig tillverkare:

Ansvarlig produsent:
Vastaava valmistaja:
YrieUBUVOG KATAOKEUAOTNG:
Sorumlu imalatc:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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ENG004-2-V3

ENGLISH

ITALIANO

For European countries only

Noise and Vibration

The typical A-weighted sound pressure level is 85 dB (A).
Uncertainty is 3 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is 6 m/s?.
These values have been obtained according to
EN60745.

Modello per I'Europa soltanto

Rumore e vibrazione

Il livello di pressione sonora pesata secondo la curva A
di 85 dB (A).
Lincertezza e di 3 dB (A).
Il livello di rumore durante il lavoro potrebbe superare gli
85 dB (A).

— Indossare i paraorecchi. —
Il valore quadratico medio di accellerazione & di 6 m/s.
Questi valori sono stati ottenuti in conformita EN60745.

FRANCAISE

NEDERLANDS

Pour les pays d’Europe uniquement

Bruit et vibrations

Le niveau de pression sonore pondere type A est de
85 dB (A).
Lincertitude de mesure est de 3 dB (A).
Le niveau de bruit en fonctionnement peut dépasser
85 dB (A).

— Porter des protecteurs anti-bruit. —
L'accélération pondérée est de 6 m/s?.
Ces valeurs ont été obtenues selon EN60745.

Alleen voor Europese landen

Geluidsniveau en trilling
Het typische A-gewogen geluidsdrukniveau is 85 dB (A).
Onzekerheid is 3 dB (A).
Tijdens het werken kan het geluidsniveau 85 dB (A) over-
schrijden.

— Draag oorbeschermers. —
De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is
6 m/s?.
Deze waarden werden verkregen in overeenstemming
met EN60745.

DEUTSCH

ESPANOL

Nur fur européische Lander

Geréusch- und Vibrationsentwicklung
Der typische A-bewertete Schalldruckpegel
85 dB (A).
Die Abweichung betragt 3 dB (A).
Der Larmpegel kann wéhrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten.

betragt

— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt
6 m/s%.
Diese Werte wurden gemaf? EN60745 erhalten.

Para paises europeos solamente
Ruido y vibracién

El nivel de presion sonora ponderada A es de 85 dB (A).
Incerteza 3 dB (A).
El nivel de ruido en condiciones de trabajo puede que
sobrepase los 85 dB (A).

— Péngase protectores en los oidos. —
El valor ponderado de la aceleracion es de 6 m/s2.
Estos valores han sido obtenidos de acuerdo con
EN60745.
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PORTUGUES \

\m NORSK

S6 para paises Europeus

Ruido e vibracao
O nivel normal de pressao sonora A é 85 dB (A).
Aincerteza é de 3 dB (A).
O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder
85 dB (A).
— Utilize protectores para os ouvidos —
O valor médio da acelerag&o é 6 m/s?.
Estes valores foram obtidos de acordo com EN60745.

Gjelder bare land i Europa

Stoy og vibrasjon

Det vanlige A-verktet lydtrykksniva er 85 dB (A).
Usikkerheten er pa 3 dB (A).
Under bruk kan stgynivaet overskride 85 dB (A).

— Benytt herselvern. —
Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon er
6m/s.
Disse verdiene er beregnet eller malt i samsvar med
EN60745.

DANSK |

| suomi

Kun for lande i Europa

Lyd og vibration
Det typiske A-vaegtede lydtryksniveau er 85 dB (A).
Der er en usikkerhed pa 3 dB (A).
Stejniveauet under arbejde kan overstige 85 dB (A).

— Beer hgrevaern. —
Den veegtede effektive accelerationsvaerdi er 6 m/s?.
Disse veerdier er beregnet i overensstemmelse med
EN60745.

Vain Euroopan maat

Melutaso ja térina

Tyypillinen A-painotettu &anenpainetaso on 85 dB (A).
Epavarmuus on 3 dB (A).
Melutaso tyépaikalla saattaa ylittda 85 dB (A).

— Kéyta kuulosuojaimia. —
Tyypillinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo on
6m/s2.
N&mé arvot on mitattu normin EN60745 mukaisesti.

SVENSKA \

\ EAAHNIKA

Endast for Europa

Buller och vibration

Den typiska-A-vagda ljudtrycksnivan &ar 85 dB (A).
Osékerheten ar 3 dB (A).
Bullernivan under pagéende arbete kan 6verstiga 85 dB
(A).

— Anvand hérselskydd —
Det typiskt vagda effektivvardet for acceleration ar
6m/s?.
Dessa vérden har erhallits i enlighet med EN60745.

Movo yia xwpeg Tng Eupwring

©06puBOoG KAl KPASACHOG
H Ttumukn A-petpoUpevn nXnTikn Tieon eival 85 dB
(A).
H ABeBatotnta givat 3 dB (A).
H €vtaon nyou UTIO OUVONKEG epyaciag Uropei va
urepBei Ta 85 dB (A).

— ®opdaTe WTOAOTIOEG. —
H turukn ala Tng peTpoUpevng pifag Tou WECOU
TETPAYM®VOU TNG ETMITAXUVONG eival 6 m/s2.
AUTEG oL TIMEG €Xouv onuelwbel oludwva pe To
EN60745.

TURKCE

Sadece Avrupai iilkeleri icin

Giiriiltii ve titresimi
Tipik A-agirlikli ses basing seviyesi 85 dB (A)’dir.
Incerteza 3 dB (A).
Islem sirasinda guiriilti seviyesi 85 dB (A)’yi gecebilir.
— Kulak koruyucusu takin. —
Tipik anUrlUkIU karekgk ortalama ivme 6 m/s?dir.
Bu degerler EN60745 standardina gore elde edilmigtir.

Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884426D999



